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1. Description
Les systemes composés d’un bol et d’un ensemble jupes d’air sont destinés aux pulvérisateurs
munis d’une turbine haute vitesse (PPH 707, Acculook 707 et Accubell 708...).

e Systeme 35 EC VX: diameétre du bol 35 mm.
Systeme 35 EC Hi-TE: diametre du bol 35 mm.
Systeme 50 EC Hi-TE U : diamétre du bol 50 mm.
Systeme 50 EC Hi-TE W: diameétre du bol 50 mm.
Systeme 50 EC Hi-TE PSW : diameétre du bol 50 mm.
Systeme 50 EC Hi-TE CSW: diametre du bol 50 mm.
Systeme 65 EX Hi-TE: diameétre du bol 65 mm.
Systeme 80 EX Hi-TE BSW: diameétre du bol 80 mm

1.1. Choix des différents systémes

PRIMER ~ » BASECOAT 1/2

m:mmm:m:mgmmmm:mumm
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1.2. Tableau récapitulatif

Piéces a peindre Type d’applications Systémes Hi-TE pour charge interne
Appréts 50 EC Hi-TE PSW
Carrosserie Extérieurs Base 1 80 EXHI-TE BSW
Base 2 80 EX Hi-TE BSW
Vernis SB 50 EC Hi-TE CSW
Appréts 35EC VX
Carrosserie Intérieurs Base 1 35 EC VX
Vernis SB 35EC VX
Appréts 50 EC HI-TE U
Bouclier Base 1 50 EC HI-TE U
Base 2 65 EX Hi-TE
Vernis SB 50 EC HI-TE U
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1.3. Recommandations pour le revétement de pieéces isolantes

Les systéemes 50 EC Hi-TE autorisent des largeurs d’impacts variables et si nécessaire étroites. Ils
sont donc tout particulierement adaptés au recouvrement des piéces plastiques comme les
pare-chocs.

Pour obtenir les meilleurs résultats, il est vivement conseillé d’utiliser les systémes avec des tra-
jectoires a débits et largeurs d’impacts variables (135 mm < W50 < 250 mm pour le systéme 50
EC Hi-TE) et avec de hautes a trés hautes vitesses de déplacement du centre d’outil et des
débits de peinture élevés.

Il est également recommandé:
= de connecter systématiquement la piece a la terre.
de débuter la trajectoire dans la zone reliée a la terre, en particulier avec les produits
hydrosolubles. Le film de peinture assurera, ensuite, la continuité électrique.
d’utiliser une tension électrostatique élevée (85 kV).
d’utiliser une distance de pulvérisation réduite de 180 a 210 mm.

1.4. Performances des différents systemes

35 EC VX 35 EC Hi-TE 50 EC Hi-TE 65 EX Hi-TE 80 EX HI-TE
Vitesse robot jusqu’a 1200 mm /s
. . . de 250 a de 100 a de 150 a

Débit de peinture de 100 a 600 cc/mn 850 co/mn | 350 co/mn | 850 ce/mn
Vitesse de rotation du de 25 & 85 ktr/min de 3Q aso | de 25_ a6s
bol ktr/min ktr/min

50 kV mauxi,
Charge €électrosta- 40KV 90 kV maxi, dépend de la distance
tique recom-

mandé
Air de jupe total voir § 2 page 12

variableen | variableen | variableen

continude | continude | continude
Diameétre impact 150 a 300 75 a 300 135 a 500 De 300 a De 300 a

P mm (selon | mm (selon | mm (selon | 350 mm 500 mm

produits produits produits

appligués) | appliqués) | appliqués)
Distance d’applica- N De180mm | De220mm | De 180 mm
tion De 100mm a300mm | 5 300 mm | 2300 mm | 300 mm
Indice de révision : F - Février 2018 7 7070




1.5. Conditions d’application

1.5.1. Pour le systéme 35 EC VX
Les valeurs des parameétres données ci-dessous sont indicatives.

Débit de peinture

100 a 600 cc/min (350 cc/min recommandé pour BC1)

Ratio air de jupe

Vitesse robot

jusqu’a 1200 mm/s (700 mm/s recommandé)

Distance d’application

100 a 250 mm (150 mm recommandé)

Charge électrostatique

30 a 50 kV (40 kV recommandé)

Vitesse de Rotation

Recouvrement Largeur d’impact variable

Tous

De 25 & 45 ktr/min
(25 ktr/min recom-
mandé)

de 50 a 75%
(50% recommandé
pour BC1)

De 150 mm a 300 mm

1.5.2. Pour le systéme 35 EC Hi-TE
Les valeurs des parameétres données ci-dessous sont indicatives.

Débit de peinture

100 & 600 cc/min (350 cc/min recommandé pour BC1)

Ratio air de jupe

1/3 vortex
2/3 droit
Air total : voir 8 2 page 12

Vitesse robot

jusqu’a 1200 mm/s (700 mm/s recommandé)

Distance d’application

180 & 260 mm (230 mm recommandé)

Charge électrostatique

60 a 90 kV (85 kV recommandé)

Vitesse de Rotation

Recouvrement Largeur d’impact variable

Bases
hydrosolubles

De 25 & 85 ktr/min
(50 ktr/min recom-
mandé)

de 50 & 75%

(50% recommandé
pour BC1 et 66%
pour BC2)

De 75 mm a 300 mm

1.5.3. Pour le systéme 50 EC Hi-TE
Les valeurs des parameétres données ci-dessous sont indicatives.
Elles sont valables pour les différents types de peinture: Appréts et Bases hydrosolubles, Appréts,

Bases et Vernis solvantés.

Débit de peinture

200 & 850 cc/min (550 cc/min recommandeé) (selon la version
utilisée).

Ratio air de jupe

1/3 vortex
2/3 droit
Air total : voir 8 2 page 12

Vitesse robot

jusqu’a 1200 mm/s (700 mm/s recommandé)

Distance d’application

Appréts hydrosolubles: 200 a 260 mm (230 mm recommandé)

Appréts solvantés: 200 & 260 mm (230 mm recommandé)

Bases hydrosolubles: 180 a 260 mm (230 mm recommandé)

Bases solvantées: 190 a 260 mm (230 mm recommandé)

Vernis solvantés: 180 & 260 mm (230 mm recommandé)

Charge électrostatique

60 a 90 kV (85 kV recommandé)
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Vitesse de Rotation

Recouvrement

Largeur d’impact variable

Appréts hydroso-
lubles

De 45 a 65 ktr/min
(55 ktr/min recom-
mandé)

de 50 & 66%
(50% recommandé)

135 a2 450 mm
(200, 300 et 400 mm
recommandés pour
impacts fixes)

Bases hydrosolubles

De 35 a 85 ktr/min
(50 ktr/min recom-
mandé)

de 50 & 75%

(50% recommandé
pour BC1 et 66% pour
BC2)

135 & 450 mm
(200, 300 et 400 mm
recommandés pour
impacts fixes)

Appréts solvantés

De 30 & 55 ktr/min
(40 ktr/min recom-
mandé)

de 50 a 66%
(50% recommandé)

135 & 400 mm
(180, 250 et 350 mm
recommandés pour
impacts fixes)

Bases solvantées

De 35 a 85 ktr/min
(45 ktr/min recom-
mandé)

de 50 a 75%

(50% recommandé
pour BC1 et 66% pour
BC2)

135 a2 450 mm
(200, 300 et 400 mm
recommandés pour
impacts fixes)

Vernis solvantés

De 25 a 65 ktr/min
(30 ktr/min recom-
mandé)

de 50 a 75%
(50% recommandé)

135 & 450 mm
(200, 300 et 400 mm
recommandés pour
impacts fixes)

1.5.4. Pour le systeme 50 EC Hi-TE SW
Les valeurs des parameétres données ci-dessous sont indicatives.
Elles sont valables pour les différents types de peinture: Appréts hydrosolubles et solvantés et

vernis solvantés.

Débit de peinture

200 a 850 cc/min (550 cc/min recommandé) (selon la
version utilisée).

Ratio air de jupe

PSW

1/2 vortex
1/2 droit
Air total : voir § 2 page 12

Ccsw

2/3 vortex
1/3 droit
Air total : voir 8 2 page 12

Vitesse robot

jusqu’a 1200 mm/s (700 mm/s recommandé)

Distance d’application

Appréts : 180 & 230 mm (180 mm recommandé)

Vernis: 210 a 250 mm (210 mm recommandé)

Charge électrostatique

180 mm

75 kV maxi. et recommandé

210 mm

80 kV maxi. et recommandé

Vitesse de Rotation Recouvrement Largeur d’impact variable
Appréts . . . 300 & 500 mm
hydrosolubles De 45 & 55 kur/min de 50 & 66% (400 mm recommandé)
. N 300 & 500 mm
Appré I 5 D a 45 k 9
ppréts solvantés e 30 a 45 ktr/min de 50 a 66% (400 mm recommandeé)
300 & 500 mm

Vernis solvantés

De 30 a 45 ktr/min

de 50 & 66%

(400 mm recommandé)
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1.5.5. Pour le systeme 65 EX Hi-TE
Les valeurs des parameétres données ci-dessous sont indicatives.

Débit de peinture

100 a 350 cc/min

Ratio air de jupe

2/3 vortex
1/3 droit
Air total: voir § 2 page 12

Vitesse robot

jusqu’a 1200 mm/s (700 mm/s recommandé)

Distance d’application

230 mm recommandé

Charge électrostatique

80 kV

Vitesse de rotation

De 30 a 80 ktr/min

Recouvrement

De 66 & 75 %

Largeur d’'impact

Environ 300 mm (selon produits utilisés)

1.5.6. Pour le systeme 80 EX Hi-TE BSW
Les valeurs des parameétres données ci-dessous sont indicatives.

Débit de peinture

150 a 850 cc/min

Ratio air de jupe

1/3 vortex
2/3 droit
Air total : voir § 2 page 12

Vitesse robot

jusqu’a 1200 mm/s (700 mm/s recommandé)

Distance d’application

180 mm recommandé

Charge électrostatique

75 kV

Vitesse de rotation

De 25 a 65 ktr/min

Recouvrement

De 50a 75 %

Largeur d’'impact

De 300 mm a 500 mm (selon produits utilisés)

Bases solvantées

De 25 a 50 ktr/min

Vitesse de Rotation Recouvrement Largeur d’impact variable
Bases hydrosolubles | De 40 a 65 ktr/min de 50 & 75% 300 & 500 mm )
(400 mm recommandé)
300 & 500 mm

de 50 & 75%

(400 mm recommandé)
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1.6. Schéma d’installation

Les systemes Hi-Te permettent avec une alimentation de jupe d’obtenir le bon ratio sur chacun
des circuits. Pour cela, I'installation doit respecter les schémas suivants:

Schéma de principe standard

A Air de jupe
Reseau Tuyau Dia. int. > 8 mm Vanne de :
@ régulation < — 24B

ou booster —F
25
3 tuyaux Dia: 6/8
LBras du robot
Schéma de principe Accubell 708 1K _
Air de jupe

Réseau Tuyau Dia. int. > 8 mm

©

_

Bras du robot

. 24
Vanne de Dia: 8/10
régulation (
ou booster —

Dia: 6/8 o5

DES04838

Les tuyaux en sortie de vanne de régulation ou booster doivent avoir la méme longueur

jusqu’au plan de pose.
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2. Courbes débits / pression pour chaque systeme de jupes Hi-TE

Les mesures de pression sont effectuées a 1m du plan de pose avant la séparation des airs.
Ces valeurs sont données a titre indicatif et dépendent de la configuration d’alimentation du

circuit d’air de jupe.
2.1. Systéme 35 EC Hi-TE

2.1.1. Pour tous les pulvérisateurs sauf Accubell 708 1K

Débit air de jupe = f (Pression)

DES04824

35 EC HI-TE

600 7 /
~ 500
£
é /
g 400 /
a
—
E 200
0O 100

O T T T T T T T T 1
1 1,5 2 2,5 3 3,5 4 4,5 5,5

Pression (bar)

2.1.2. Pour Accubell 708 1K seulement

Débit air de jupe = f (Pression)

35 EC HI-TE
700 7 /
600
E\ /
'E 500
> /
£ 100
S_E /
S 300
% 200 /
3T
\q_) ©
O 100 &
A
0 T T T T T T T T 1 g
1 1,5 2 2,5 3 3,5 4 4,5 55 6
Pression (bar)
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2.2. Systemes 50 EC Hi-TE

2.2.1. Pour tous les pulvérisateurs sauf Accubell 708 1K
Systéme 50 EC Hi-TE U

Débit air de jupe = f (Pression)
50 EC HI-TEU

800

~
o
o

(o]
o
o

al
o
o

400

300

200

Débit air total (NI/min)

100

DES04825

1 15 2 2,5 3 3,5 4 4,5 5 55

(<]

Pression (bar)

Systéme 50 EC Hi-TE W

Débit air de jupe = f (Pression)
50 EC Hi-TE W
900

800
700
600
500
400
300
200

Débit air total (NI/min)

100

DES04829

1 15 2 2,5 3 3,5 4 4,5 5 55 6

Pression (bar)
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Systéme 50 EC Hi-TE PSW

Débit air de jupe = f (Pression)
50 EC Hi-TE PSW

1000,0
90,0
800,0
700,0
600,0
500,0
400,0
300,0
200,0
100,0

0,0

Débit air total (NI/min)

DES05614

[y
=
a1
N

2,5 3 3,5 4 4,5 5 55 6

Pression (bar)

Systéme 50 EC Hi-TE CSW

Débit air de jupe = f (Pression)
50 EC Hi-TE CSW

1000,0

90,0
800,0
700,0
600,0
500,0
400,0
300,0
200,0
100,0
0,0

Débit air total (NI/min)

n
~
©
n
(=]
n
[}
[a)

[E
=
a1
N

25 3 35 4 45 5 55
Pression (bar)

o
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2.2.2. Pour Accubell 708 1K seulement
Systéme 50 EC Hi-TE U

Débit air de jupe = f (Pression)
50 EC Hi-TE U

800

700

600

500

400

300

200

Débit air total (NI/min)

100

DES04826

1 1,5 2 2,5 3 35 4 4,5 5 55
Pression (bar)

(<]

Systéme 50 EC Hi-TE W

Débit air de jupe = f (Pression)
50 EC Hi-TE W

1100
1000
900
800
700
600
500
400
300
200
100

Débit air total (NI/min)

DES04830

1 15 2 2,5 3 3,5 4 4,5 5 55 6

Pression (bar)
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Systéme 50 EC Hi-TE PSW

Débit air de jupe = f (Pression)
50 EC Hi-TE PSW

1100,0
1000,0
90,0
800,0
700,0
600,0
500,0
400,0
300,0
200,0
100,0

0,0

Débit air total (NI/min)

DES05616

1 15 2 2,5 3 3,5 4 4,5 5 55

o

Pression (bar)
Systéme 50 EC Hi-TE CSW

Débit air de jupe = f (Pression) 50
EC Hi-TE CSW

1000,0
90,0
800,0
700,0
600,0
500,0
400,0
300,0
200,0
100,0

0,0

Débit air total (NI/min)

~
—
©
n
(=]
n
L
[a)

1 1,5 2 2,5 3 3,5 4 4,5 5 55 6

Pression (bar)
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2.3. Systéme 65 EX Hi-TE

2.3.1. Pour tous les pulvérisateurs sauf Accubell 708 1K

Débit air de jupe = f (Pression)
65 EX Hi-TE

1300 1
1200 —

1100
__—
900 —
800 ——
700
600 ——
500 ——
400
300
200
100

0 T T T T T T T T T 1
1 15 2 2,5 3 3,5 4 4,5 5 55 6

=
o
o
o

Débit air total (NI/min)

DES04827

Pression (bar)

2.3.2. PourAccubell 708 1K seulement

Débit air de jupe = f (Pression)
65 EX Hi-TE
1200

1100
1000 /
900 /
800 /
700 /
600 /
500 /
400 /

300 _—
200 _—

100
O T T T T T T T T T
1 1,5 2 2,5 3 3,5 4 4,5 5 55

Débit air total (NI/min)

DES04831

o -

Pression (bar)
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2.4. Systeme 80 EX Hi-TE

2.4.1. Pour tous les pulvérisateurs sauf Accubell 708 1K

Débit air de jupe = f (Pression)
80 EX Hi-TE BSW

800,0
700,0
600,0
500,0
400,0
300,0

200,0

100,0

Débit air total (NI/min)

DES05613

0,0
1 15 2 2,5 3 3,5 4 4,5 5 55 6

Pression (bar)

Version optionnelle

Débit air de jupe = f (Pression)
80 EX Hi-TE BSW

1100,0
1000,0
90,0
800,0
700,0
600,0
500,0
400,0
300,0
200,0
100,0

0,0

Débit air total (NI/min)

DES05618

1 15 2 2,5 3 3,5 4 4,5 5 55 6

Pression (bar)
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2.4.2. Pour Accubell 708 1K seulement

Débit air de jupe = f (Pression)
80 EX Hi-TE BSW

1100,0
1000,0
90,0
800,0
700,0
600,0
500,0
400,0
300,0
200,0
100,0

0,0

Débit air total (NI/min)

N
bl
©
re)
o
%]
w
o

1 15 2 2,5 3 3,5 4 4,5 5 55

o]

Pression (bar)
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3. Recommandations
Pour un résultat irréprochable, le bol de pulvérisation doit étre nettoyé régulierement. Il est
conseillé de nettoyer I’extérieur du bol toutes les 8 heures et de le nettoyer intégralement toutes
les 120 heures. Le bol ne doit ni subir de choc sur I’aréte de pulvérisation, ni subir de déformation
car il est équilibré.

Vérifications nécessaires:

Il est impératif de contréler I'usure des bols au niveau de I’aréte de pulvérisation toutes les 120
heures au moyen d’une loupe binoculaire grossissement 50x.

Rainures :

as de rainure: bo

DES04557

IMPORTANT : Dans le cas du non respect de ces préconisations, 'utilisateur s’expose au risque
mécanique caractérisé par un déchirement de matiére dd a I'usure excessive du bol.
Pour les fréquences de remplacement des différents bols (voir § 8 page 30).

4. Caractéristiques

Bol Bol Bol Bol
35 mm 50 mm 65 mm 80 mm
Matiére Aluminium Titane Aluminium Titane Aluminium Titane Titane
Longueur 455mm | 455mm | 455mm | 455mm | 455mm | 455mm | 455 mm
Masse 389 389 44 g 539 679 859 86 g
Indice de révision : F - Février 2018 20 7070




. Outils

Ferou Q

DES04629

Support

Référence Désignation Qté TS ¢l
vente
900005784 Outil de démontage bol magnétique 35 EC 1 1
Référence Désignation Qté CIAlES 12
vente
900000803 Outil de démontage bol magnétique 50 EC 1 1
1204427 Outil de démontage bol magnétique 65 EX 1 1
900008708 Outil de démontage bol magnétique 80 EX 1 1
2
ol
Référence Désignation Qté Al ¢l
vente
1308689 Outil de montage / démontage jupe extérieure 1 1
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6. Maintenance

>

IMPORTANT : Avant toute opération, il est impératif de couper I'air de jupe ainsi que I'alimen-
tation haute tension et attendre un arrét complet de la turbine. Ne jamais couper I'air palier.

6.1. Ensemble bol magnétique

>

IMPORTANT : Toutes les opérations de maintenance, de manipulation effectuées sur les bols
magnétiques doivent se faire avec une extréme précaution car il est équilibré.

>

IMPORTANT : Toute utilisation d’un bol non équilibré entraine une destruction inévitable de la
turbine. Des dépbts de peinture, des dommages et des résidus de peinture seche sur le bol ou
sur le cone de fixation sont des causes possibles d’un défaut d’équilibrage.

6.1.1. Démontage

>

IMPORTANT : Le démontage du bol magnétique se fait uniquement ensemble jupes monté.

Démontage des bols 50 EC, 65 EX et 80 EX
rl"

- Etape 1: Positionner I’outil appro-

prié (voir 8§ 5 page 21) sur le bol.

IMPORTANT : Faire attention a I'aréte
du bol.

- Etape 2: Fermer I’outil sur le bol et
tirer le bol dans I’axe.

- Etape 3: Déposer délicatement le
bol sur une surface plane. Il est
impératif que le bol ne soit pas en
appui sur le céne de fixation.

Indice de révision : F - Février 2018 22 7070




Démontage des bols 35 EC

e Etape 1. Positionner I’outil (sup-

port) (voir 8 5 page 21) sur le bol.

IMPORTANT : Faire attention a I'aréte
du bol.

= Etape 2: Fermer I’outil sur le bol.

- Etape 3: Maintenir le support et
visser I’écrou de I’outil dans le
sens horaire, il doit venir en butée
contre la jupe extérieure.

= Etape 4: Maintenir I’écrou puis vis-
ser en sens anti-horaire I’outil afin
de retirer le bol
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6.1.1.1. Démontage du distributeur

IMPORTANT : Le démontage du distributeur est une opération a effectuer dans le cadre d’un
nettoyage uniquement, le distributeur est propre au bol et ne peut pas étre remplacé seul.

< A l'aide d’une clé allen appropriée,
desserrer par I’arriere du bol, le distribu-
teur. Attention pas a gauche. Sens de desserrage

= Sortir le distributeur du bol.

DES03227

6.1.2. Remontage

Remontage du distributeur:
= Positionner avec précaution le distributeur dans le bol. Bien s’assurer que le filetage, I'inté-
rieur du céne du bol ainsi que le distributeur soient parfaitement propres.

= Retourner I’ensemble, puis a I’aide d’une clé allen appropriée, serrer le distributeur dans
le bol au couple de serrage de 3 N.m.

Remontage du bol:
= S’assurer que le bol est parfaitement propre, vérifier ’absence de corps étrangers (résidus
de peinture séche, limaille...) sur I'intégralité du céne de fixation du bol et sur la face de
I’aimant.

= Mettre en place le bol magnétique sur la turbine, un ”clac” doit étre entendu.

IMPORTANT : Aprés le remontage, faire tourner le bol manuellement, effectuer un contréle
visuel afin de contréler qu’il tourne parfaitement (de maniére concentrique) et librement.
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6.2. Ensemble jupes d’air

Cette procédure est identique quel que soit le diamétre du bol et quel que soit le type de jupe.

6.2.1. Démontage

- Etape 1: Avec les doigts, plaquer la jupe intérieure contre le pulvérisateur et desserrer la
jupe
extérieure a I’aide de la clé (Ref.: 1308689) en la positionnant dans les encoches de la
jupe, continuer manuellement pour I’enlever.

- Etape 2: Enlever la jupe intérieure.

6.2.2. Remontage

IMPORTANT : Nettoyer tous les composants, s’assurer de leur bon état et les remplacer si

nécessaire (voir § 8 page 30).

IMPORTANT : Avant de ré-installer I'ensemble jupe d’air, contrbler la présence des joints
toriques ainsi que du ou des restricteurs (voir § 8 page 30).

3 joints toriques sur la jupe intérieure 2 joints toriques sont ajoutés a la
vue A sur la jupe intérieure uni-
gquement pour un Accubell 708

S’assurer de la présence
‘ de un ou 2 restricteurs
I (couleur jaune ocre)

DES04697

= Etape 1: Installer la jupe intérieure sur le pul-
vérisateur en faisant correspondre les diffé-
rents index (voir illustration) et la mettre en
butée.

- Etape 2: Placer la jupe extérieure sur
I’ensemble puis serrer manuellement et
continuer a serrer a l'aide de [I'outil
1308689. Quand le serrage est correct, les
faces avant de la jupe intérieure et de la

jupe extérieure sont alignées.
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La jupe extérieure doit
étre alignée avec la

Jjupe intérieure Jeu = Mauvais

DES04681

Montage correct Montage incorrect
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7. Nettoyage

7.1. Nettoyage du bol

IMPORTANT : Toutes les opérations de maintenance, de manipulations effectuées sur le bol
doivent se faire avec une extréme précaution car ce dernier est équilibré.

e Etape 1: Déposer le bol (voir § 6.1.1 page 22).
- Etape 2: Laisser tremper pendant une heure dans du solvant puis nettoyer a 'aide d'un
chiffon propre et d'une brosse douce.

IMPORTANT : S’assurer que toutes les surfaces sont propres et totalement exemptes d’impureté.
Veiller particuliérement aux surfaces interne et externe du cone de fixation du bol.

@
=]
@
N
o
7]
L
[a)

DES02807

- Etape 3: Sécher soigneusement les deux
faces du bol ainsi que le céne de fixation
al'air comprimé.

DES02809
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7.2. Nettoyage du distributeur

- Etape 1: Démonter le distributeur, (voir § 6.1.2 page 24).

- Etape 2: Le laisser tremper pendant
une heure dans du solvant.

- Etape 3: Puis nettoyer a l'aide d'un
chiffon propre et d'une brosse douce.

- Etape 4: Sécher soigneusement le
distributeur & I'air comprimé.

DES02825
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7.3. Nettoyage jupe extérieure

Etape 1: Déposer la jupe extérieure, voir § 6.2.1 page 25.

Etape 2: Laisser tremper la jupe extérieure
pendant une heure dans du solvant puis
nettoyer les surfaces externes et internes a
I’aide d’un chiffon trempé dans du solvant.

Etape 3: A I'aide d’un pinceau en nylon,
nettoyer tous les trous situés sur la face
avant de la jupe extérieure.

Etape 4: Sécher soigneusement a |'air com-
primé en insistant sur les trous afin d’éliminer
les résidus de peinture puis essuyer avec un
chiffon propre et sec.

Etape 5: Vérifier I’état de la jupe intérieure,
nettoyer si nécessaire a I’aide d’un chiffon
trempé dans du solvant.

0
bl
©
N
o
n
L
[a]
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8. Pieéces de rechange

IMPORTANT : Le démontage du distributeur est une opération a effectuer uniquement dans le

cadre d’un nettoyage, le distributeur est propre au bol et ne peut pas étre remplacé seul.

8.1. Fréquence de remplacement des bols

Type de bols

Fréquence de remplacement

Bol 35 EC

5000 heures

Bol 50 EC

5000 heures

Bol 65 EX

5000 heures

Bol 80 EX

5000 heures

IMPORTANT : SAMES KREMLIN demande d’intégrer ces périodicités dans les plans de main-
tenance préventive et de I'appliquer systématiquement, afin d’éviter que I’équipement de pul-
vérisation soit affecté par I'usure excessive du bol.
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8.2. Systéme 35 EC VX

8.2.1. Systéme 35 EC VX pour tous les pulvérisateurs

DES05608
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Avec bol en aluminium

Llniz= Piglc\:/:?ge
Rep. Référence Désignation Qté de
vente Rec?gnge
910015814 Systeme 35 EC VX 1 1 2
A 910003193 Ensemble jupes d’air 35 EC VX 1 1 2
1 J2FENV622 Joint torique - FEP viton 1 1 1
2 900001005 Jupe intérieure 1 1 2
3 900001006 Jupe extérieure 1 1 2
B 910000636 Bol 35 EC Hi-TE aluminium 1 1 2
4 J3STKL094 Joint torique perfluoré 1 1 1
Avec bol en titane
» o I e
Rep. Référence Désignation Qté de
vente Recf(:’:)mge
910015815 Systéme 35 EC VX 1 1 2
A 910003193 Ensemble jupes d’air 35 EC VX 1 1 2
1 J2FENV622 Joint torique - FEP viton 1 1 1
2 900001005 Jupe intérieure 1 1 2
3 900001006 Jupe extérieure 1 1 2
B 910011188 Bol 35 EC Hi-TE titane 1 1 2
4 J3STKLO94 Joint torique perfluoré 1 1 1
*)
Niveau 1: Maintenance préventive
Niveau 2: Maintenance corrective
Niveau 3: Maintenance exceptionnelle
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8.3. Systéme 35 EC Hi-TE
8.3.1. Systéme 35 EC Hi-TE pour tous les pulvérisateurs excepté I’Accubell 708 1K

Logement du
restricteur

Logement du
restricteur

DES04685
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Avec bol en aluminium

Llniz= Pilzlc\:/:?ge
Rep. Référence Désignation Qté de
vente Rec?gnge
910008509 Systeme 35 EC Hi-TE 1 1 2
A 910008354 Ensemble jupes d’air 35 EC Hi-TE 1 1 2
1 J2FENV622 Joint torique - FEP viton 1 1 1
2 900006340 Restricteur D: 1,25 2 1 1
3 J3STKLO38 Joint torique - perfluoré 2 1 1
4 900005773 Jupe intérieure 1 1 2
5 J2FENV385 Joint torique - FEP viton 1 1 1
6 J2FENV420 Joint torique - FEP viton 1 1 1
7 900005772 Jupe extérieure 1 1 2
B 910000636 Bol 35 EC Hi-TE aluminium 1 1 2
8 J3STKLO94 Joint torique perfluoré 1 1 1
Avec bol en titane
fex - . . Llniz= Pilzlc\:/:?ge
Rep. Référence Désignation Qteé de
vente Rec?gnge
910012555 Systeme 35 EC Hi-TE 1 1 2
A 910008354 Ensemble jupes d’air 35 EC Hi-TE 1 1 2
1 J2FENV622 Joint torique - FEP viton 1 1 1
2 900006340 Restricteur D: 1,25 2 1 1
3 J3STKLO38 Joint torique - perfluoré 2 1 1
4 900005773 Jupe intérieure 1 1 2
5 J2FENV385 Joint torique - FEP viton 1 1 1
6 J2FENV420 Joint torique - FEP viton 1 1 1
7 900005772 Jupe extérieure 1 1 2
B 910011188 Bol 35 EC Hi-TE titane 1 1 2
8 J3STKLO94 Joint torique perfluoré 1 1 1
*)
Niveau 1: Maintenance préventive
Niveau 2: Maintenance corrective
Niveau 3: Maintenance exceptionnelle
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8.3.2. Systéme 35 EC Hi-TE pour Accubell 708 1K uniquement

Logement du
restricteur

Logement du
restricteur

DES04684
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Avec bol en aluminium

Llniz= Pilzlc\:/(::‘;i ::IJe
Rep. Référence Désignation Qté de
vente Rec?gnge
910008510 Systéeme 35 EC Hi-TE - Accubell 708 1K 1 1 2
A 910006770 Ensemble jupes d’air 35 EC Hi-TE 1 1 2
1 J2FENV622 Joint torique - FEP viton 1 1 1
2 900006432 Restricteur D: 1,4 2 1 1
3 J3STKLO38 Joint torique - perfluoré 2 1 1
4 J3STKLO46 Joint torique - perfluoré 2 1 1
5 900005025 Jupe intérieure 1 1 2
6 J2FENV385 Joint torique - FEP viton 1 1 1
7 J2FENV420 Joint torique - FEP viton 1 1 1
8 900005772 Jupe extérieure 1 1 2
B 910000636 Bol 35 EC Hi-TE aluminium 1 1 2
9 J3STKL094 Joint torique perfluoré 1 1 1
Avec bol en en titane
» . Ui | e esde
Rep. Référence Désignation Qté de
vente Rec?f)mge
910012556 Systéme 35 EC Hi-TE - Accubell 708 1K 1 1 2
A 910006770 Ensemble jupes d’air 35 EC Hi-TE 1 1 2
1 J2FENV622 Joint torique - FEP viton 1 1 1
2 900006432 Restricteur D: 1,4 2 1 1
3 J3STKLO38 Joint torique - perfluoré 2 1 1
4 J3STKLO46 Joint torique - perfluoré 2 1 1
5 900005025 Jupe intérieure 1 1 2
6 J2FENV385 Joint torique - FEP viton 1 1 1
7 J2FENV420 Joint torique - FEP viton 1 1 1
8 900005772 Jupe extérieure 1 1 2
B 910011188 Bol 35 EC Hi-TE titane 1 1 2
9 J3STKLO94 Joint torique perfluoré 1 1 1
) .
Niveau 1: Maintenance préventive
Niveau 2: Maintenance corrective
Niveau 3: Maintenance exceptionnelle
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8.4. Systéme 50 EC Hi-TE
8.4.1. Systéme 50 EC Hi-TE pour tous les pulvérisateurs excepté I’Accubell 708 1K
8.4.1.1. Systéme 50 EC Hi-TEU

Logement du
restricteur

Logement du
restricteur

Indice de révision : F - Février 2018 37 7070




Avec bol en aluminium

Llniz= Pilzlc\:/:?ge
Rep. Référence Désignation Qté de
vente Rec?gnge
910008505 Systéme 50 EC Hi-TEU 1 1 2
A 910006932 Ensemble jupes d’air 50 EC 1 1 2
1 J2FENV622 Joint torique - FEP viton 1 1 1
2 900006433 Restricteur D: 1,45 2 1 1
3 J3STKLO38 Joint torique - perfluoré 2 1 1
4 900005170 Jupe intérieure 1 1 2
5 J2FENV385 Joint torique - FEP viton 1 1 1
6 J2FENV358 Joint torique - FEP viton 1 1 1
7 900005171 Jupe extérieure 1 1 2
B 910003159 Bol 50 EC Hi-TE aluminium 1 1 2
8 J3STKLO94 Joint torique perfluoré 1 1 1
Avec bol en titane
fex - . . Llniz= Pilzlc\:/:?ge
Rep. Référence Désignation Qteé de
vente Rec?gnge
910010195 Systéeme 50 EC Hi-TEU 1 1 2
A 910006932 Ensemble jupes d’air 50 EC 1 1 2
1 J2FENV622 Joint torique - FEP viton 1 1 1
2 900006433 Restricteur D: 1,45 2 1 1
3 J3STKLO38 Joint torique - perfluoré 2 1 1
4 900005170 Jupe intérieure 1 1 2
5 J2FENV385 Joint torique - FEP viton 1 1 1
6 J2FENV358 Joint torique - FEP viton 1 1 1
7 900005171 Jupe extérieure 1 1 2
B 910008756 Bol 50 EC Hi-TE titane 1 1 2
8 J3STKLO94 Joint torique perfluoré 1 1 1
*)
Niveau 1: Maintenance préventive
Niveau 2: Maintenance corrective
Niveau 3: Maintenance exceptionnelle
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8.4.1.2. Systéme 50 EC Hi-TE W
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Avec bol en aluminium

Llniz= Pilzlc\:/:?ge
Rep. Référence Désignation Qté de
vente Rec?gnge
910008506 Systéeme 50 EC Hi-TEW 1 1 2
A 910008532 Ensemble jupes d’air 50 EC 1 1 2
1 J2FENV622 Joint torique - FEP viton 1 1 1
2 900006433 Restricteur D: 1,45 2 1 1
3 J3STKLO38 Joint torique - perfluoré 2 1 1
4 900005170 Jupe intérieure 1 1 2
5 J2FENV385 Joint torique - FEP viton 1 1 1
6 J2FENV358 Joint torique - FEP viton 1 1 1
7 900005753 Jupe extérieure 1 1 2
B 910003159 Bol 50 EC Hi-TE aluminium 1 1 2
8 J3STKLO94 Joint torique perfluoré 1 1 1
Avec bol en titane
fex - . . Llniz= Pilzlc\:/:?ge
Rep. Référence Désignation Qteé de
vente Rec?gnge
910012558 Systéeme 50 EC Hi-TEW 1 1 2
A 910008532 Ensemble jupes d’air 50 EC 1 1 2
1 J2FENV622 Joint torique - FEP viton 1 1 1
2 900006433 Restricteur D: 1,45 2 1 1
3 J3STKLO38 Joint torique - perfluoré 2 1 1
4 900005170 Jupe intérieure 1 1 2
5 J2FENV385 Joint torique - FEP viton 1 1 1
6 J2FENV358 Joint torique - FEP viton 1 1 1
7 900005753 Jupe extérieure 1 1 2
B 910008756 Bol 50 EC Hi-TE titane 1 1 2
8 J3STKLO94 Joint torique perfluoré 1 1 1
*)
Niveau 1: Maintenance préventive
Niveau 2: Maintenance corrective
Niveau 3: Maintenance exceptionnelle
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8.4.2. Systéme 50 EC Hi-TE pour Accubell 708 1K uniquement
8.4.2.1. Systéme 50 EC Hi-TE U

Logement du
restricteur

Logement du
restricteur

DES04679
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Avec bol en aluminium

Llniz= Pilzlc\:/(::‘;i ::IJe
Rep. Référence Désignation Qté de
vente Rec?gnge
910008507 Systéme 50 EC Hi-TE U - Accubell 708 1K 1 1 2
A 910006772 Ensemble jupes d’air 50 EC 1 1 2
1 J2FENV622 Joint torique - FEP viton 1 1 1
2 900006375 Restricteur D: 1,52 2 1 1
3 J3STKLO38 Joint torique - perfluoré 2 1 1
4 J3STKLO46 Joint torique - perfluoré 2 1 1
5 900005024 Jupe intérieure 1 1 2
6 J2FENV385 Joint torique - FEP viton 1 1 1
7 J2FENV358 Joint torique - FEP viton 1 1 1
8 900005171 Jupe extérieure 1 1 2
B 910003159 Bol 50 EC Hi-TE aluminium 1 1 2
9 J3STKL094 Joint torique perfluoré 1 1 1
Avec bol en titane
» o Ui | e esde
Rep. Référence Désignation Qté de
vente Rec?f)mge
910012557 Systéme 50 EC Hi-TE U - Accubell 708 1K 1 1 2
A 910006772 Ensemble jupes d’air 50 EC 1 1 2
1 J2FENV622 Joint torique - FEP viton 1 1 1
2 900006375 Restricteur D: 1,52 2 1 1
3 J3STKLO38 Joint torique - perfluoré 2 1 1
4 J3STKLO46 Joint torique - perfluoré 2 1 1
5 900005024 Jupe intérieure 1 1 2
6 J2FENV385 Joint torique - FEP viton 1 1 1
7 J2FENV358 Joint torique - FEP viton 1 1 1
8 900005171 Jupe extérieure 1 1 2
B 910008756 Bol 50 EC Hi-TE titane 1 1 2
9 J3STKLO94 Joint torique perfluoré 1 1 1
) .
Niveau 1: Maintenance préventive
Niveau 2: Maintenance corrective
Niveau 3: Maintenance exceptionnelle
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Avec bol en aluminium

Llniz= Pilzlc\:/(::‘;i ::IJe
Rep. Référence Désignation Qté de
vente Rec?gnge
910008508 Systéme 50 EC Hi-TE W - Accubell 708 1K 1 1 2
A 910008534 Ensemble jupes d’air 50 EC 1 1 2
1 J2FENV622 Joint torique - FEP viton 1 1 1
2 900006376 Restricteur D: 1,7 2 1 1
3 J3STKLO38 Joint torique - perfluoré 2 1 1
4 J3STKLO46 Joint torique - perfluoré 2 1 1
5 900005024 Jupe intérieure 1 1 2
6 J2FENV385 Joint torique - FEP viton 1 1 1
7 J2FENV358 Joint torique - FEP viton 1 1 1
8 900005753 Jupe extérieure 1 1 2
B 910003159 Bol 50 EC Hi-TE aluminium 1 1 2
9 J3STKL094 Joint torique - perfluoré 1 1 1
Avec bol en titane
» o Ui | e esde
Rep. Référence Désignation Qté de
vente Rec?f)mge
910012559 Systéme 50 EC Hi-TE W - Accubell 708 1K 1 1 2
A 910008534 Ensemble jupes d’air 50 EC 1 1 2
1 J2FENV622 Joint torique - FEP viton 1 1 1
2 900006376 Restricteur D: 1,7 2 1 1
3 J3STKLO38 Joint torique - perfluoré 2 1 1
4 J3STKLO46 Joint torique - perfluoré 2 1 1
5 900005024 Jupe intérieure 1 1 2
6 J2FENV385 Joint torique - FEP viton 1 1 1
7 J2FENV358 Joint torique - FEP viton 1 1 1
8 900005753 Jupe extérieure 1 1 2
B 910008756 Bol 50 EC Hi-TE titane 1 1 2
9 J3STKLO94 Joint torique - perfluoré 1 1 1
) .
Niveau 1: Maintenance préventive
Niveau 2: Maintenance corrective
Niveau 3: Maintenance exceptionnelle
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8.5. Systéme 50 EC Hi-TE SW
8.5.1. Systéeme 50 EC Hi-TE SW pour tous les pulvérisateurs excepté I’Accubell 708 1K

8.5.1.1. Systéme 50 EC Hi-TE PSW

Logement du
restricteur

Logement du
restricteur

DES05600
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Avec bol en aluminium

Llniz= Pilzlc\:/:?ge
Rep. Référence Désignation Qté de
vente Recr(f;nge
910015776 Systéeme 50 EC Hi-TE PSW 1 1 2
A 910015761 Ensemble jupes d’air 50 EC Hi-TE PSW 1 1 2
1 J2FENV622 Joint torique - FEP viton 1 1 1
2 J3STKLO38 Joint torique - perfluoré 2 1 1
3 900009641 Restricteur D: 2,05 2 1 1
4 900005170 Jupe intérieure 1 1 2
5 J2FENV385 Joint torique - FEP viton 1 1 1
6 J2FENV358 Joint torique - FEP viton 1 1 1
7 900008237 Jupe extérieure 1 1 2
B 910003159 Bol 50 EC Hi-TE aluminium 1 1 2
8 J3STKLO94 Joint torique perfluoré 1 1 1
Avec bol en titane
fex - . . Llniz= Pilzlc\:/:?ge
Rep. Référence Désignation Qteé de
vente Recr(f;nge
910015777 Systéeme 50 EC Hi-TE PSW 1 1 2
A 910015761 Ensemble jupes d’air 50 EC Hi-TE PSW 1 1 2
1 J2FENV622 Joint torique - FEP viton 1 1 1
2 J3STKLO38 Joint torique - perfluoré 2 1 1
3 900009641 Restricteur D: 2,05 2 1 1
4 900005170 Jupe intérieure 1 1 2
5 J2FENV385 Joint torique - FEP viton 1 1 1
6 J2FENV358 Joint torique - FEP viton 1 1 1
7 900008237 Jupe extérieure 1 1 2
B 910008756 Bol 50 EC Hi-TE titane 1 1 2
8 J3STKLO94 Joint torique perfluoré 1 1 1
*)
Niveau 1: Maintenance préventive
Niveau 2: Maintenance corrective
Niveau 3: Maintenance exceptionnelle
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Avec bol en aluminium

Llniz= Pilzlc\:/:?ge
Rep. Référence Désignation Qté de
vente Rec?gnge
910015780 Systéme 50 EC Hi-TE CSW 1 1 2
A 910015763 Ensemble jupes d’air 50 EC Hi-TE CSW 1 1 2
1 J2FENV622 Joint torique - FEP viton 1 1 1
2 J3STKLO38 Joint torique - perfluoré 1 1 1
3 900009639 Restricteur D: 2,4 1 1 1
4 900009051 Jupe intérieure 1 1 2
5 J2FENV385 Joint torique - FEP viton 1 1 1
6 J2FENV358 Joint torique - FEP viton 1 1 1
7 900008237 Jupe extérieure 1 1 2
B 910003159 Bol 50 EC Hi-TE aluminium 1 1 2
8 J3STKLO94 Joint torique perfluoré 1 1 1
Avec bol en titane
fex - . . Llniz= Pilzlc\:/:?ge
Rep. Référence Désignation Qteé de
vente Rec?gnge
910015783 Systéme 50 EC Hi-TE CSW 1 1 2
A 910015763 Ensemble jupes d’air 50 EC Hi-TE CSW 1 1 2
1 J2FENV622 Joint torique - FEP viton 1 1 1
2 J3STKLO38 Joint torique - perfluoré 1 1 1
3 900009639 Restricteur D: 2,4 1 1 1
4 900009051 Jupe intérieure 1 1 2
5 J2FENV385 Joint torique - FEP viton 1 1 1
6 J2FENV358 Joint torique - FEP viton 1 1 1
7 900008237 Jupe extérieure 1 1 2
B 910008756 Bol 50 EC Hi-TE titane 1 1 2
8 J3STKLO94 Joint torique perfluoré 1 1 1
*)
Niveau 1: Maintenance préventive
Niveau 2: Maintenance corrective
Niveau 3: Maintenance exceptionnelle
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8.5.2. Systéme 50 EC Hi-TE SW pour Accubell 708 1K uniquement
8.5.2.1. Systéme 50 EC Hi-TE PSW

Logement du
restricteur

Logement du
restricteur

DES05601
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Avec bol en aluminium

Llniz= Pilzlc\:/(::‘;i ::IJe
Rep. Référence Désignation Qté de
vente Rec?gnge
910015778 Systeme 50 EC Hi-TE PSW - Accubell 708 1K 1 1 2
A 910015762 Ensemble jupes d’air 50 EC Hi-TE PSW 1 1 2
1 J2FENV622 Joint torique - FEP viton 1 1 1
2 J3STKLO46 Joint torique - perfluoré 2 1 1
3 J3STKLO38 Joint torique - perfluoré 2 1 1
4 900009639 Restricteur D: 2,4 2 1 1
5 900005024 Jupe intérieure 1 1 2
6 J2FENV385 Joint torique - FEP viton 1 1 1
7 J2FENV358 Joint torique - FEP viton 1 1 1
8 900008237 Jupe extérieure 1 1 2
B 910003159 Bol 50 EC Hi-TE aluminium 1 1 2
9 J3STKL094 Joint torique perfluoré 1 1 1
Avec bol en titane
» o Ui | e esde
Rep. Référence Désignation Qté de
vente Rec?f)mge
910015779 Systéme 50 EC Hi-TE PSW - Accubell 708 1K 1 1 2
A 910015762 Ensemble jupes d’air 50 EC Hi-TE PSW 1 1 2
1 J2FENV622 Joint torique - FEP viton 1 1 1
2 J3STKLO46 Joint torique - perfluoré 2 1 1
3 J3STKLO38 Joint torique - perfluoré 2 1 1
4 900009639 Restricteur D: 2,4 2 1 1
5 900005024 Jupe intérieure 1 1 2
6 J2FENV385 Joint torique - FEP viton 1 1 1
7 J2FENV358 Joint torique - FEP viton 1 1 1
8 900008237 Jupe extérieure 1 1 2
B 910008756 Bol 50 EC Hi-TE titane 1 1 2
9 J3STKLO94 Joint torique perfluoré 1 1 1
) .
Niveau 1: Maintenance préventive
Niveau 2: Maintenance corrective
Niveau 3: Maintenance exceptionnelle
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8.5.2.2. Systéme 50 EC Hi-TE CSW
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Avec bol en aluminium

Llniz= Pilzlc\:/(::‘;i ::IJe
Rep. Référence Désignation Qté de
vente Rec?gnge
910015784 Systeme 50 EC Hi-TE CSW - Accubell 708 1K 1 1 2
A 910015764 Ensemble jupes d’air 50 EC CSW 1 1 2
1 J2FENV622 Joint torique - FEP viton 1 1 1
2 J3STKLO46 Joint torique - perfluoré 2 1 1
3 J3STKLO38 Joint torique - perfluoré 2 1 1
4 900006376 Restricteur D: 1,7 2 1 1
5 900009050 Jupe intérieure 1 1 2
6 J2FENV385 Joint torique - FEP viton 1 1 1
7 J2FENV358 Joint torique - FEP viton 1 1 1
8 900008237 Jupe extérieure 1 1 2
B 910003159 Bol 50 EC Hi-TE aluminium 1 1 2
9 J3STKL094 Joint torique - perfluoré 1 1 1
Avec bol en titane
» o Ui | e esde
Rep. Référence Désignation Qté de
vente Rec?f)mge
910015785 Systéme 50 EC Hi-TE CSW - Accubell 708 1K 1 1 2
A 910015764 Ensemble jupes d’air 50 EC CSW 1 1 2
1 J2FENV622 Joint torique - FEP viton 1 1 1
2 J3STKLO46 Joint torique - perfluoré 2 1 1
3 J3STKLO38 Joint torique - perfluoré 2 1 1
4 900006376 Restricteur D: 1,7 2 1 1
5 900009050 Jupe intérieure 1 1 2
6 J2FENV385 Joint torique - FEP viton 1 1 1
7 J2FENV358 Joint torique - FEP viton 1 1 1
8 900008237 Jupe extérieure 1 1 2
B 910008756 Bol 50 EC Hi-TE titane 1 1 2
9 J3STKLO94 Joint torique - perfluoré 1 1 1
) .
Niveau 1: Maintenance préventive
Niveau 2: Maintenance corrective
Niveau 3: Maintenance exceptionnelle
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8.6. Systéme 65 EX Hi-TE

8.6.1. Systéme 65 EX Hi-TE pour tous les pulvérisateurs excepté I’Accubell 708 1K

Logement du
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Avec bol en aluminium

Llniz= Pilzlc\:/:?ge
Rep. Référence Désignation Qté de
vente Rec?gnge
910008511 Systéme 65 EX Hi-TE 1 1 2
A 910008535 Ensemble jupes d’air 65 EX Hi-TE 1 1 2
1 J2FENV622 Joint torique - FEP viton 1 1 1
2 900005679 Jupe intérieure 1 1 2
3 J2FENV385 Joint torique - FEP viton 1 1 1
4 J2FENV549 Joint torique - FEP viton 1 1 1
5 900005046 Jupe extérieure 1 1 2
6 J3STKLO38 Joint torique - perfluoré 1 1 1
7 900006378 Restricteur D: 2,65 1 1 1
B 910004615 Bol 65 EX Hi-TE aluminium 1 1 2
8 J3STKLO94 Joint torique perfluoré 1 1 1
Avec bol en titane
fex - . . Llniz= Pilzlc\:/:?ge
Rep. Référence Désignation Qteé de
vente Rec?gnge
910010196 Systéme 65 EX Hi-TE 1 1 2
A 910008535 Ensemble jupes d’air 65 EX Hi-TE 1 1 2
1 J2FENV622 Joint torique - FEP viton 1 1 1
2 900005679 Jupe intérieure 1 1 2
3 J2FENV385 Joint torique - FEP viton 1 1 1
4 J2FENV549 Joint torique - FEP viton 1 1 1
5 900005046 Jupe extérieure 1 1 2
6 J3STKLO38 Joint torique - perfluoré 1 1 1
7 900006378 Restricteur D: 2,65 1 1 1
B 910009383 Bol 65 EX Hi-TE titane 1 1 2
8 J3STKLO94 Joint torique perfluoré 1 1 1
*)
Niveau 1: Maintenance préventive
Niveau 2: Maintenance corrective
Niveau 3: Maintenance exceptionnelle
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8.6.2. Systéme 65 EX Hi-TE pour Accubell 708 1K uniquement
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Avec bol en aluminium

Llniz= Pilzlc\:/(::‘;i ::IJe
Rep. Référence Désignation Qté de
vente Rec?gnge
910008512 Systéme 65 EX Hi-TE - Accubell 708 1K 1 1 2
A 910008536 Ensemble jupes d’air 65 EX Hi-TE 1 1 2
1 J2FENV622 Joint torique - FEP viton 1 1 1
2 J3STKLO46 Joint torique - perfluoré 2 1 1
3 900006377 Restricteur D: 1,8 2 1 1
4 J3STKLO38 Joint torique - perfluoré 2 1 1
5 900005693 Jupe intérieure 1 1 2
6 J2FENV385 Joint torique - FEP viton 1 1 1
7 J2FENV549 Joint torique - FEP viton 1 1 1
8 900005046 Jupe extérieure 1 1 2
B 910004615 Bol 65 EX Hi-TE aluminium 1 1 2
9 J3STKL094 Joint torique perfluoré 1 1 1
Avec bol en titane
» . Ui | e esde
Rep. Référence Désignation Qté de
vente Rec?f)\nge
910012561 Systéme 65 EX Hi-TE - Accubell 708 1K 1 1 2
A 910008536 Ensemble jupes d’air 65 EX Hi-TE 1 1 2
1 J2FENV622 Joint torique - FEP viton 1 1 1
2 J3STKLO46 Joint torique - perfluoré 2 1 1
3 900006377 Restricteur D: 1,8 2 1 1
4 J3STKLO38 Joint torique - perfluoré 2 1 1
5 900005693 Jupe intérieure 1 1 2
6 J2FENV385 Joint torique - FEP viton 1 1 1
7 J2FENV549 Joint torique - FEP viton 1 1 1
8 900005046 Jupe extérieure 1 1 2
B 910009383 Bol 65 EX Hi-TE titane 1 1 2
9 J3STKLO94 Joint torique perfluoré 1 1 1
) .
Niveau 1: Maintenance préventive
Niveau 2: Maintenance corrective
Niveau 3: Maintenance exceptionnelle
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8.7. Systéme 80 EX Hi-TE BSW
8.7.1. Systéme 80 EX Hi-TE BSW pour tous les pulvérisateurs excepté I’Accubell 708 1K
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Avec bol en titane

Unité Niveau
Rep. Référence Désignation Qté de Pieces de
vente | Rechange
910014659 Systéme 80 EX Hi-TE BSW 1 1 2
A 910013214 Ensemble jupes d’air 80 EX Hi-TE BSW 1 1 2
1 J2FENV622 Joint torique - FEP viton 1 1 1
2 J3STKLO38 Joint torique - perfluoré 2 1 1
3 900006432 Restricteur D: 1,4 2 1 1
4 900005718 Jupe intérieure 1 1 2
5 J2FENV386 Joint torique - FEP viton 1 1 1
6 J2FENV385 Joint torique - FEP viton 1 1 1
7 900005730 Jupe extérieure 1 1 2
B 910012705 Bol 80 EX Hi-TE titane 1 1 2
8 J3STKLO94 Joint torique perfluoré 1 1 1
Version optionnelle
Unité Niveau
Rep. Référence Désignation Qté de Pieces de
vente | Rechange
- Systéme 80 EX Hi-TE BSW - - -
A 910015771 Ensemble jupes d’air 80 EX Hi-TE BSW 1 1 2
1 J2FENV622 Joint torique - FEP viton 1 1 1
2 J3STKLO38 Joint torique - perfluoré 2 1 1
3 900009639 Restricteur D: 2,4 2 1 1
4 900005718 Jupe intérieure 1 1 2
5 J2FENV386 Joint torique - FEP viton 1 1 1
6 J2FENV385 Joint torique - FEP viton 1 1 1
7 900005730 Jupe extérieure 1 1 2
B 910012705 Bol 80 EX Hi-TE titane 1 1 2
8 J3STKLO94 Joint torique perfluoré 1 1 1
Niveau 1: Maintenance préventive
Niveau 2: Maintenance corrective
Niveau 3: Maintenance exceptionnelle
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8.7.2. Systéme 80 EX Hi-TE BSW pour Accubell 708 1K uniquement
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Avec bol en titane

s Niveau
unite Pieces de
Rep. Référence Désignation Qté de
Rechange
vente *)
Accubell 708 1K
A 910013213 Ensemble jupes d’air 80 EX Hi-TE BSW 1 1 2
1 J2FENV622 Joint torique - FEP viton 1 1 1
2 J3STKLO46 Joint torique - perfluoré 2 1 1
3 J3STKLO38 Joint torique - perfluoré 2 1 1
4 900006376 Restricteur D: 1,7 2 1 1
5 900005719 Jupe intérieure 1 1 2
6 J2FENV386 Joint torique - FEP viton 1 1 1
7 J2FENV385 Joint torique - FEP viton 1 1 1
8 900005730 Jupe extérieure 1 1 2
B 910012705 Bol 80 EX Hi-TE titane 1 1 2
9 J3STKL094 Joint torique perfluoré 1 1 1
*)
Niveau 1: Maintenance préventive
Niveau 2: Maintenance corrective
Niveau 3: Maintenance exceptionnelle
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