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CUIDADO : SAS Sames Technologies ha sido declarado organismo de capacitacion por el
Ministerio de Trabajo.
Se realizan capacitaciones que permiten adquirir el conocimiento necesario para
usar y mantener sus equipos alo largo de todo el afio.
Tenemos un catadlogo a su disposicion que puede conseguir por simple pedido.
También puede escoger, en la gama de programas de capacitacion, el tipo de
aprendizaje o de competencia que corresponda a sus necesidades y objetivos de
produccion.
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formacion situado en nuestra sede de Meylan.

Servicio de formacién :
Tel.: 33 (0)4 76 41 60 04
E-mail : formation-client@sames.com
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CUIDADO : Este documento contiene enlaces hacia los siguientes manuales de empleo:
ver RT n° 6180 para el manual de los calculos y ajustes del TRP 500.
ver RT n° 6407 para el manual de uso del resistivémetro AP 1000.

1. Reglamentacion y normas

1.1. Precauciones de'uso

Este documento comprende informaciones que todo operador debe conocer y entender antes de usar
el pulverizador TRP 500 Estas informaciones tienen por objeto sefialar las situaciones que puedan
generar dafios graves e indicar las precauciones necesarias para evitarlos. El equipo sélo debe ser
usado por personal capacitado por SAMES Technologies.

1.2. Advertencias

CUIDADO : Este equipo puede ser peligroso si no se utiliza, desmonta, y vuelve a montar seguin
las normas que se indican en este manual y segun todas las normas europeas 0
normativas nacionales de seguridad aplicables.

CUIDADO : Solo se garantiza el buen funcionamiento del equipo cuando se utilizan piezas de
repuesto originales distribuidas por SAMES Technologies.

CUIDADO : Eluso de boquillas y sombreros metalicos de configuracion electrostaticaincide en
la zona de pulverizacién no autorizada estipulada en el manual de empleo de los
diferentes pulverizadores equipados con el TRP 500.
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CUIDADO :

Este material sélo debe ser utilizado en recintos de proyeccion, de conformidad con las normas EN
50176, EN 50177, EN 50223, o en condiciones de ventilacion equivalentes.. El equipo so6lo debe ser
utilizado en una zona correctamente ventilada a fin de reducir los riesgos para la salud, o los riesgos de
incendio y explosion. La eficacia del sistema de ventilacion y de extraccion debera ser verificada
cotidianamente.

En atmésferas explosivas producidas por el proceso de proyeccion, se debera utilizar Unicamente
material eléctrico apropiado protegido contra las explosiones.

Antes de limpiar los pulverizadores o de efectuar cualquier otra operacion en el sitio de
proyeccion, se debera desconectar la alimentacién del generador de alta tension y el circuito de
A.T (pulverizador) descargado a tierra.

El producto de revestimiento sometido a presion o el aire comprimido nunca deberan ser orientados
hacia personas o animales.

Durante los periodos de inutilizacion y/o cuando el material esté fuera de servicio, se deberan adoptar
medidas adecuadas para evitar que una energia potencial (liquido o presién de aire o eléctrica) esté
presente en el equipo.

El uso de equipos de proteccién individual limitara los riesgos resultantes del contacto y /o inhalacién
de productos toxicos, gases, vapores, nieblas y polvos que puedan producirse por el uso del equipo. El
usuario deberé respetar las recomendaciones del fabricante del producto de revestimiento.

El equipo de proyeccion electroestatica de pintura debe ser mantenido regularmente respetandose las
indicaciones e instrucciones dadas por SAMES Technologies.

La limpieza debera efectuarse, sea en los sitios en donde la ventilacibn mecanica esté autorizada, sea
utilizando liquidos de limpieza que tengan un punto de inflamacién de al menos 5 ° C superiores a la
temperatura ambiente.

Si emplea liquidos de limpieza utilice Unicamente recipientes metalicos y cerciérese de conectarlos a
tierra de manera segura.

Esta prohibido usar dentro de la cabina una llama viva, un objeto incandescente, o un aparato u objeto
que pueda generar chispas.

También se prohibe almacenar cerca de la cabina y delante de las puertas, productos inflamables o
recipientes que los hayan contenido.

Es necesario mantener el entorno despejado y limpio.

Por otra parte, es obligatorio asegurarse de que toda pieza conductora o semiconductora que se
encuentre a una distancia inferior a 2,5 m de todo pulverizador esté correctamente conectada a tierra.

De lo contrario, se podrian acumular cargas eléctricas capaces de provocar chispas. Tal principio se
aplica asimismo a las personas, por ello es obligatorio el uso de calzado (segun normas EN 61340-4-3
e I1SO 20334) y guantes electroestaticos (segun normas EN 1149-5) para eliminar dicho riesgo.

En todos los casos, la resistencia de contacto debera ser inferior a 100 MQ.
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Las piezas a pintar deben tener una resistencia con respecto a la tierra inferior o igual a 1 MQ (tension
de medicion de al menos 500V). Esta resistencia debera ser controlada regularmente.

La puesta a tierra es obligatoria para todas las envolturas conductoras de los materiales eléctricos y
para todos los componentes de los conductores situados en atmoésferas explosivas y conectados con
el terminal a tierra

Finalmente y por las mismas razones, sera necesario que la zona de pulverizacion tenga un suelo
antiestatico tal como hormigén aparente, entarimado metalico, etc...

Es obligatorio ventilar correctamente las cabinas de pulverizacion para evitar toda acumulacion de
vapores inflamables.

El correcto funcionamiento de la proteccion contra las sobreintensidades (di/dt) debera ser verificado
cotidianamente. Esta verificacion debe efectuarse fuera de una atmdsfera explosiva, acercando una
masa al electrodo del pulverizador bajo tension (el operador debera estar conectado a tierra): el médulo
de mando debe estar en defecto.

El material asociado debe ser colocado fuera de los sitios peligrosos, y su puesta en funcionamiento
debera estar supeditada al funcionamiento del ventilador de aspiracién de la cabina. El correcto
funcionamiento del servomando debera ser verificado una vez por semana.

Se debera colgar un cartel de advertencia cerca del puesto de proyeccion.
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1.3. Recomendaciones importantes

1.3.1. Calidad del aire comprimido

El aire se debe filtrar de manera adecuada para asegurar una importante vida Util y para impedir toda
contaminacion durante la aplicacién de la pintura.

El filtro se debe instalar lo mas cerca posible de la instalacion. Los cartuchos de filtro se deben cambiar
regularmente para garantizar una correcta limpieza del aire.

El interior de todos los tubos neumaticos que alimentan el pulverizador asi como los orificios del cuerpo
deben estar limpios y sin huellas de pintura, solvente u otro cuerpo extrafo.

CUIDADO : Lagarantia no cubre los dafios causados por las impurezas (pintura,
solvente u otros cuerpos extrafios) introducidos en los circuitos neumaticos del
TRP 500.

1.3.2. Calidad del producto
La pintura debe ser filtrada para evitar todo dafio al pulverizador
El tamafio maximo de las particulas que se admiten en el pulverizador es de 200 micras.

1.3.3. Alta tension
Prohiba la alta tensiéon cuando el TRP 500 no pulveriza durante un tiempo prolongado (parada del
transportador, objetos no pintados, orificios...) a fin de evitar la ionizacion del aire.

1.3.4. Juntas toricas de estanqueidad

Utilice las juntas recomendadas en este manual. En caso de productos solventes, las juntas que estan
en contacto con el producto son juntas perfluoradas que evitan todo hinchado o ataque quimico. Sélo
se garantiza un buen funcionamiento del TRP 500 si se usa con juntas de tamafio y materias conformes
con las recomendadas en el manual.

1.3.5. Ventilacién

Nunca comience la aplicaciéon de pintura con el TRP 500 si no ha puesto en marcha el sistema de
ventilacion de la cabina de pulverizacién. Si se interrumpe la ventilacién, corre el riesgo de que ciertas
sustancias toxicas, como solventes organicos u ozono puedan permanecer en la cabina de
pulverizacién y provocar un riesgo de incendio, envenenamiento o irritaciones.

1.3.6. Presion residual

Antes de efectuar cualquier operaciéon de mantenimiento o de reparacion, quite la pintura y el solvente
del pulverizador, desconecte las alimentaciones correspondientes a la alta tensién, a la pintura, al
solvente y al aire, y libere la presion residual existente en cada sistema de alimentacion. La presion
residual puede acarrear el deterioro de los componentes y exponer el personal a graves heridas. La
dispersion de pintura o de solvente también puede provocar envenenamiento o irritaciones.
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1.3.7. Dispositivos de seguridad
Cuando se integre el TRP 500 conviene prever dispositivos de seguridad que permitan, en caso de
problema, cerrar inmediatamente las alimentaciones de alta tension, de pintura, de solvente y de aire.

» Deteccion de anomalias del sistema de control.

« Deteccion de sobrecargas de alta tension (vinculadas con el generador de alta tension SAMES)

« Deteccion de caidas de la presién de aire

« Deteccion de la interrupcion de la ventilacion

» Deteccion de incendios

« Deteccion de presencia humana.
La ausencia de dispositivos de seguridad puede acarrear un riesgo de incendio, ocasionar
graves heridas al personal y deteriorar los equipos.

1.3.8. Colisién mecanica
La garantia no se aplica a los dafios causados por el entorno (ejemplo: colisién con el robot).

1.3.9. Temperatura ambiente

El pulverizador ha sido concebido para funcionar normalmente a una temperatura ambiente
comprendida entre 0°C y + 40°C.

Para optimizar la calidad de la aplicaciéon, se recomienda utilizarlo a una temperatura ambiente
comprendida entre + 15°C y + 28°C.

La temperatura de almacenamiento nunca debera superar los +60°C.

1.3.10. Disposiciones especiales de mantenimiento

Esta absolutamente prohibido el acceso a la cabina durante el funcionamiento del pulverizador. Su
acceso debera ser controlado por un dispositivo activo (ver § 1.3.7 pagina 9) que interrumpira el equipo
en caso de intrusion de personas en dicha zona.

No obstante, dichos dispositivos podran desactivarse para realizar operaciones y controles de
mantenimiento (por personas capacitadas y habilitadas por Sames Technologies).
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1.4. Garantia

SAMES Technologies se compromete, sélo ante el comprador, a reparar los defectos de
funcionamiento procedentes de un defecto relacionado con el disefio, materias o fabricacion, dentro del
limite de las disposiciones siguientes.

La solicitud de garantia debe definir precisamente y por escrito la averia correspondiente.

SAMES Technologies nunca garantiza el material que no haya sido mantenido y limpiado segun las
reglas de la profesién y segln sus propias prescripciones, que haya sido equipado con piezas de
repuesto no homologadas por ella, o que haya sido modificado por el cliente.

La garantia no cubre en particular los dafios causados por:

* negligencia o falta de vigilancia del cliente,

* uso defectuoso,

< una aplicacién equivocada del procedimiento

« el uso de un sistema de mando no disefiado por SAMES Technologies, o el uso de un sistema de
mando SAMES Technologies modificado por un tercero sin la autorizacion escrita de un
representante técnico habilitado por SAMES Technologies,

e accidentes: colisiébn con objetos exteriores, 0 eventos similares,

¢ inundacion, terremoto, incendio 0 eventos similares,

¢ una mala filtracion (particulas sélidas de un diametro superior a 5 micrones),

< una mala filtracion de la pintura y del solvente,

< eluso de juntas de estanqueidad no conformes con las recomendadas por SAMES Technologies,

¢ una contaminacién de los circuitos neumaticos por otros fluidos o sustancias diferentes al aire.

El pulverizador SAMES Technologies tipo TRP 500 esté cubierto por una garantia de 12 meses para su
utilizacion por dos equipos de 8 horas en condiciones normales de utilizacién.

La garantia no se aplica a las piezas de desgaste tales como membranas, juntas... etc.

El inicio de la garantia entra en vigor a patrtir de la lera puesta en en funcionamiento o a partir del acta
de recepcion provisional.

SAMES Technologies no asegurara en ningun caso, tanto dentro del marco de esta garantia como
fuera de ella, la responsabilidad de los dafios corporales e incorporales, los perjuicios a la imagen de
marca y las pérdidas de produccion que resulten directamente de sus productos.
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2. Generalidades

2.1. Descripcién

2.1.1. Cabezal de pulverizacién TRP 500

« El cabezal de pulverizacion TRP 500 puede estar equipado para producir un chorro redondo o un
chorro plano.

« Para producir un chorro plano, el cabezal tiene tres llegadas de aire:
el aire de mando que permite la puesta en marcha o la interrupcion de la pulverizacion,

« el aire central que permite la pulverizacién de la pintura,

« el aire de los extremos que permite ajustar el tamafio del chorro de pintura.
Para obtener un chorro plano, siempre se utilizara simultdneamente el aire central y el aire de los
extremos.

« Para producir un chorro redondo, el cabezal también comprende tres llegadas de aire:
el aire de mando,
el aire direccional que permite la pulverizacion y obtencion de un chorro de pequefio tamafio

con efecto
penetrante.
« el aire remolineante que también permite la pulverizacidn y obtencion de un chorro de gran
tamario con efecto envolvente.
Para obtener un chorro redondo se puede usar, sea el aire direccional solo, sea el aire remolineante
s6lo, o bien ambos simultaneamente.

« Para obtener un chorro redondo o un chorro plano, las dos llegadas del aire de pulverizacion
pueden regularse de manera independiente, lo que permite ajustar, precisa y comodamente a
distancia, las caracteristicas del chorro de pintura (finura de la pulverizacion, tamafio del chorro,
efecto de contorneo) durante su funcionamiento. Si fuera necesario, también se pueden regular
las caracteristicas de funcionamiento del pulverizador (el aire de pilotaje para interrumpir la
pulverizacion, las presiones de ambos aires de pulverizacion ) mediante un automata
programable.

« El cabezal de pulverizacion también tiene una llegada de pintura y una llegada de alta tension.

« El pulverizador esta esencialmente compuesto de un cuerpo en cuyo extremo hay una boquilla de
pulverizacion y en el otro, un sistema que permite el funcionamiento o la interrupcion de la
pulverizacion. Cuatro tornillos permiten fijarlo al bloque de alimentacién lo que garantiza la
estanqueidad del aire y de la pintura asi como la estanqueidad de la conexién eléctrica de alta
tension.

« El sistema que permite el funcionamiento o la interrupcion de la pulverizacion esta compuesto de
un cilindro neumatico que comprende:

e una valvula de aire central que permite el paso del aire central (chorro plano) o del aire
direccional (chorro redondo),
< una valvula de aire exterior que permite el paso del aire de los extremos (chorro plano) o del
aire
remolineante (chorro redondo),
e una vélvula de pintura (aguja) que autoriza su paso.
El cilindro neumatico rapido (de membrana o de pistén) abre estas tres valvulas respetando un orden
gue tiene por objeto evitar que se produzcan defectos de pulverizacion (pulverizacién gruesa) al
iniciarse la pulverizacion.
Tres resortes cierran dichas vélvulas, segiin un orden que evita que se produzcan otros defectos de
pulverizacion (proyecciones o suciedad del cabezal) al interrumpir la pulverizacion.

« Existen dos versiones de boquillas para chorro plano (P):

« opcionalmente, equipada con un inyector de pintura de plastico y un electrodo de alta tensién
para lograr la maxima seguridad (con la menor energia eléctrica)..

e equipada con un inyector de pintura metalico para lograr una calidad constante de la
pulverizacion a lo largo del tiempo (escaso desgaste).
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< Existen cuatro boquillas para chorro redondo (R):
 calibre & estandar
« calibre 6, 12, 20 opcionalmente.

e Cada boquilla de pulverizacién esta equipada con un sombrero de pulverizacion que se mantiene
en su posicion mediante una tuerca. En la parte trasera de la boquilla y en el cuerpo del
pulverizador hay un orificio desmontable, disponible en diferentes diametros en funcion del tipo de
alimentacion de pintura y del caudal de pintura utilizado.

< El enlace entre la llegada de la alta tensién y el electrodo (o el inyector metélico) se logra gracias
a una serie de resortes de contacto y de resistencias eléctricas de amortizacion que reducen el
riesgo de arco eléctrico entre el cabezal de pulverizacion y la pieza a pintar.

¢ Las juntas téricas situadas en el cuerpo del pulverizador garantizan las estanqueidades del aire.

< Tres juntas labiales situadas en el cuerpo de la pistola garantizan la estanqueidad entre la pintura
y el aire de pulverizacion.

2.2. Principio de funcionamiento

2.2.1. Pulverizador

En reposo: una vez que se han determinado las presiones de pintura y del aire de pulverizacion, y
siendo nula la presién del aire de pilotaje de la aguja, los tres resortes fuerzan las tres valvulas a
permanecer cerradas: no hay proyeccién de pintura ni corriente del aire de pulverizacion.

Al iniciarse la pulverizacion: se establece la presién de aire del pilotaje de la aguja. El cilindro neumético
retrocede el pistén de la valvula de aire central (o del aire direccional) el cual retrocede a su vez el pistén
de la vélvula de aire de los extremos ( o del aire remolineante) el cual retrocede a su vez la aguja de
pintura: las tres vélvulas se abren y se produce entonces la proyeccion de pintura y la corriente de los
aires de pulverizacion segun el orden descrito.

Al pararse la pulverizacion: las tres valvulas se cierran en sentido contrario al del inicio de la
pulverizacion.

La electrostética: para pintar mediante electrostatica un objeto conductor de electricidad (metalico o de
madera) conectado al mismo potencial que la tierra, las gotitas de pintura deben estar cargadas
eléctricamente. Luego son transportadas por la corriente de aire y por el campo eléctrico cuyas lineas
de fuerza se orientan hacia el objeto a pintar. La carga de la pintura se efectla por el inyector de pintura
del cabezal de pulverizacion al cual se le aplica la alta tensién Para el chorro plano, este inyector es
generalmente metélico, puede ser de plastico y estar equipado con un electrodo para garantizar una
méxima seguridad (y por ende, un minimo riesgo de incendio). Para el chorro plano, el inyector plastico
esta equipado con un electrodo puntiagudo ionizante. El cabezal de pulverizacién (inyector de pintura)
esta conectado eléctricamente a un generador de alta tensén mediante un cable adecuado.

Las ventajas de la aplicacion de pinturas electrostaticas son:

< un mayor rendimiento de la aplicacion (relacion entre el peso de pintura efectivamente aplicado
sobre la pieza a pintar y el peso de pintura necesario para pintar la pieza): es por lo menos del
doble comparado con el obtenido mediante una aplicacién sin electroestatica. Si se usa chorro
redondo, dicho rendimiento puede alcanzar un 90% Esto significa que la aplicacién electroestética
permite reducir las cantidades de pintura necesarias para una produccion determinada. También
permite disminuir los residuos (de solventes en la atmdésfera, de lodos,) y participar en el esfuerzo
por proteger nuestro medioambiente.

< una disminucién de la suciedad en la cabina de pintura. Ello resulta del aumento del rendimiento
de la aplicacion: la pieza a pintar atrae casi toda la niebla de pintura provocada por el cabezal de
pulverizacion. Por consiguiente, se reduce el mantenimiento de las cabinas de pintura.

e un contorneo electroestatico muy importante. Es el aspecto mas espectacular de la aplicacion
electroestatica: toda la superficie del objeto a pintar atrae la niebla de gotitas electrizadas. Por
consiguiente, cuando se pinta el anverso de una pieza se va pintando asimismo una parte del
reverso de la misma. Por ende, sélo se necesitara una leve aplicacion sobre el reverso para
terminar de pintar toda la pieza. Este fendomeno es muy eficaz cuando se usa el chorro redondo
para pintar piezas tubulares (hasta un didmetro de 200 mm) o piezas enrejadas. Esto permite no
s6lo reducir los consumos de pintura sino también reducir el tiempo necesario y el numero de
pulverizadores requeridos para pintar una pieza.
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< una uniformidad (constancia del espesor en toda la superficie pintada) de la capa de pintura
aplicada. Es una consecuencia del efecto del contorneo electroestatico. Esta ventaja se traduce
en términos de fiabilidad de la pintura aplicada (proteccién anticorrosiva y ademas otorga
aspectos constantes e uniformes).

< un excelente aspecto de la aplicacion. La pulverizacién de la pintura se logra por efecto del aire
comprimido a nivel del sombrero de pulverizacion, pero también por efecto de la carga eléctrica.
Pues cuando la resistividad de la pintura esta bien adaptada, la alta tensién tiende a afinar el
tamafio de las particulas comparado con el que se obtiene cuando no se aplica la alta tensién. La
lisura y el brillo de los objetos pintados con electrostética son mejores a los obtenidos con una
aplicacion de pintura sin electroestatica.

« la carga por conduccién que se obtiene cuando la pintura estd en contacto con el electrodo de alta
tension o con el inyector metélico: el electrodo cede cargas eléctricas a la pintura.

< el bombardeo iénico: cuando las gotitas salen por la boquilla'y recorren el itinerario existente entre
el pulverizador y la pieza a pintar, éstas entran en contacto con el aire ionizado a través del
electrodo de alta tensién o del inyector metalico. Los iones del aire se fijan en las gotitas
transmitiéndoles su carga eléctrica.

Las gotitas de pintura se cargan de dos maneras diferentes:

La diferencia de potencial creada, entre la pieza a pintar (conectada al mismo potencial que la tierra) y
el electrodo de alta tensién o el inyector metalico, crea un campo eléctrico.

Las gotitas de pintura cargadas eléctricamente y situadas en un campo eléctrico son sometidas, entre
otras cosas, a una fuerza eléctrica orientada hacia toda la superficie externa de la pieza a pintar.

Asi el rendimiento de la aplicacién y el efecto de contorneo electroestatico son tanto mas importantes
cuanto mas se aumente el campo eléctrico (ello se logra aumentando el valor de la alta tensién y/o
disminuyendo la distancia existente entre el pulverizador y la pieza a pintar) y més se reduzcan las
presiones de los aires de pulverizacion El rendimiento y el contorneo son mas elevados con el chorro
redondo que con el chorro plano.

2.2.2. Llenado del circuito de pintura

Al estar la aguja cerrada y la valvula de purga abierta, la pintura llega bajo presién al pulverizador y fluye
hasta la valvula de purga. Esta Ultima se cierra y la valvula de pintura se abre (pilotaje de la aguja)
durante uno o dos segundos, es decir, durante un lapso suficiente para permitir que la pintura llegue a
la boquilla. El equipo esta listo para pintar.

2.2.3. Purga del equipo

Cerca del cabezal de pulverizacion deberd instalarse un bloque cambiador de color. Este comprende
una llegada de cada color, una llegada de aire, una llegada de solvente, y una salida hacia el cabezal
de pulverizacién. Para cambiar de color o para parar la instalacion, se deberan efectuar las siguientes
operaciones:

« interrumpir la pulverizacién del color en curso parando el pilotaje de la aguja,

« parar el generador de alta tension,

« cerrar la valvula neumatica correspondiente al color en curso desde el bloque cambiador de color,

 pilotear la valvula de purga,

« enviar chorros de aire y de solvente mediante el pilotaje alternativo de las valvulas neumaéticas de
aire y de solvente del bloque de enjuague a fin de limpiar el tubo que une el bloque de enjuague
al pulverizador. La duracién del envio de chorros de aire y de solvente depende del diametro y de
la longitud del tubo que une el bloque de enjuague al pulverizador.

e parar el pilotaje de la valvula de purga y el pilotaje de la aguja durante dos segundos: el
receptaculo, la aguja y la boquilla del pulverizador seran entonces enjuagados,

 parar el pilotaje de la aguja y el pilotaje de la valvula de purga,

 cerrar la valvula neumatica de solvente. El aire de secado sera enviado al tubo. La duracion del
envio del aire de secado depende del diametro y de la longitud del tubo que une el blogue de
enjuague al pulverizador.

« cuando el tubo de salida esta seco se cerrara la valvula neumaética de aire.
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2.3. Caracteristicas técnicas

2.3.1. Circuito de pintura

¢ Presion maxima: 6 bares

« Viscosidad: de 15 a 68 segundos - corte AFNOR N°4, de 14 a 60 segundos corte FORD N° 4

* Resistividad maxima: 500 MQ.cm (ver § 2.3.3 pagina 14 y ver § 3.1.1 pagina 15).

» Punto de inflamacién: un producto cuyo punto de inflamacién es inferior a la temperatura ambiente
crea una Atmésfera Explosiva. Un producto cuyo punto de inflamacién supera en mas + 5°C la
temperatura ambiente crea una Atmésfera Explosiva.

« Tiempo de respuesta entre el pilotaje y la llegada de pintura a la boquilla: alrededor de 25 ms (a
titulo indicativo).

« Tiempo de respuesta entre la parada del pilotaje y la parada de la llegada de pintura a la boquilla:
alrededor de 30 ms (a titulo indicativo).

2.3.2. Circuito de aire

« Para el aire de pilotaje de la aguja, de la valvula de purga y los aires de pulverizacion:
presién maxima 6 bares.

« Presion normal de pilotaje de la aguja y de la valvula de vaciado5 bares.

e Caudal maximo del aire de pulverizacion alrededor de 30 NmS3/h por cabezal de pulverizacién (en
funcion del caudal y de la viscosidad de la pintura, del tamafio del impacto de la pintura, del tipo
de sombrero y del tipo de inyector, asi como del tipo de pintura).

e Calidad del aire
« Punto de rocio a 6 bares relativo - 17°C (-40°C a presion atmosférica)

+ El aire no debe tener mas de 0,01 m/Nm? de aceite.
« El diametro maximo de impurezas aceptadas es de 5 micrometros y su concentracion no debe
exceder 5 mg/Nm3.

2.3.3. Alta tension y resistividad de la pintura

¢ Tensién méaxima 100 kV.

¢ Tensién normal de funcionamiento 90 kV.

< Corriente media de funcionamientode 20 & 70 pA (depende esencialmente de las fugas eléctricas

del circuito de pintura, de la tension y de la distancia de trabajo).

La carga eléctrica de las gotitas de pintura depende sobre todo de la resistividad de la pintura. Si dicha
resistividad es demasiado baja (de 1 a 5 MQ.cm), el contorneo es excelente pero el retorno de la niebla
en el pulverizador o en los objetos conectados al mismo potencial que la tierra (soporte del pulverizador,
cabina, robot...) es muy grande, especialmente si la tension es elevada (de 80 a 100 kV).
Si la resistividad es muy elevada (superior a 500 MQ.cm), el contorneo es bajo especialmente si la
tension es baja (de 40 a 50 kV).
El resistivémetro SAMES AP 1000 (ver RT n° 6407) permite controlar la resistividad de las pinturas a
base de solvente dentro de un margen de 0,5 a 1000 MQ.cm.
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3. Instalacién del pulverizador

3.1. Instalacion
La instalacion del pulverizador requiere un cierto nimero de precauciones que se indican a
continuacion:

3.1.1. Previsién de la corriente consumida por el equipo
Seleccion del generador de alta tension, la corriente eléctrica suministrada por el generador de alta
tenson es consumida:

e para la carga de las gotitas de pintura: la carga eléctrica equivale a algunos PA por gramo de
pintura,

« por la ionizacion del aire a nivel del inyector de pintura: la corriente de carga es de 10 a 40 pA
aproximadamente, dependiendo esencialmente del valor de la alta tension, de la distancia entre
el pulverizador y la pieza a pintar, asi como del caudal del pintura,

e por las fugas eléctricas del circuito de pintura: el circuito de pintura consume una corriente
significativa (ver RT n° 6180), que puede ser incluso perjudicial para el funcionamiento de la
instalacion..

Gracias a los elementos indicados en el anexo 1, es facil prever la corriente total suministrada por el
generador de alta tension y prever, por lo tanto, el modelo de generador adecuado.

Para obtener una méaxima fiabilidad y repetibilidad en la aplicacién de las pinturas, se aconseja limitar
la corriente total suministrada por el generador a 0,75 veces su corriente maxima.
Corriente total = corriente de fuga del circuito de pintura + 40 (HA).

A continuacién hallara algunas informaciones practicas sobre la instalacion para limitar la corriente de
fuga del circuito de pintura a este umbral.

» Casos de pinturas de baja resistividad

Para aquellas pinturas de baja resistividad (entre 1 y 5 MQ.cm), de tipo base metalizada, pinturas con
disolvente conductor (cetonas, alcoholes, polioles, etc) es necesario usar un tubo de pintura
correctamente dimensionado en cuanto a su longitud y diametro: en la medida de lo posible (ver § 3.1.4
pagina 16), para minimizar la corriente de fuga en el circuito de pintura, se escogera un tubo de pequefio
diametro (4x 8 por ejemplo) y de gran longitud (superior a 5 ).

Como estas pinturas se cargan eléctricamente bien, también se puede disminuir el valor de la alta
tensién a 40-60 kV, sin perjudicar de manera sensible el rendimiento de la aplicacion.

¢ Caso de pinturas hidrosolubles
La resistividad de las pinturas hidrosolubles es muy baja, de algunos kQ.cm.
Existen dos posibilidades: aislar eléctricamente la alimentacién de pintura (bidén, depdsito a presion),
el tubo de pintura (gran espesor) y el bloque cambiador de pintura, o bien prever todas las seguridades
necesarias para evitar choques eléctricos al operador. Conslltenos: utilice una alimentacion de pintura
especialmente adaptada a las pinturas hidrosolubles.

3.1.2. Distancia de trabajo

La distancia de trabajo es la distancia existente entre el inyector de pintura del cabezal de pulverizacién
y la pieza a pintar. Esta distancia puede comprender entre 150 y 350 mm para el chorro plano y para el
chorro redondo. No obstante, las distancias que optimizan la lisura y el rendimiento de la aplicacion
estan comprendidas entre 200 y 300 mm. Generalmente se adopta una distancia de trabajo de 250 mm.
La distancia de trabajo influye ampliamente en la corriente suministrada por el generador: en efecto, la
relacién entre la tensién de trabajo y la distancia de trabajo es igual al campo eléctrico medio que se
crea entre el pulverizador y la pieza a pintar. El valor del campo eléctrico medio y la geometria de la
pieza a pintar influyen en la ionizacién del aire a nivel del inyector, y por ende, en la corriente
suministrada por el generador.

En ciertos casos, la distancia de trabajo normal (250 mm) debe ser aumentada para evitar la sobrecarga
de pintura en las aristas agudas (bordes) de la pieza a pintar (ver 8§ 4.3.3 pagina 20).
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3.1.3. Entorno del pulverizador
e ver § 1 pagina 5 reglamentacion y normas
« Por orden creciente de alejamiento del inyector del pulverizador, debemos tener:

 la pieza a pintar (distancia de trabajo - ver § 3.1.2 pagina 15).

« las partes metalicas de la instalacion conectadas eléctricamente al mismo potencial que la
tierra: cabina de chapa, cortina de agua, transportador, robot, etc. Es necesario que estas
partes estén ubicadas a una distancia del inyector equivalente al menos dos veces a la
distancia existente entre el inyector y la pieza a pintar para evitar las suciedades.

3.1.4. Pérdidas de carga en el tubo de pintura

Las pérdidas de carga (P (caida de presién por friccidbn ocasionada por el paso de la pintura en el tubo
de alimentacion del pulverizador) pueden ser importantes y afectar el funcionamiento de ciertos érganos
(depdsito a presion y regulador de presién por ejemplo).

El célculo de las pérdidas de carga en un tubo de pintura esté indicado en (ver RT n° 6180). La seleccién
de un tubo de pintura en funcion de las pérdidas de carga y de las fugas de corriente ocasionadas esta
indicado en (ver RT n° 6180).

3.1.5. Seleccién del restrictor

3.1.5.1. Introduccion
La seleccion del restrictor alojado en el cuerpo del cabezal de pulverizacionTRP 500 debera efectuarse
cuidadosamente en tres casos.

e La alimentacion de pintura se efectia mediante cualquier medio y la presién de alimentacion
calculada P (Pt + (Pp), (ver RT n° 6180) es demasiado elevada.

« Esto significa que las pérdidas de carga en el circuito de pintura son demasiado importantes. Un
medio para reducirlas consiste en aumentar el diametro del restrictor. Lista de los diametros de
restrictor disponibles opcionalmente - ver § 8.4.6 pagina 40. En este caso, tome el restrictor de
mayor diametro (& 3 mm) y calcule nuevamente P para su verificacion.

« La alimentacién de pintura es un circulating. El caudal de pintura esta regulado por un regulador
de presion y un restrictor adaptado.

« Laalimentacidon de pintura no puede tener un caudal constante (por ejemplo: depdsito a presion),
o bien cuando el pulverizador efectia un movimiento de barrido. En este caso, se requiere el uso
de un regulador de la presion de pintura.

3.1.5.2. Calculo del restrictor

El restrictor esté alojado en el cuerpo del cabezal de pulverizacion TRP 500.

Para obtener la correcta gama de funcionamiento del regulador (de 1 a 4 bares de pilotaje que dan de
1 a 4 bares de presién de pintura en la salida del regulador), es necesario calcular correctamente la
dimension del restrictor del pulverizador.

El célculo del didmetro del restrictor y la lista de los restrictores estandares estan indicados en (ver RT
n° 6180).
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3.1.6. Diametro de los tubos de aire
El tubo del aire de pilotaje del cabezal de pulverizacion TRP 500 es generalmente de Poliamida de @
2,7 x 4. Al igual que el tubo de pilotaje del regulador de la presion de pintura SAMES. En caso de que
la distancia entre el pulverizador y la electrovalvula de pilotaje sea grande (superior a 10 m) y cuando
se requieran tiempos de respuesta muy cortos al abrir y cerrar la aguja, se reemplazara el tubo de
Poliamida de @ 2,7 x 4 por uno de & 4 x 6.
Las tuberias de aire deben tener la correcta dimension para poder permitir el paso del caudal de los
diversos aires de pulverizacién por el cabezal de pulverizaciéon. Los cabezales de chorro plano
consumen mas aire que los cabezales de chorro redondo (aproximadamente dos veces mas para un
mismo caudal de pintura), nosotros abordamos el caso mas desfavorable de una instalacién con chorro
plano. Las presiones y caudales maximos aproximados disponibles deben ser, a nivel del sombrero de
chorro plano (ver RT n° 6180):

e Presion maxima del aire central: aproximadamente 4,3 bares

e Caudal maximo del aire central aproximadamente 25 N m3/h.

« Presion maxima del aire de los extremos: aproximadamente 3,4 bares

e Caudal maximo del aire de los extremos: aproximadamente 20 N m3/h.
Si se dispone de una fuente de aire comprimido bajo una presion de 6 bares en régimen dinamico
(circulacion del aire), las longitudes maximas del tubo que une el pulverizador a la fuente de aire deben
ser:

e Tubo de aire de un g interior

e Tubo de aire de un & interior 830 m.

e Tubo de aire de un g interior 66 m.
Nunca sobrepase dichos valores. Prevea longitudes mas cortas si la presion de aire comprimido
disponible en el régimen dinamico es inferior a 6 bares.

3.1.7. Proteccion de las tuberias y cables

< Es importante tomar medidas para que no hayan aprietes, aplastamientos, plegados o cortes de
las tuberias y del cable de baja tension de la alimentacion de la unidad de alta tension. Estas
medidas pueden consistir en recorridos de cables con suficiente radios de curva, ubicados por
encima del nivel del suelo para evitar el contacto con las pinturas o solventes, e impedir los
pisoteos.

< En caso de que el pulverizador esté equipado con movimientos de barrido, las tuberias y el cable
de alta tension deben ser lo suficientemente largos para evitar tracciones e impedir que sean
arrancados.

< Se recomienda proteger las tuberias y el cable de baja tensién en los sitios necesarios con una
envoltura estanca a las pinturas y a los solventes para evitar el contacto con dichos productos
agresivos y facilitar la limpieza de la instalacion. Esta envoltura estanca podré ser, por ejemplo,
una pelicula de polietileno no antiestatica.
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4. Puesta en servicio - Funcionamiento - Ajustes

4.1. Puesta en servicio
« Segun la alimentaciéon de pintura disponible, instale el equipo.
* Respete las reglas de instalacion ver § 3.1 pagina 15
* Respete las caracteristicas técnicas ver § 2.3 pagina 14
« El pulverizador esta listo para funcionar.

4.2. Funcionamiento

CUIDADO : Antes de efectuar cualquier operacion en el pulverizador, no olvide descargar

eléctricamente la instalacion conectandola a tierra a través de la red eléctrica..

4.2.1. Llenado del circuito de pintura
ver § 2.2.2 pagina 13.

4.2.2. Ajuste del caudal de pintura

Accione la valvula de pintura (aguja) del pulverizador. Con una probeta graduada colocada a la salida
del inyector de pintura, mida el caudal de pintura recogiendo el volumen que ha fluido durante un cierto
tiempo

Si fuera necesario, ajuste el caudal de pintura al valor deseado actuando sobre el rgano de ajuste del
caudal (segun los casos = la presion del depdésito, la presion de pilotaje del regulador, el manorreductor,
la pintura, la velocidad de rotacién de la bomba de engranajes, etc...).

4.2.3. Ajustes de las presiones del aire de pulverizacion
Para una pulverizacion de chorro redondo ver RT n° 6180.
Para una pulverizacion de chorro plano ver RT n° 6180.

4.2.4. Pulverizacion

Ponga en marcha el generador eléctrico de alta tension en la tension deseada.
Eventualmente, ponga en marcha el barrido del pulverizador por el robot o el “sube-baja".
Pilotee la aguja del pulverizador para iniciar la pulverizacion.

4.2.5. Parada de la pulverizacién
Pare el pilotaje de la aguja del pulverizador
Desconecte el generador de alta tension

4.2.6. Cambio de color

Efectle una purga del equipo - ver § 2.2.3 pagina 13.

Llene el circuito de pintura (ver 8 2.2.2 pagina 13) con el nuevo color seleccionandolo desde el bloque
de cambio de color.

Eventualmente ajuste nuevamente el caudal de pintura (ver § 4.2.2 pagina 18).

Eventualmente, ajuste nuevamente las presiones de los aires de pulverizacion (ver RT n° 6180). Inicie
la pulverizacién con el nuevo color.

4.2.7. Parada cotidiana
Efectlde una parada de la pulverizacion - ver § 4.2.5 pagina 18.
Si usa pintura con bi-componentes, efectie una purga del equipo (ver § 2.2.3 pagina 13).

4.2.8. Parada prolongada (mas de un dia)
Efectle una purga de la instalacion - ver § 2.2.3 pagina 13.
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4.3. Ajustes

4.3.1. Pulverizacién de chorro plano
La pulverizacion de chorro plano se utiliza cuando se desea obtener una excelente calidad de aspecto
(lisura, brillo) en piezas que son generalmente planas y de grandes dimensiones, o bien en piezas cuyas
cavidades requieren una maxima penetracion.
El efecto del contorneo electroestatico maximo no se logra con la pulverizacién de chorro plano.
Para obtener una pulverizacion de chorro plano se requiere que el pulverizador esté equipado con una
boquilla y un sombrero de chorro plano. En su version estandar, el TRP 500 de chorro plano esta
equipado con un sombrero ( (Ref.: 436939) y una boquilla ( Ref.: 439058).0Opcionalmente, tenemos a
su disposicion otros sombreros y otras boquillas.
La funcion de los aires de pulverizacion es la siguiente:

 aire central: otorga finura a la pulverizacion y expulsa la niebla lejos del sombrero para evitar que

se ensucie,

¢ aire de los extremos otorga longitud de impacto (impacto ancho o estrecho)
Ademas, los dos aires de pulverizacién y sobre todo el aire central tienen por objeto transportar las
gotitas de pintura hacia la pieza a pintar dando un efecto de penetracion en las cavidades.
Los dos circuitos de los aires de pulverizacién son independientes pues desembocan en dos camaras
del sombrero que estan separadas mediante una proteccién estanca. Siempre se usan ambos aires
simultaneamente.
Informaciones necesarias para ajustar los aires de un pulverizador de chorro plano (ver RT n° 6180).

4.3.2. Pulverizacion de chorro plano

La pulverizacion de chorro redondo se utiliza cuando se desea obtener un maximo efecto de contorneo
electroestatico en superficies de dimensiones medias 0 bien pequefias (por ejemplos en piezas de
forma tubular como tubos, piezas perforadas o enrejadas). La finura de la pulverizacion de chorro
redondo puede ser tan buena como la del chorro plano. Por el contrario, el efecto de penetracién de la
pintura en las cavidades de una pieza no es muy bueno con el chorro redondo.

Para grandes diametros de impacto (& de 30 a 35 cm) con igual caudal de pintura e igual finura de
pulverizacion, el consumo de aire en la pulverizacion de chorro redondo varia (segun los casos) entre
el 50 y 100 % del consumo de aire que se necesitaria con un chorro plano para lograr los mismos
resultados.

Para pequefios didmetros de impacto (de @ 9 a 15 cm) con igual caudal de pintura e igual finura de
pulverizacion, el consumo de aire en la pulverizacion de chorro redondo varia (segun los casos) entre
el 50y 110 % del consumo de aire con chorro plano.

De manera general, el consumo de aire de la pulverizacién es inferior con un chorro redondo que con
un chorro plano.

Para obtener una pulverizacion de chorro redondo se requiere que el pulverizador esté equipado con
un sombrero y un inyector de chorro redondo.

En su version estandar, el TRP 500 de chorro redondo esta equipado con un sombrero de calibre 8
(Ref..: 430540 ) y un inyector de calibre 8 (Ref. 455235).

Opcionalmente, tenemos a su disposicion otros sombreros y otros inyectores (ver § 8.4.5 pagina 39).

En la aplicacion electroestatica, la forma del impacto de pintura es la de un circulo lleno para los calibres
6, 8,y 12. Para el calibre 20, el impacto maximo es muy ancho y produce un reparto de gotitas en forma
de corona (chorro casi hueco).

En la aplicacion no electroestatica, la forma del impacto es un chorro hueco cuando la distancia de
pulverizacion es inferior a 100 mm, al sobrepasarse dicha distancia el chorro estara lleno.

La funcion de los aires de pulverizacion es la siguiente:
« aire remolineante o “aire vortex”. pulveriza efectuando, en la salida del inyector de pintura, un flujo
giratorio a gran velocidad tangencial con respecto al eje formado por el cabezal de pulverizacion
y la pieza a pintar y con una reducida velocidad segun este eje.
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« aire direccional: pulveriza dando en la salida del inyector de pintura un flujo a gran velocidad segun
el eje formado por el cabezal de pulverizacion y la pieza a pintar.
Los dos aires de pulverizacién y sobre todo el aire direccional también tienen por objeto transportar las
gotitas de pintura hacia la pieza a pintar dando un efecto de penetracion en las cavidades.

A diferencia de la pulverizacién de chorro plano, los dos circuitos del aire de pulverizacién son
dependientes pues desembocan en una sola camara del sombrero.

A diferencia de la pulverizacién de chorro plano, los aires de pulverizacién pueden utilizarse solos o
combinados.

Caso del uso del aire direccional y del aire remolineante

< Aire remolineante solo permite obtener impactos de gran diametro con una méxima cobertura de
la pieza a pintar (efecto de contorneo maximo). El caudal de aire es muy débil. Se debe utilizar en
piezas tubulares, perforadas o enrejadas.

« Aire direccional solo: permite obtener impactos de pequefio diametro con una maxima
penetracién. El caudal de aire es bastante bajo. Se usa para los retoques, para penetrar en las
cavidades o en angulos de dificil acceso.

« Combinacién del aire remolineante y del aire direccional: permite obtener todos los didmetros de
impacto intermedio comprendidos entre el diAmetro maximo (aire remolineante solo) y el diametro
minimo (aire direccional solo) lograndose un término medio entre el efecto envolvente y el efecto
de penetracién.

Aire Aire . A|.re
. . . direccional +
Resultados a obtener: direccional | remolineante Aire
solo solo }
remolineante
Tamafio del impacto | Efecto de contorneo
Pequefio Bajo X
Medio Medio X
Grande Fuerte X

La basqueda de los ajustes de los aires de pulverizaciéon es mas comoda si se efectlia con un chorro
redondo que con uno plano.

La tabla indicada (ver RT n° 6180) le ayudard a ajustar los aires de pulverizacion en los dos casos
extremos.

4.3.3. Sobrecarga de las aristas
El campo eléctrico presenta variaciones importantes al estar cerca de una pieza cuyas aristas son
agudas (bordes, burilados, &ngulos): éste sobrepasa considerablemente el campo eléctrico medio (ver
§ 2.2.1 pagina 12) existente entre el pulverizador y las partes planas de la pieza. Ahora bien, la fuerza
electroestatica que se aplica a una gota de pintura es proporcional al campo eléctrico local del lugar en
donde ésta se encuentra. Por consiguiente, la pintura se dirige preferentemente hacia las aristas de la
pieza a pintar, especialmente si la resistividad de la pintura es baja. Este fenbmeno se denomina
“sobrecarga de las aristas”.
Para disminuir la sobrecarga de las aristas, existen tres soluciones posibles:
< disminuir el valor de la alta tension lo que disminuye el campo eléctrico de las aristas de la pieza
a pintar y reduce la carga eléctrica llevada por las gotas de pintura cuando éstas abandonan el
pulverizador.

e aumentar la distancia entre el pulverizador y la pieza a pintar lo que genera principalmente la
disminucién del campo eléctrico de las aristas de la pieza (por ejemplo pasando de 250 mm a 320
mm).
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< en caso de que la resistividad de la pintura sea baja (pintura con solvente cuya resistividad esta
comprendida entre 1y 20 M%¥4.cm), se debera trabajar, en la medida de lo posible, con una pintura
de mayor resistividad. Ello provocara la disminucion de la carga eléctrica llevada por las gotas de
pintura cuando éstas abandonan el pulverizador.

Para aumentar la resistividad de una pintura, use solventes aislantes en lugar de solventes conductores.
Consulte con su proveedor de pintura.

Observaciones:
< Si se usan pinturas con solventes, la sobrecarga de las aristas puede eliminarse aplicandose las
soluciones 1, 2, y 3, sea separadamente, sea combinando dos e incluso tres soluciones.
< Si se usan pinturas ininflamables, la sobrecarga de las aristas sélo puede eliminarse aplicandose
las soluciones 1y 2, sea separadamente, sea combinando las dos soluciones.

4.3.4. Efecto de la jaula de Faraday

El fendmeno de la jaula de Faraday puede producirse a nivel de las cavidades de la pieza a pintar. El
efecto se acentlia alin mas si dichas cavidades estan cerradas o son profundas. Se manifiesta por una
ausencia de pintura en las paredes de la cavidad y una sobrecarga en los contornos de las cavidades
(si el contorno presenta aristas o un reducido radio de curva).

La causa de este fendmeno reside en el hecho de que el campo eléctrico en una jaula de Faraday
(superficie conductora cerrada conectada a un potencial nulo, es decir al potencial de la tierra) es nulo:
las gotitas cargadas eléctricamente son poco o nada atraidas por las paredes internas de las cavidades.
En cambio; éstas son atraidas por el contorno de las cavidades debido a la sobrecarga de las aristas.
Las piezas que tienen cavidades deben pintarse con ayuda de un par sombrero-boquilla que tenga una
buena penetracion, es decir, con un par que consuma mucho aire de pulverizacién. También es posible
aumentar localmente las presiones del aire de pulverizacién cuando el pulverizador pasa por delante de
las cavidades. No aumente el caudal de pintura pues se amplificara el riesgo de sobrecarga de las
aristas o de goteo en las partes que no son céncavas.

5. Mantenimiento — desmontajes - montaje

5.1. Mantenimiento general

< Lavida util de las piezas de desgaste depende esencialmente de la calidad de la pintura utilizada
y de las condiciones de uso del pulverizador. Las pruebas llevadas a cabo en condiciones de uso
“estdndar” determinaron una vida util “estandar” del orden de dos millones de maniobras de la
aguja.

< Las principales piezas de desgaste son las siguientes:
« el cartucho portajuntas montado
¢ la membrana del pulverizador
* la membrana de la valvula de vaciado
« laaguja.
¢ la membrana del regulador
« el sombrero de pulverizacién
< el inyector de pintura montado sobre la boquilla

CUIDADO : los pulverizadores electroestaticos de pintura poseen elementos fabricados con
resina sintética que tienen una resistencia quimica limitada con respecto a ciertos solventes o
disolventes orgéanicos. Dichos pulverizadores deben instalarse, usarse y mantenerse con mucho
mas cuidado que los pulverizadores metdlicos. Nunca deberan limpiarse con agentes agresivos
(solventes clorados, acidos o bases) o con instrumentos cortantes.
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La pulverizacién electroestética puede acarrear, en ciertos casos, suciedad (back-spray) en el
pulverizador o en los 6rganos situados detras del mismo. Antes de utilizarlo, le recomendamos que lo
proteja envolviéndolo con una pelicula plastica de polietileno (excluyendo PVC) fino y flexible. No utilice
peliculas plasticas de calidad “antiestatica” conductoras pues provocarian un corto circuito en la alta
tension. Antes de envolver las piezas, aplique una leve capa de grasa dieléctrica para facilitar la retirada
de las envolturas de proteccion.
Uso de solventes de limpieza
Cuando desee limpiar un pulverizador electroestatico con un solvente o disolvente, deberd
obligatoriamente evitar toda inmersion del pulverizador y de sus elementos constitutivos (por ejemplo:
boquilla, juntas, cuerpo, etc.) SAMES recomienda usar un pincel o un trapo impregnado con liquido de
limpieza.
Deberd evitarse el uso de solventes muy polares que son extremadamente conductores (como las
cetonas, polioles, y alcoholes) pues podrian provocar cortocircuitos. Utilice solventes aislantes
(resistividad superior a 100 M%..cm), tales como el xileno, tolueno, o white spirit.
Los solventes o disolventes utilizados para la limpieza deben tener un punto de inflamacion superior a
la temperatura ambiente.
Seque correctamente con aire comprimido las superficies que han sido limpiadas con liquido de
limpieza y aplique una leve capa de grasa dieléctrica aislante a las partes sujetas a friccién (aguja) o a
la alta tension (plano de junta entre el bloque de alimentacion y el cuerpo del pulverizador, resistencia,
aislantes, etc).
Antes de realizar cualquier intervencion, cerciorese:

« que el generador de alta tension esté bien parado (corte la alimentacion si es posible)

¢ que no haya més presion en el tubo de pintura y que la alimentacién de pintura esté parada,

< que el circuito de pintura haya sido enjuagado (bloque de alimentacién y purga) con un solvente

aislante y no agresivo, y que haya sido secado con aire comprimido.
¢ que no haya mas presién en los tubos de aire (aires de pulverizacion, aire de pilotaje de la aguja,
aire de pilotaje de la purga y eventualmente aire de pilotaje del regulador).
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5.2. Desmontaje

5.2.1. Desmontaje del pulverizador
ver 8 8.1 pagina 29 y ver § 8.2 pagina 32).

L]

L]

L]

L]

L]

L]

Quite el aislante externo (31), su junta térica (34) y el aislante interno (32).

Desenrosque la tuerca trasera (24) y quite la tapa trasera (23).

Quite el resorte de piston (57).

Quite el conjunto de valvulas montadas (22).

Desmonte el anillo portajuntas (21) con la herramienta (Ref.:747336). Tenga cuidado de no perder
la junta (20).

Desenrosque la tuerca del sombrero (28) (chorro plano) o (39) (chorro redondo) y quite el
sombrero de pulverizacién (27) (chorro plano) o (38) (chorro redondo), asi como el anillo de
orientacién (26) (en caso de chorro plano junto con su anillo de orientacién).

Desenrosque la tuerca de la boquilla (25) del cuerpo del pulverizador (1).

Quite la boquilla (37) (chorro plano) o (36) (chorro redondo), verifique que las dos juntas téricas
(16A) permanezcan en su posicion.

Con la herramienta (Ref.:745560), quite el cartucho portajuntas montado (18).

Extraiga el restrictor (17) con su junta trasera (16-B).

5.2.2. Desmontaje del inyector de chorro plano

Coloque la boquilla de chorro plano (37) con la herramienta. (ver § 8.4 pagina 36)

Atornille la tuerca de la boquilla (25) sobre la herramienta a fin de mantener la boquilla apoyada
sobre la herramienta.

Empuije el inyector de chorro plano (49) enroscando la tuerca mariposa de la herramienta.
Recupere el resorte ionizante (51).

El asiento de la aguja (50) es normalmente desmontable.

5.2.3. Desmontaje del inyector de chorro redondo

Con una llave plana (cuyo tamafio depende del calibre del inyector), desmonte el inyector de
chorro redondo (53) a (56), segun el calibre. No pierda el resorte ionizante (58).

Enrosque el inyector en la herramienta. Empuje el difusor(59) enroscando la tuerca mariposa de
la herramienta.

El asiento de la aguja (50) no es normalmente desmontable.

5.2.4. Desmontaje de la valvula montada

L]

Version membrana: Desenrosque la placa de membrana (44) de la valvula y quite la membrana
(45). (ver § 8.1 pagina 29).

Version piston: desenrosque la tuerca trasera (24) y quite la tapa trasera (23). (ver 8 8.2 pagina
32).

Quite el resorte de aguja (43) y la aguja (40). (ver § 8.1.1 pagina 31) o (ver § 8.2.1 pagina 34).
Separe, si fuera necesario, la valvula de aire central (42) de la valvula de aire de los extremos (47)
desmontando el anillo (48). Tenga cuidado de no perder el resorte (46) y no dafiar las juntas
téricas (41).
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5.3. Montaje

Antes de efectuar el montaje, limpie las piezas sucias con un solvente aislante y no agresivo. No
obstante, si fuera necesario, utilice un solvente conductor y agresivo (tal como el metiletilcetona), el
contacto deberd ser lo mas breve posible y luego debera secar con aire comprimido.

5.3.1. Montaje de la valvula montada
ver § 8.1.1 pagina 31 o ver § 8.2.1 pagina 34.
« Efectle las operaciones en sentido inverso al desmontaje.
« Verifique el sentido de montaje de la membrana (45): la cara blanca debe colocarse del lado de la
placa (44).

5.3.2. Montaje del cartucho portajuntas y del restrictor
« Monte el cartucho (18) en el cuerpo de la pistola, cerciorandose de que la junta térica (30) esté
colocada hacia adelante (lado boquilla).
e El restrictor (17) debe ser montado en forma de“sandwich” entre las dos juntas toricas (16A) y
(16B).

5.3.3. Montaje del inyector de chorro plano
ver § 8.4 pagina 36.
e Coloque el resorte ionizante (51) en el cuerpo de la boquilla (37), y con la herramienta
(Ref.:741869) monte el inyector (49). EI montaje es correcto cuando el cono del inyector est4 al
mismo nivel que el cono del cuerpo de la boquilla.

Nota: opcionalmente vendemos la herramienta que permite obtener una concentricidad perfecta
entre el inyector y el asiento del sombrero sobre la boquilla (ver § 8.5 pagina 42).

5.3.4. Montaje de la boquilla de chorro redondo.
ver § 8.4.5 pagina 39.
¢ Coloque el resorte ionizante (58) en el cuerpo de la boquilla (36).
¢ Coloque el difusor (59) en la cavidad de la herramienta del calibre deseado colocando las ranuras
hacia el exterior.
¢ Introduzca el difusor (59) en la parte delantera del inyector. EI montaje es correcto cuando las
caras delanteras del difusor y del inyector estan al mismo nivel, y cuando las ranuras del difusor
estan dentro del inyector y permanecen ocultas.
« Para el calibre 20, el montaje es correcto cuando la abertura anular entre el difusor y el inyector
es de 0,2 mm aproximadamente.

Para efectuar dicho ajuste:

¢ introduzca el difusor hasta el fondo del inyector,

« enrosque el inyector en la herramienta y enrosque la tuerca mariposa. Extraiga el difusor de
manera tal que la abertura anular sea de 0,2 mm. Cuanto mas pequefia es la abertura, mejor
sera la pulverizacién. Esta abertura no debe ser inferior a la mayor dimension de los pigmentos
de pintura y no debe limitar el caudal de pintura.
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5.3.5. Montaje del TRP 500

Cercidrese que las juntas (16 A) estén bien colocadas ver § 5.3.2 pagina 24).

Coloque en su sitio la boquilla (37) (chorro plano) 6 (36) (chorro redondo) sobre el cuerpo (19)
sujetandola con la tuerca de la boquilla (25). La orientacion de su rotacién se efectia utilizando
un dedo de la boquilla que le permite asimismo la continuidad eléctrica. Este dedo debera
colocarse frente a la llegada de la alta tension.

Unicamente para el chorro plano, coloque en su sitio el anillo de orientacion adecuado (26), entre
el cuerpo y el sombrero (27).

Mantenga el sombrero (27) (chorro plano) o (38) (chorro redondo) por la tuerca del sombrero (28)
(chorro plano) o (39) (chorro redondo).

Coloque en su sitio el conjunto de valvulas montadas (22) en el cuerpo.

Coloque el resorte de valvula (57) en la parte trasera del cuerpo.

Coloque la tapa trasera (23) y sujétela con la tuerca trasera (24).

Coloque en su sitio la resistencia (15) (TRP 501) 6 (15B) (TRP 502) y los aislantes (31), (32)
previamente lubricados con grasa dieléctrica.

Coloque en su sitio la junta torica (34) previamente lubricada con grasa dieléctrica.
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6.

Incidentes y reparaciones corrientes

6.1. Incidentes en el pulverizador

Sintomas

Causas posibles

Soluciones

Fuga de pintura en el inyector
de pintura

a) La aguja y/o el asiento de la
aguja estan deteriorados.

a) Sustituya el asiento de la
aguja y/o la aguja .

b) La pintura tiene particulas
sélidas.

b) Filtre la pintura mas
finamente.

c) El cartucho portajuntas
(7455103) es defectuoso.

c) Sustituya el cartucho
portajuntas

Fuga de pintura entre el
pulverizador y el bloque de
alimentacion.

a) La junta (J3STKLO11) o
(J3STKLOO5) es defectuosa..

a) Sustitlyala

b) Los tornillos de fijacion
(X9NVCB232) del pulverizador
no estan suficientemente
ajustados.

b) Ajustelos.

c) La presion de pintura esta
demasiado alta.

¢) Coloque un restrictor mas
grande, disminuya la presién
de pintura.

Fuga de pintura en el sombrero

a) La boquilla no esta
suficientemente ajustada.

a) Ajuste la tuerca de la
boquilla (744539)

b) El cartucho portajuntas
(7455103) es defectuoso.

b) Sustittyalo.

¢) Las dos juntas (J3STKL002)
estan deterioradas.

) Sustituyalas.

Fuga de aire en la parte trasera
del pulverizador cuando se
pilotea la aguja.

La membrana (744545) no esta
suficientemente ajustada o
esté deteriorada.

Ajustela levemente o
sustitiyala.

Fuga de aire en el sombrero
cuando no se pilotea la aguja.

a)El aire contiene particulas
sélidas.

a) Filtre el aire.

b) Las valvulas de aire estan
deterioradas.

b) Sustituya las valvulas
(732936 y/o 540953).

¢) Las juntas toricas de las
vélvulas de aire estan sucias y
las bloquean.

¢) Sustituya las dos juntas
(J3STKLO11) y la junta
(J3STKLO30).

Fuga de aire entre el
pulverizador y el bloque de
alimentacion.

a) Los tornillos de fijacion
(X9NVCB232) no estan
suficientemente ajustados.

a) Ajustelos.

b) Las juntas téricas
(J2FTCFO018) estan
deterioradas.

b) Sustituya las tres juntas
(J2FTCFO018).
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Sintomas

Causas posibles

Soluciones

Chispas a nivel del inyector.

Falta la resistencia, esta sucia
o deteriorada.

Limpie correctamente la
boquilla 'y el cuerpo. Coloque
una resistencia revestida con
grasa dieléctrica.

Chispas entre el pulverizador y
el bloque.

a) Falta la resistencia, esta
sucia o deteriorada.

Coloque una resistencia
revestida con grasa dieléctrica.

b) Los aislantes estan
deteriorados, sucios o
faltantes.

b Limpie correctamente los
aislantes y/o sustitiyalos.
Apliqueles grasa dieléctrica.

Mala pulverizacion

a) El inyector y/o el sombrero
estan sucios o gastados.

a) Limpielo o sustitayalo.

b) La boquilla no esta
suficientemente ajustada
(mezcla aire/ pintura)

b) Enrosque la tuerca de la
boquilla (744539).

c) Las presiones del aire de
pulverizacién estan demasiado
bajas.

¢) Aumente las presiones del
aire de pulverizacion.

d) El caudal de pintura esta
demasiado alto.

d) Disminuya el caudal de
pintura.

e) Viscosidad demasiado
elevada.

e) Reduzca la viscosidad.

El pulverizador funciona a
sacudidas.

La aguja esté sucia.

Limpiela. Aplique una leve
capa de grasa dieléctrica en la
aguja.

La aguja no se abre

a) La presién de mando de la
aguja esta demasiado baja.

a) Auméntela.

b) La membrana esta
deteriorada.

b) Sustitiyala.

Contorneo electroestatico
incorrecto, presencia de alta
tensién, corriente suministrada
nula.

a) La resistividad de la pintura
es demasiado elevada .

a) Consulte al fabricante de
pintura. Disminuya la
resistividad con un agente
polar o con un solvente
conductor.

b) El generador de alta tension
esta fuera de servicio o esta
deteriorado.

b) Pongalo en marcha o higalo
reparar.

Contorneo incorrecto, corriente
elevada, alta tension baja.

La resistividad de la pintura es
demasiado baja y cortocircuita
la alta tensién. .

Consulte al fabricante de
pintura para cambiar los
solventes o disolventes.

Ningn contorneo. Corriente
maxima. Ausencia de alta
tension.

Utilizacién de una pintura
metalizada o demasiado
conductora que cortocircuita la
alta tension.

Consulte SAMES y al
fabricante de pintura.
Disminuya la alta tension.

El caudal de pintura es muy
bajo a pesar de que el
regulador esté abierto al
maximo.

La pérdida de carga del circuito
de pintura es demasiado
elevada.

a) Sustituya el restrictor por
uno de mayor diametro
(consulte la tabla de
restrictores ver 8§ 8.4.6 pagina
40).

b) Reduzca la viscosidad.
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7. Complemento estandar

7.1. Boquillas de doble circuito

A B
<= <= A Circuito simple
B Circuito doble
- g
a
[a)
Montaje de la boquilla del circuito doble.
it —
FA
A
AA- F
| A Bomba
v LB p B Deposito de pintura
C Purga

DES00676

C

Ventajas de la boquilla de doble circuito:
< al cambiar de color, el enjuague del circuito de pintura se realiza hasta el extremo de la aguja,
 la boquilla permite la circulacién de la pintura cuando se utiliza una bomba de engranajes montada
segun el anterior montaje.
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8. Piezas de repuesto

8.1. Pulverizador TRP 500 con membrana

Referencia Designacion Restrictor Inyector Sombrero
752991 1,2 a8 430540
TRP 500 Chorro redondo
752992 1,2 g12 430179
752949 TRP 500 Chorro plano circuito simple 1,4 15x2,6 436939

39

a
N3
&
=3
=3
12}
w
[a}
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Unidad| Nivel Piezas
Nam. Referencia Designacion Cant. de de repuesto
venta *)
16 | J3STKLO02 Junta térica - perfluorada 3 1 1
17 _§_vzr inglj(.)G Restrictor 1 1 1
18 | 745529 Cartucho portajuntas con junta térica 1 1 1
19 | 852455 Cuerpo del TRP 500 montado 1 1 3
20 | J3STKLO030 Junta térica - perfluorada 1 1 1
21 | 1405867 Anillo del portajuntas. 1 1 3
22 | 732001 Valvulas montadas. 1 1 2
23 | 744530 Tapa trasera 1 1 3
24 | 744533 Tuerca trasera 1 1 3
25 | 744539 Tuerca de boquilla 1 1 2
26 M Anillo de orientacién Opcion 1 1
pagina 41
27* | 436939 Sombrero de chorro plano 1 1 1
28 | 745066 Tornillo de sombrero de chorro plano 1 1 3
29 | X9SVvCB232 | Tornillo plastico M6 x 50 4 1 1
30 | J3STKLOO5 Junta térica - perfluorada 1 1 1
31 | 449707 Aislante exterior 1 1 1
32 | 449706 Aislante interior 1 1 1
32" | 740532 Portaresistencia montado. 1 1 3
33 | J3STKLOLL iiLIJTr]\:)::Ilet)onca — perfluorada (boquilla circuito 1 1 1
33 | J3STKLOOS J_unta_l torica — perfluorada (boquilla doble 1 1 1
circuito)
34 | J2FTCF051 Junta tdrica - Viton 1 2 1
35 | J2FTCFO018 Junta tdrica - Viton 3 2 1
36 | 752983 _Boquilla de chorro redondo todos tipos sin 1 1 1
inyector
Boquilla de chorro plano circuito simple con
37 | 439058 inygctor g15- 2,6p P 1 ! !
38 | 430540 Sombrero de chorro redondo calibre 8 1 1 1
39 | 749982 Tuerca de sombrero para chorro redondo 1 1 3
52 | J3STKL981 Junta térica - perfluorada 1 1 1
57 | 749992 Resorte trasero 1 1 2
*)
Nivel 1: Mantenimiento preventivo estandar.
Nivel 2: Mantenimiento correctivo.
Nivel 3: Mantenimiento excepcional.
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8.1.1. Valvulas montadas

40
46
47

48 =

Unidad| Nivel Piezas

NUm. Referencia Designacion Cant. de de repuesto
venta *)
732001 Véalvula montada 1 1 3
40 | 439063 Aguja de pintura 1 1 1
41 | J3STKLO11 | Junta térica - perfluorada 2 1 1
42 | 732936 Valvula de aire central 1 1 3
43 | 746109 Resorte de la aguja 1 1 3
44 | 540947 Placa de la membrana 1 1 3
45 | 744545 Membrana 1 5 1
46 | 540990 Resorte de piston 1 1 3
47 | 540953 Valvula de aire de los extremos 1 1 3
48 | 542274 Anillo creciente 1 1 3

Opcidn

Unidad| Nivel Piezas

Num. Referencia Designacién Cant. de de repuesto
venta *)
910001292 Véalvula montada con pérdida calibrada Opcidén 1 3
40 | 439063 Aguja de pintura 1 1 1
41 | J3STKLO11 | Junta tdrica - perfluorada 2 1 1
42 | 1315691 Valvula de aire central con pérdida calibrada 1 1 3
43 | 746109 Resorte de la aguja 1 1 3
44 | 540947 Placa de la membrana 1 1 3
45 | 744545 Membrana 1 5 1
46 | 540990 Resorte de pistén 1 1 3
47 | 1412153 Valvula de aire de los extremos 1 1 3
48 | 542274 Anillo creciente 1 1 3
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8.2. Pulverizador TRP 500 con pistén

Referencia Desighacion Restrictor Inyector Sombrero

910019848 1.2 28 430540
TRP 500 Chorro redondo

910019850 1,2 @12 430179

910019688 TRP 500 Chorro plano circuito simple 14 15x2,6 436939

\39 §
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Unidad

Nivel

Nam. Referencia Designacion Cant. de fleepzua;s?oe
venta *)
16 | J3STKLO02 Junta térica - perfluorada 3 1 1
17 _§_er ingj(IJG Restrictor 1 1 1
18 | 745529 Cartucho portajuntas con junta térica 1 1 1
19 | 852455 Cuerpo del TRP 500 montado 1 1 3
20 | J3STKL0O30 Junta térica - perfluorada 1 1 1
21 | 1405867 Anillo del portajuntas. 1 1 3
22 | 910019438 Vélvulas montadas. 1 1 2
23 900012099 Tapa trasera 1 1 3
24 | 900012098 Tuerca trasera 1 1 3
25 | 744539 Tuerca de boquilla 1 1 2
26 M Anillo de orientacién Opcion 1 1
pagina 41
27* | 436939 Sombrero de chorro plano 1 1 1
28 | 745066 Tornillo de sombrero de chorro plano 1 1 3
29 | X9SvCB232 Tornillo plastico M6 x 50 4 1 1
30 | J3STKLOO5 Junta térica - perfluorada 1 1 1
31 | 449707 Aislante exterior 1 1 1
32 | 449706 Aislante interior 1 1 1
32' | 740532 Portaresistencia montado. 1 1 3
33 | J3STKLO1L giu%t)allet)onca — perfluorada (boquilla circuito 1 1 1
33 | J3STKLOOS J_unta_t térica — perfluorada (boquilla doble 1 1 1
circuito)
34 | J2FTCF051 Junta térica - Viton 1 2 1
35 | J2FTCF018 Junta térica - Viton 3 2 1
36 | 752083 :is/gléllclj? de chorro redondo todos tipos sin 1 1 1
37 | 439058 Boquilla de chorro plano circuito simple con 1 1 1
inyector@d 1,5 - 2,6

38 | 430540 Sombrero de chorro redondo calibre 8 1 1 1
39 | 749982 Tuerca de sombrero para chorro redondo 1 1 3
52 | J3STKL981 Junta térica - perfluorada 1 1 1
57 | 749992 Resorte trasero 1 1 2
58 | 749992 Junta térica - FEP Viton 1 1 1

*)

Nivel 1: Mantenimiento preventivo estandar.

Nivel 2: Mantenimiento correctivo.

Nivel 3: Mantenimiento excepcional.
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8.2.1. Valvulas montadas
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Unidad | Nivel Piezas

Nam. Referencia Designacion Cant.| deventa| derepuesto
*)
910019438 | Véalvula montada 1 1 3
40 | 439063 Aguja de pintura 1 1 1
41 | J3STKLO11 | Junta torica - perfluorada 2 1 1
42 | 732936 Vélvula de aire central 1 1 3
43 | 746109 Resorte de la aguja 1 1 3
46 | 540990 Resorte de piston 1 1 3
47 | 540953 Valvula de aire de los extremos 1 1 3
48 | 542274 Anillo creciente 1 1 3
60 | J2FENV288| Junta térica FEP viton 1 5 1
61 | 160000174 | Junta a labio 1 1 1

Opcibén
Unidad | Nivel Piezas
NUam. Referencia Designacion Cant.| deventa| derepuesto

*)
910001292 | Valvula montada con pérdida calibrada Opci6n 1 3
40 | 439063 Aguja de pintura 1 1 1
41 | J3STKLO11 | Junta térica - perfluorada 2 1 1
42 | 1315691 Vélvula de aire central con pérdida calibrada 1 1 3
43 | 746109 Resorte de la aguja 1 1 3
46 | 540990 Resorte de piston 1 1 3
47 | 1412153 Vélvula de aire de los extremos 1 1 3
48 | 542274 Anillo creciente 1 1 3
60 | J2FENV288| Junta térica FEP viton 1 5 1
61 | 160000174 | Junta a labio 1 1 1
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8.3. Transformacién de un TRP 500 a membrana en un TRP 500 a pistén

8.3.1. Kit piston
6
e
Nivel
NUm. Referencia Designacion Cant. Unidad Piezas de
de venta repuesto
*)
910019437 Kit piston 1 1 3
1 J2FENV288 Junta térica FEP viton 1 1 1
2 160000174 Junta a labio 1 1 1
3 - Pistén TRP 500 1 No -
vendido
4 J2FENV420 Junta torica FEP viton 1 1 1
5 900012099 Tapa trasera TRP 500 1 1 3
6 900012098 Tuerca trasera 1 1 3

8.3.2. Procedimiento de transformacion
Desmontaje:

Destornillar la tuerca trasera (ver § 8.1 pagina 29 nim.24) Y retirar la tapa trasera (ver 8 8.1 pagina
29 nam. 23).

Retirar el resorte (ver § 8.1 pagina 29 nim. 57).

Extraer la valvula montada (ver 8§ 8.1 pagina 29 nam. 22).

Destornillar la placa de la membrana (ver § 8.1.1 pagina 31 nim.44).

Retirar la membrana (ver § 8.1.1 pagina 31 nim.45).

Montaje:

Poner en apoyo el kit piston sobre la valvula montada y atornillarlo.
Insertar el conjunto en el cuerpo del TRP 500.

Instalar el resorte (ver § 8.2 pagina 32 nim 57).

Colocar la tapa trasera (5) y atornillar la tuerca trasera (6).
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8.4. Elementos comunes de ambos tipos de TRP

8.4.1. Boquillas de chorro plano

'ES00688
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Unidad

Nivel Piezas

NUm. Referencia Designacion Cant. de de repuesto
venta *
Boquilla de chorro plano circuito simple
i 439058 estandar Inyector Diam. 1.5 x 2.6 1 1 !
Boquilla de chorro plano circuito simple en 5
755287 opcién Inyector de acero inox. @ 1,2 x 2,6 Opeion ! !
i Boquilla de chorro plano circuito simple en 5
730355 opcidn Inyector de acero inox. @ 1,1 x 2,6 Opcion 1 !
Boquilla de chorro plano circuito doble en g
i 752056 opcion Inyector de acero inox. @ 1,1 x 2,6 Opcion 1 !
Boquilla de chorro plano circuito doble en L
752055 opcién Inyector de acero inox. @ 1,5 x 2,6 Opeion ! !
49 743982 Inyector @ 1,5 x 2,6 1 5 1
50 449669 Resorte de alta tension 1 1 1
51 - Asiento de la aguja - - -
A - Orientador - -
8.4.2. Sombrero de chorro plano en opcién
Unidad Nivel Piezas
NUm. Referencia Designacion Cant. de repuesto
de venta *)
Sombrero de chorro plano de latén (idem
1 733957 436939) 1 1 1
1 436939 Sombrero de chorro plano de plastico TRP Etandar 1 1
500 negro
1 438775 Sombrero de chorro plano de plastico TRP 1 1 1
500 negro
1 429513 Sombrero de chorro plano de plastico TRP 1 1 1
500 negro
Sombrero de chorro plano de plastico (idem
1 1410353 422513) anaranjado 1 1 !
Sombrero de chorro plano de plastico (idem
1 1410354 422513) blanco ! 1 !
1 420155 Sombrero de chorro plano de plastico TRP 1 1 1
500 negro
8.4.3. Sombrero de chorro plano con toma de presion en opcién
Estos sombreros estan destinados a medir la presion del aire y no a pulverizar.
Unidad Nivel Piezas
Nam. Referencia Designacion Cant. de repuesto
de vental *)
1 437257 Sombrero de chorro plano de latén (idem 436939) 1 1 3
*)

Nivel 1: Mantenimiento preventivo estandar.
Nivel 2: Mantenimiento correctivo.
Nivel 3: Mantenimiento excepcional.
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8.4.4. Inyectores de chorro plano en opcion

Unidad Nivel
. : . - de Piezas de
Num. Referencia Designacion Cant. venta repuesto
*)
747156 Inyector de acero inox. & 1,1 x 2,6 A 1 1
49 542789 Inyector de acero inox. & 1,2 x 2,6 pedido 1 1
545881 Inyectores de plastico + electrodo 2 x 2,5 1 1
446028 Electrodo 1 5 1
*)
Nivel 1: Mantenimiento preventivo estandar.
Nivel 2: Mantenimiento correctivo.
Nivel 3: Mantenimiento excepcional.
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8.4.5. Boquillas de chorro redondo y sombreros

©

@ 1

2
’ ‘\ ®/\ 3
Unidad | Nivel Piezas
NUm. Referencia Designacion Cant. de de repuesto
venta *)
1 749982 Tuerca de sombrero de chorro redondo 1 1 3
430804* Somb[§r0 de chorro redondo calibre 6 1 1 3
especifico acabado de madera
430540 Somb((a_ro de chorro redondo calibre 8 1 1 3
2 especifico acabado de madera
430179 Sombr,e_ro de chorro redondo calibre 12 1 1 3
especifico acabado de madera
430719 Somb@ro de chorro redondo calibre 20 1 1 3
especifico acabado de madera
455234 * Inyector calibre 6 1 5 1
- Difusor calibre 6 - - -
455235 * Inyector calibre 8 1 5 1
3 - Difusor calibre 8 - - -
455236 * Inyector calibre 12 1 5 1
- Difusor calibre 12 - - -
455237 * Inyector calibre 20 1 5 1
- Difusor calibre 20 - - -
4 448110 Resorte ionizante 1 10 1
5 752983 Boquilla de chorro redondo 1 1 1

*El calibre es el @ aproximado en mm de la parte terminal de la boquilla'y del orificio central del
sombrero.

Las piezas marcadas con un * son las principales piezas de desgaste.

(paralas boquillas o inyectores segun el uso).
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8.4.6. Restrictores

Para su utilizacion ver § 3.1.5 pagina 16

Restrictor estandar @ 1,4

Lista de restrictores entregados en opcion:

A

e\ @
O
%

N

745760 (1)

747025 (B1.2)

" 745759 (31.4)

745758 (#1.6)

" 745757 (Z1.9)

‘ 745756 (2.2)

ov] o]
@ @)
O O

745755 (#2.5)

745633 (33)

-2

DES00684

A Negro Blanco
1 | 745760 a1 1 garganta 2 | 747025 4 gargantas @12
3 | 745759 @ 1,4 | 2 gargantas 4 | 745758 1 garganta 21,6
7 | 745755 @ 2,5 | 0garganta 5 | 745757 2 gargantas @19
6 | 745756 3 gargantas 3272
8 | 745633 0 garganta a3
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8.4.7. Anillos de orientacion

Permiten una inclinacién del chorro plano en relacion con la perpendicular al plano de montaje.
Deben utilizarse cuando se instalan dos pulverizadores muy cercanos, para que los chorros no se per-

turben mutuamente.

Verifigue que el sombrero deseado pueda montarse en el anillo de orientacion (presencia de los dos
semiplanos de orientacion en la cara trasera del sombrero).

438555

438554

731951

N7
~ 6

731952

Numero Orientacion
1 438555 | 90°
2 731951 105 ° a la derecha
3 731627 15 ° a la derecha
4 438554 | 0°
5 731952 105° a laizquierda
6 731626 | 15° a la izquierda

731627

~ 45
0

731626

DES00646
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8.5. Herramientas estandares y especiales

Referencia Uso
745560 3
g Extractor de la caja de juntas.
4
745563 Lg: Extractor del inyector de chorro
2 plano
a
741015 2 LIavg/umversaI para regulador de
2 presion
m
a
446027 % Herramlenta de montaje del
2 inyector de chorro plano
[a)
= Herramienta de montaje del
741869 § inyector de chorro plano, montaje
B en la boquilla
747336 £ Herram|e_nta de montaje del anillo
% del portajuntas.
003008 s H_erramlen_ta de montaje del
Q difusor calibre 8.
744056 = H_erram|enta de desmontaje de los
2 difusores de chorro redondo.
(=]
Herramienta de montaje del
444239 difusor
003008 2 Chorro Redondo @ 6,
003009 E a8,
003010 a @12,
@ 20,
Grasa dieléctrica
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