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Toda comunicacéo, exploracdo ou reproducéo deste documento, mesmo parcial, realizada por qualquer
procedimento que seja, é ilicita, excepto em caso de consentimento expresso por escrito da
SAMES Technologies.

As descrices e as caracteristicas apresentadas neste documento podem ser modificadas sem pré-
aviso.

© SAMES Technologies 2008

IMPORTANTE : A Sames Technologies SAS é declarada organismo de formacédo junto ao
Ministério do Trabalho.
A nossa sociedade ministra, durante todas as épocas do ano, formagdes que
permitem adquirir o know-how indispensavel a instalacdo e a manutencao dos
seus equipamentos.
Um catalogo pode ser obtido a pedido. Nele, é possivel escolher, entre um leque
de programas de formacé&o, o tipo de aprendizagem ou de competéncia mais
adaptada as suas necessidades e objectivos de producao.
Estas formagdes podem ser dispensadas nas dependéncias da sua empresa ou
no centro de formacéo localizado na nossa sede, em Meylan.

Departamento de Formacdo:
Tel.: 33 (0)4 76 41 60 04
E-mail: formation-client@sames.com

A Sames Technologies SAS redige o seu manual de utilizagdo em Francés e o faz traduzir em Inglés, Alem&o, Espanhol, Italiano
e Portugués.

A nossa empresa emite todas as devidas reservas sobre as tradugdes efectuadas em outras linguas, e declina qualquer
responsabilidade a este titulo.
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1. Regulamentacéo, regras de seguranca e garantia

1.1. Regras de seguranca
Este equipamento pode ser perigoso quando néo utilizado de acordo com as regras de seguranca
especificadas neste manual.
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O madulo de comando TCR deve ser imperativamente instalado fora de zonas explosivas.
O equipamento de projeccao electrostatica s6 deve ser utilizado por pessoal formado e
integralmente informado sobre as regras n° 1 a 12 seguintes:

Um texto de adverténcia, redigido numa lingua compreendida pelo operador e resumindo as
regras de seguranga n°® 2 a n° 9 do paragrafo 1.2 deste manual, deve ser colocado em evidéncia
nas vizinhancas do posto de projeccéo de po.

Os sapatos utilizados pelos operadores devem ser antiestaticos e estar conformes a publicagédo
ISO 2251. Em caso de utilizagdo de luvas, usar exclusivamente luvas antiestaticas ou luvas que
assegurem o aterramento do operador.

O piso do local de trabalho do operador deve ser do tipo antiestatico (os pisos de betdo nu comuns
sao antiestaticos).

A projeccéo de po deve ser operada diante de um posto ventilado previsto com esta finalidade. O
accionamento do modulo TCR deve ser condicionado ao funcionamento da ventilagao.

O contacto ou a inalagdo dos produtos utilizados com este material podem ser perigosos para o
pessoal (cf. fichas de segurancga dos produtos utilizados).

Todas as estruturas condutoras, tais como pisos, paredes do posto de projecgdo de po, tectos,
barreiras, pecas a pintar, reservatério distribuidor de pé instalados dentro ou a proximidade do
local de trabalho, bem como o terminal de terra do médulo de comando electropneumatico, devem
ser ligados electricamente ao sistema de aterramento de protec¢éo da alimentacao eléctrica.

As pegas a pintar devem possuir uma resisténcia em relagao a terra inferior ou igual a 1 MQ

O equipamento de projeccdo de pOd deve ser manutencionado regularmente consoante as
instrucdes do fabricante. As reparac6es devem ser efectuadas estritamente de acordo com estas
instrucdes.

Antes de comecar a limpar o projector ou de efectuar qualquer outro trabalho no local de
projecc¢do, é imperativo cortar a alimentacao de alta tensdo, de forma que esta ndo possa ser
accionada sob nenhuma hipétese.

Apenas as pecas de reposicdo originais SAMES garantem a seguranca de funcionamento do
equipamento

A temperatura ambiente deve ficar compreendida entre 0 e 40° C.
Antes de conectar o projector "Inobell”, cortar a alimentagéo eléctrica do médulo TCR.

Antes de desconectar o projector, cortar a alimentacao eléctrica do médulo CRN 458 (sen&o pode
haver falha de funcionamento).
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1.2. Placa de identificacdo dos modulos

CRN 458 Powder Turbine Supply

( CRN 458 ( Powder Turbine)
P’ 4 T Sames oo 5 Sames supoy
Meyfqu france Meyiqu france 110000991

( € 0080 € (2) D C € 0080 &) (2)D

| [EEx<350mJ] P20 ¢ : IP20

190 - 270V~ 50/60Hz BOVA : 90 - 270V~ 50/60Hz 30VA

\U output ; 40V rms / | output : 4E]ﬂmﬁ rms ‘U output : 8V DC [ | output :200 mA DC

{P input : 741 bar {P input : 741 bar

| SN ; SN

. Software Software

peAl e g R el L S ST
1.3. Garantia

| Etiqueta de garantia
..‘--wuw/

ey () (O () )
_—_

Durante o periodo de garantia do médulo de comando TCR, é estritamente proibido descolar, tentar
descolar ou cortar as etiquetas (situadas sob os modulos), sob pena de perda da garantia.
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2. Apresentagéo

O TCR "Turbine Control Rack” é um mddulo de comando completo capaz de gerir todas as funcdes
de um projector de p6. Um ecra exclusivo da acesso as diferentes fungdes de ajuste e de visualizagéo.
Ele é constituido por um médulo "CRN 458" e por um modulo "Powder Turbine Supply”.

O modulo CRN 458 comunica com o modulo Powder Turbine Supply por intermédio de uma ligagao
serial RS 485.

O moédulo CRN 458 comanda a alta tensdo e o débito de p6, o modulo Powder Turbine Supply
comanda a rotagdo do projector de po, o ar de leque e o ar de protecgdo dos rolamentos.

Powder Turbine Supply

CRN 458
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3. Caracteristicas

3.1. Caracteristicas eléctricas gerais

Mddulo de comando CRN 458

Tenséo de alimentacéo 90 a 270 VAC
Frequéncia 50 - 60 Hz

Poténcia méxima 60V.A

Tensdo maxima de saida 40 V eficaz (rms)
Corrente maxima de saida 400 mA eficaz (rms)

Powder Turbine Supply

Tenséo de alimentacéo 90 a 270 VAC
Frequéncia 50 - 60 Hz
Poténcia maxima 30V.A
Tensdo maxima de saida 8V DC
Corrente maxima de saida 200 mA DC

Caracteristica tensdo corrente & saida do projector

U (KV)A
80 +

70 A

Exemplos de curvas de

7 trabalho

/ Curva "envolvente”

60 4

50 A

40 A

30 A

20 -

10 +

20 40 60 80 90 100 |(MA)

DES04467
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3.2. Caracteristicas pneumaticas gerais

Moédulo TCR

Presséo de ar de entrada 6 bares min. - 8 bares max.
Mddulo de comando CRN 458
Consumo maximo de ar (injec¢éo e
diluicdo) sem kit de aumento de débito
Consumo maximo de ar (injec¢éo
aumentada e diluicdo) com kit de 130 NI/min
aumento de débito

Modulo Powder Turbine Supply
Consumo maximo de ar 250 NI/min

cerca de 40 NI/min em regime
estabilizado (seja qual for a instrugéo
de velocidade)

110 NI/min max. em regime transitério
de aumento da velocidade

0 a 80 NI/min (proporcional de 0% a
100% em instrucao)

Débito de ar de proteccéo dos rolamentos | 60 NI/min

100 NI/min

Débito de ar necessario a rotacao do
tambor

Débito do ar de leque

3.3. Qualidade do ar comprimido
Caracteristicas necessarias ao ar comprimido de alimentagao consoante a norma NF ISO 8573-1:

Ponto de orvalho a 6 bares (87 psi.) Classe 4, ou seja, 3°C (37°F)
Concentracdo maxima de 6leo Classe 1, ou seja, 0,01 mg/ m03
Granulometria maxima dos poluentes solidos Classe 3, ou seja, 5 um
Concentragéo méaxima de poluentes solidos 5 mg/ mg>

Nota: m03: valores fornecidos para uma temperatura de 20°C (68°F) a pressao atmosférica de 1013
milibares.

IMPORTANTE : O desrespeito destas caracteristicas pode resultar no mau funcionamento do
modulo de comando "TCR”.

IMPORTANTE : Um filtro de 5um deve ser imperativamente montado a montante da alimentagéo
de ar comprimido dos mdédulos de comando " TCR”. Este filtro deve ser dimensionado de acordo
com o tamanho da instalagéo.

Em caso de danos do equipamento devido a utilizagdo de ar poluido, a garantia pode ndo ser
aplicada.
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4. Funcionamento

O projector Inobell esta conectado ao médulo de comando TCR "Turbine Control Rack” que é um médulo
de comando duplo constituido por um mdédulo "CRN 458" e por um modulo "Powder Turbine Supply”.

O médulo CRN 458 comunica com o moédulo Powder Turbine Supply por intermédio de uma ligacéo
serial RS 485.

O modulo CRN 458 comanda a alta tensdo e o débito de pd; o moédulo Powder Turbine Supply
comanda a rotacdo do projector de po, o ar de leque e o ar de proteccéo dos rolamentos.

O médulo de comando TCR pode funcionar em modo local ou em modo ligacao serial:

« Em modo local (ecra e gatilhos com fio): o operador tem acesso aos diferentes ecras do
moédulo, que integra meios de ajuste, de visualizacdo e de monitoramento do débito de p6, da
corrente de alta tensao do projector, da velocidade de rotacédo e do ar de leque.

Os capitulos seguintes indicam os meios para modificar ou regular os ajustes.

OBS.: se um autdmato estiver conectado ao médulo de comando, o operador tem 10 segundos
para assumir o controlo do modo local a partir do momento de visualizacdo do ecra "A0”. E preciso
pressionar uma tecla qualquer do ecrd "AQ” todos os minutos para conservar o0 modo local.

< Em modo ligacao serial: o operador pode apenas visualizar os diferentes parametros.

A supervisdo do mddulo de comando TCR ¢é efectuada a partir de uma ligacdo serial RS 485
conectada ao conector da ligacdo com o autémato.
Quando o médulo TCR é colocado sob tensdo, o médulo CRN 458 procura sistematicamente a
presenca do médulo "Powder Turbine Supply”:

¢ Quando o mdédulo CRN 458 nao detecta nenhum didlogo com o segundo mddulo, ele forca a falha
"Médulo Powder Turbine Supply ausente”.

e Quando o modulo CRN 458 nado detecta o projector de pd (tomada de baixa tensao
desconectada), ele forca a falha "Auséncia de conexdo AT".

¢ Quando o médulo Powder Turbine Supply” ndo detecta a turbina (tomada do sensor de
velocidade, auséncia de sinal), o médulo CRN 458 forca a falha "Auséncia de sinal de velocidade”.

Também no momento do accionamento, € preciso informar 0s seguintes parametros:

Valor configurado

Parametros s Minimo Maximo
de fabrica
Velocidade de comunicacao 9600 bauds 1200 bauds 38400 bauds
Accéo EV anexa sincrona com o gatilho 0 0 1
"HT local” Accionamento da AT no teclado 0 0 1
ou exterior
"Turb local ” Accionamento da turbina no
. 0 0 1
teclado ou exterior

A velocidade de comunicacdo deve ser escolhida entre as seguintes: 1200, 2400, 4800, 9600,
14400, 18200, 38400 bauds.

Slave: 14 EV Annexe: D
Speed: 9600 HT Local:®
Turb Local:l

+

1 2 3 4 (
-
l\_J L ,] L,,] lh,J (ukmws
E possivel voltar, a qualquer momento, aos ajustes originais configurados de fabrica mantendo simul-

taneamente pressionadas as teclas "1” e "2” no momento da inicializagdo do mddulo (interruptor ON/
OFF situado na parte de tras do modulo de comando).
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4.1. Conexdes do moédulo TCR

Rotacdo da  Arde leque Saida pneumatica  Saida pneumatica _
turbina TD SA "injecc&o” "Diluic&0” Alimentagéo geral

/

Powder 3 (| \ Valvula anexa
Turbine / (opcional)

Supply

Interruptor
/ ON/OFF

\ Cabo de

'

Interruptor ‘ : alimentacéo
ON/OFE — eléctrica
\ Base A
_Cabo de L "tomada do
ahm/entggéo projector” +
eléctrica ligacdo com
"Powder Turbine
Supply” (27

Base A Tomada de

Proteccgéo Base B "ligag&o com o sensor contactos)
¢ Entradas dos gatilhos gac - " terra
dos le?2 da de falh de velocidade” + Base B
rolamentos € © Slal ace ada ligacdo com "CRN "tomada de ligag&o
em modo com fio (19
contactos)

IMPORTANTE : E imperativo conectar o médulo TCR a terra através da tomada de terra do
maédulo CRN 458, com um fio de terra. A conexdo datomadade terra do mddulo "Powder Turbine
Supply” ndo é necessaria.

Conexfes pneumaticas:

Alimentacao geral 8/10 rilsan

Alimentacdo TD, BA e SA 6/8 rilsan ou 5,5/8 poliuretano
Alimentacao de ar de injeccéo 6/8 rilsan

Alimentacao de ar de diluicao 4/6 rilsan

Valvula anexa 6/8 rilsan
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Sindptico de cablagem (cabo ref.: 910007567)

Para o CRN 458
B

Para o médulo TCR
<

C——
Para o moédulo
Powder Turbine

Supply

Para a UHT 165

—— e —

Cabo 1: CRN 458 / UHT 165

Para o Inobell
)

— ] —

Para o sensor
de velocidade

DES04470

Pinos Pinos Denominacgéo Cor
(CRN458) (UHT 165)
P 1 U priméaria Castanha
M 2 | retorno Branca
N 3 U primaria Azul
L 4 Reconhecimento Preta
K Base Blindagem
Cabo 2: CRN 458 / Médulo "Powder Turbine Supply”
Pinos Pinos
(CRN458) (Powder Turbine Denominacgéo Cor
Supply)
U K Blindagem
C N RS 485 A Castanha
D P RS 485 B Branca
Cabo 3: Médulo "Powder Turbine Supply” / Sensor de velocidade
Pinos Pinos
(Powder Turbine (Sensor de Denominacgao Cor
Supply) velocidade)
E 1 V+ sensor Castanha
F 3 0V sensor Azul
D 4 Retorno velocidade Preta
U 2 Massa Branca
\% Base Blindagem
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4.1.1. Conexdes da tomada de 19 pinos de comando da ligacao serial no CRN 458

Pinos Denominagao Correspondéncia
A Ain
B B in . .
I . Entrada da ligacao serial
C OVin
\% Blindagem (in)
N A out
P B out - .
Saida da ligag&o serial
D OV out
R Blindagem (out)

Conexédo de uma ligacéo serial (exemplo com 3 CRN 458)

A Sames Technologies impde a utilizacdo do cabo blindado (ref.: 110000029).
A resisténcia de fim de linha de 150Q (+ 5%) € adaptada a este cabo.

[A] A
g %
C| : -
i"";'\ . l Pal
S -
0| ¥ 0| Y
&....: &....a

Fo =<0

IMPORTANTE : Para a conformidade com as normas CEM em vigor, € imperativo que o cabo de
ligacdo do autdmato seja dotado de uma blindagem geral ligada ao pino U do conector de 19
pinos. Na outra extremidade do cabo, a blindagem deve ser ligada ou a massa do armario, ou a

massa do autdmato.

4.1.2. Conexdes da tomada de 19 pinos dos comandos com fio (cablados)

Pinos Denominacao Correspondéncia
© d Entrad tilho de rotaca
P Contacto gatilho ntrada gatiino de rotacao
i i por contacto seco
R Blindagem gatilho
O il Entrad tilho AT + |
N Contacto gatilho ntrada gatiino eque
i i por contacto seco
\% Blindagem gatilho
= comum Saida relé de falha (0,5A/
aida relé de falha (0,
F NF 24v)
G NO
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5. Descricdo do médulo de comando

O projector automatico tem por funcao projectar o po electricamente carregado por meio de uma
unidade de alta tenséo integrada a si que fornece até 75 kV e 110uA.

5.1. Func®es disponiveis a partir do médulo de comando

IMPORTANTE : O acesso completo aos diferentes parametros dos diversos ecras s0 € possivel
em modo local.

O médulo de comando permite visualizar os parametros de utilizagéo e os seus ajustes através das
quatro teclas da fachada.

Fachada do médulo de comando CRN 458

Cinco menus diferentes estao acessiveis ao operador:
« AO: escolha dos quadros de funcionamento e seleccdo / anulacao da selec¢éo da alta tenséo e
da rotagdo da turbina
¢ Al: modificacdo dos parametros do quadro seleccionado.
e A2: histérico das falhas ocorridas (acessivel unicamente se uma falha for registada).
« A3: ajuste do ecra (contraste, etc.)
e A4: visualizacdo dos parametros de configuracéo.
Zona 1: A fachada do mddulo apresenta quatro teclas.
Um icone gréfico situado acima de cada tecla indica o seu significado.
Zona 2: Esta zona de visualizacdo permite indicar o estado dos parametros e visualizar o
funcionamento do projector.
Exemplo: para o ecra AOQ, o ar de injeccdo (débito de pd) esta em 16 e o ar de diluicdo esta em 3. O quadro
de funcionamento utilizado é P1 (no momento da inicializacdo do médulo, o quadro de funcionamento P1 é
sempre for¢ado no ecrd), o ar de leque esta a 80% e a velocidade de rotagdo da turbina é nula.
Zona 3: Este grafico de barras situado nesta zona, indica o valor instantaneo da tenséo e da corrente
em forma gréfica e numérica.
Zona 4: Esta zona indica o ecra onde o operador esta posicionado.
~  Se este pictograma aparecer na zona 4, isto significa que o gerador esta parado devido a uma
#W% falha (ver § 6.6.1 pagina 20).
Se este pictograma aparecer abaixo de [AQ] na zona 4, isto significa que o operador anulou a
E] seleccdo do
projector.
.= Quando se aperta o gatilho, este pictograma comeca a piscar (a seta mostra a presenca de alta
tensdo sob a zona 4).

Informacéo de alarme "Temperatura demasiado alta”.
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6. Utilizac&o dos diferentes menus do mdédulo de comando

6.1. Ecra de inicializacdo do CRN 458
Este ecra é o primeiro a ser visualizado apds a colocagdo do CRN 458 sob tenséo.

000 eE.

A presséo simultdnea das teclas 1 e 2 permite que o equipamento se inicialize com os parametros con-
figurados de fabrica. O operador encontra-se entdo em situa¢do de primeira inicializacéo.

6.2. Ecrd de entrada em servico: Ecrd A4
No momento da primeira inicializacdo, o operador deve necessariamente informar esses dados. Por
padrdo, os parametros configurados de fabrica sdo validados. Eles podem sempre ser consultados,
mas s6 podem ser modificados no momento da primeira inicializagdo ou durante uma reinicializagao
com os parametros configurados de fabrica.

Slave: 14 EV Annexe:d
Speed: 9600 HT Local:®g

Turb Local:!l

JUUU €.

Neste ecra, é possivel escolher comandar os gatilhos 1 e 2 por meio de contacto seco ou, sendo, direc-
tamente a partir do teclado.

EV anexa: 0 valvula anexa néo utilizada.
EV anexa: 1 valvula anexa utilizada e accionada mediante um pedido de AT.

HT local e Turb local: O significa que a operacdo da alta tensdo e a operacdo da turbina séo
comandadas por meio dos contactos secos.

HT local e Turb local: 1 significa que a operacéo da alta tenséo e a opera¢éo da turbina sao efectuadas
directamente a partir do teclado.

Outro caso possivel:
Turb local: 1 comando da rotacdo a partir do teclado
HT local: 0 comando da alta tenséo por gatilho de contacto seco.
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6.3. Ecra visivel em modo ligacéo serial

J0U00 €.

Em modo ligacéo serial, é possivel:
e Escolher um quadro entre os quadros predefinidos P1 a P9: o nimero do quadro seleccionado é
visualizado;
¢ Ou impor os diferentes pardmetros. Nesse caso, o quadro PO é visualizado;

¢ Obter um modo de limpeza automatica (consultar a Sames Technologies):
* Quando a limpeza é solicitada pelo supervisor, um pictograma de "Limpeza" (pano) aparece;
* A operacdo de limpeza alimenta a bomba de p6 com ar a um débito maximo sem alta tenséo,
com o ar de leque e a rotagdo da turbina.
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6.4. Ecra de visualizacdo dos parametros "A0"

Este ecra permite visualizar o funcionamento do projector. O operador pode escolher a partir do

teclado o quadro de funcionamento desejado.

Comando completo no teclado

[1]: Esta zona permite escolher o quadro
de funcionamento desejado.

9 quadros distintos estéo disponiveis (de 1 a 9).
E possivel mudar os ajustes de cada quadro
individualmente.

Se a alta tenséo estiver presente, é
impossivel mudar de quadro.

[2]: Esta zona permite accionar a rotagao
daturbina (tecla 2) e a alimentacéo de alta
tensédo e de pé (tecla 3).

rotacdo daturbina e a AT

estdo alimentadas.

Arotacdo da turbinae a  Iader® ﬁoﬂ
AT estéo cortadas. .

A presséo destas teclas
permite a visualizacéo
destes pictogramas. A

Nota: A rotagdo da turbina sempre deve
preceder a alimentacao de alta tenséo.

O mdédulo TCR nao autoriza a projec¢éo de
po se a velocidade de rotacdo do tambor for
inferior a 3000 rpm, situacao que origina a
falha 24.

[3]: Esta tecla permite &
passar ao menu seguinte Al.

[4]: Esta zona fornece
informagdes sobre avelocidade
de rotacéo:

- Quando a velocidade é nula, a indicacao
"OFF" aparece no ecra e a seta para de
piscar;

- Quando a turbina esta em rotacao, a seta
fica a piscar. Se a velocidade néo estiver
estabilizada a velocidade de instrucdo, o ecra
indica "ON" e fica a piscar;

- Quando a velocidade se estabilizada,
apenas a

seta fica a piscar e a indicagdo "ON" passa
para OK.
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Comando da rotacédo da turbina e da alta tens&o por contacto seco exterior

[1]: Esta zona permite escolher o quadro
de funcionamento desejado.

9 quadros distintos estéo disponiveis (de 1 a 9).
E possivel mudar os ajustes de cada quadro
individualmente.

Se a alta tenséo estiver presente, é
impossivel mudar de quadro.

[3]: Esta tecla permite

passar ao menu seguinte Al.

Se a alta tenséo estiver
presente, € impossivel aceder
ao ecra seguinte "A1".

funcéo.
A presséao da tecla 3

seleccdo do médulo.

[2]: Esta zona indica ao operador que o
comando é efectuado por contacto seco, tanto
para a turbina, como para a alta tensao.
Contudo, é possivel obter unicamente o
comando exterior para uma ou para a outra

permite seleccionar / anular a

E] Este pictograma aparece debaixo de AO.
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6.5. Ecra"A1l"

E utilizado para o ajuste do ar de injec¢éo, do ar de diluicdo, da tens&o, da corrente, da velocidade de

rotacdo e do ar de leque.

O ar de diluicdo é empregado para evitar as pulsac¢des do jacto de p6. Este ajuste também actua na
rapidez do jacto de pé. O ar de injeccdo permite regular o débito de pé.

[1]: Esta zona permite o ajuste do ar de
injeccéo, do ar de diluicdo, do ar de leque,
datenséo, da corrente e da velocidade de
rotacéo (V-, V, V+).

O operador pode seleccionar um débito de
po (ar de injeccao) entre os trinta e dois
disponiveis (de 0 (débito nulo) a 31) e ajustar
o0 ar de diluic&o entre oito ajustes diferentes
(de 0 a 7). Ele também pode regular o ar de
leque de 0 a 100%.

- +

FAC) ¢ Diminuicdo do arde diluig&o:
% jacto mais lento e risco de
4 pulsacdes.
Bl .
OR Aumento do ar de dilui¢éo:

jacto mais rapido e menos
pulsacdes.

DES02500

3 niveis de velocidade autorizados:
V- : 6500 rpm +/- 100 rpm
V . 7500 rpm +/- 100 rpm
V+ : 8500 rpm +/- 100 rpm

[2]: Esta tecla permite posicionar o
ponteiro intermitente no parametro a
modificar: ar de injecc¢éo, ar de diluicéo,
tensdo, corrente, ar de leque e velocidade
de rotacéo.

[3]: Estatecla permite
passar ao menu seguinte.

A salvaguarda das

modificacdes é efectiva:

- Se nenhum parametro for modificado
durante 1's;

- Com o accionamento do gatilho de AT;
- Com uma mudanca de ecra.

Se nenhuma acc¢éao for tomada, o visor passa
automaticamente, apés um minuto, ao ecra
HAOH-

Se o gatilho for accionado, retorna-se
imediatamente ao ecrd "A0".
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6.6. Ecra"A2"
E utilizado para visualizar o historico das falhas ocorridas.

000 &.

[1]: Esta zona permite visualizar o [2]: Esta tecla permite g2cd
historico das ultimas falhas. No ecrd, a passar ao menu seguinte. 'L-ZZjJ_]
Gltima falha aparece entdo com seu indice ra
(1). A esquerda do ecr4, vé-se o indice de -
antiguidade da falha: 0. ;'f ~ |
/ {
/ f
D Visualizagéo da falha mais ;'/ /

antiga a mais recente.
Se nenhuma accéo for
tomada, o visor passa automaticamente,
O Visualizagdo da falha mais ap6s um minuto, ao ecrd "A0".

recente a mais antiga. Se o gatilho for accionado, retorna-se
imediatamente ao ecra "A0".

Se nenhuma falha tiver sido detectada, o ecra "A2" néo pode ser acedido pelo operador.
As 96 ultimas falhas séo registadas. A deteccéo de uma 97a. falha desloca a lista e suprime a la. falha,
que corresponde a falha mais antiga.

Se uma falha relativa ao médulo CRN 458 aparece, a AT, 0 p6 e o ar de leque sao paralisados:

« Se a falha for pouco importante, o operador poderd confirmar que a falha foi considerada
pressionando a tecla 4 na zona 2. O operador podera entédo retomar a aplicacdo fazendo uma
paragem e accionando novamente o gatilho de AT.

« Se afalha forimportante, sera necessario cortar a alimentacao eléctrica para retomar a aplicacao,
com a condicdo de que o problema tenha sido resolvido.

Se uma falha relativa ao médulo’Powder Turbine Supply” aparece, a AT, o p6, o ar de leque e a
rotacdo séo paralisados:
« O operador podera entédo retomar a aplicacdo fazendo uma paragem e accionando novamente
os gatilhos de AT e de rotacéo.
« Se afalha forimportante, sera necessario cortar a alimentacao eléctrica para retomar a aplicacao,
com a condicdo de que o problema tenha sido resolvido.

Nota: Antes de cortar e ligar novamente a alimentacao eléctrica, o operador devera certificar-se
de que os gatilhos foram previamente desactivados.
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6.6.1. Lista das falhas

N® da Médulo Reset da Pictograma Comentério
falha | implicado falha g
Gatilhos de
1 TCR AT e da Falha geral
turbina
ON/OFF
2 CRN 458 d"’.l ~ Auséncia de conexdo AT projector
alimentaca
o0 eléctrica
3 CRN 458 i?t”ho de Temperatura excessiva do "CRN 458"
Gatilhos de
4 TCR AT e da Accionamento do gatilho proibido
turbina
5 | CRN4sg | Saiihode Falha geral do "CRN 458"
6 | CRN4sg | Saihode Falha geral do "CRN 458"
7 | CRNgsg | Gaiihode Falha geral do "CRN 458"
8 | CRN4sg | Gadhode Falha geral do "CRN 458"
ON/OFF
9 CRN 458 da N Eléctrodo em curto-circuito
alimentacéo
eléctrica
10 a CRN 458 Gatilho de Electrovalvula indice Vi (V1 a V8),
18 AT Vx : Electrovalvula anexa
ON/OFF
Powder da Auséncia do modulo "Powder Turbine
19 Turbine . x »
Sunpl alimentag&o Supply
PPly eléctrica
Powder .
20 Turbine i?t”ho de Rotagdo excessiva da turbina
Supply
Powder ON/OFF
21 Turbine da.‘ ~ Auséncia de sinal de velocidade
Suppl alimentacéo
PRly eléctrica
Powder Gatilhos de Temperatura excessiva do médulo
22 Turbine AT e da »Powder Turbine Supbly”
Supply turbina owder Turbine Supply
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N° da Médulo Reset da

falha implicado falha Pictograma Comentario
Powder Gatilhos de
23 Turbine AT e da Comando da turbina em fim de curso
Supply turbina
Gatilho d Alimentacao de alta tensdo e de p6
24 CRN 458 A‘?I ode antes de ter atingido uma velocidade
suficiente
Gatilho d Deteccéo de risco de centelhas:
25 CRN 458 A?' ode distancia demasiado préxima / tensao
baixa
Gatilho d Deteccao de risco de centelhas:
26 CRN 458 ATa' ode aproximacédo de uma peca demasiado

rapida / Di/Dt soft

As falhas 1, 5, 6, 7 e 8 sdo provenientes de problemas na electrénica de poténcia. Desligar e ligar a
tensdo do moédulo de comando. Se o problema persistir, entrar em contacto com a SAMES
Technologies.

A falha 2 provém de um problema de conexdo entre 0 médulo CRN 458 e o projector (auséncia de
ligag&o de baixa tenséo).

As falhas 3 e 22 devem-se a uma temperatura excessiva no interior do médulo de comando.
Zelar nomeadamente para que a temperatura de ar comprimido fique abaixo de 40°C.

A falha 4 é visualizada quando ao menos um gatilho é accionado no momento de colocacao da pistola
sob tensdo. Para rearmar, basta soltar o(s) gatilho(s) e aperta-lo(s) novamente.

A falha 9 é visualizada quando o projector esta em curto-circuito. Para rearmar, basta accionar o botao
ON /OFF do médulo CRN 458. Verificar a cablagem do projector.

As falhas 10 a 18 sdo detectadas em caso de problema de alimentag&o eléctrica das diferentes
electrovélvulas. Se estas falhas aparecerem, entrar em contacto com a Sames Technologies.

As falhas 19 a 23 envolvem unicamente o médulo "Powder Turbine Supply”.

A falha 20 indica um valor anormal da velocidade de rotacédo da turbina.

A falha 21 indica uma auséncia de retorno de informacéo do sensor de velocidade.

A falha 23 indica a impossibilidade de atingir a velocidade de instru¢éo programada.

A falha 24 detecta um problema de sincronizacéo entre a velocidade de rotacéo e a alta tenséo.

As falhas 25 e 26 séo segurancgas necessarias a evitar centelhas eléctricas em atmosferas explosivas.

Indice de revisao : B - Fev. 2016 21 7062




6.7. Ecra de ajuste da visualizacdo: Ecrd A3
E utilizado para ajustar o ecréa.

’————

( )

H3

[1]: Esta zona permite modificar o
contraste do ecra. O aperto dos botdes
corresponde a:

Diminui¢é@o do contraste. O
ecra fica cada vez mais claro.

Aumento do contraste. O ecra
fica cada vez mais escuro.

U

(@m&s

[3]: Esta tecla permite
passar a0 menu seguinte.

A salvaguarda das modificagBes € efectiva:
- Se nenhum parametro for modificado
durante 1 s;

- Com o accionamento do gatilho;

- Com uma mudanca de ecra.

Se nenhuma acc¢dao for tomada, o visor passa
automaticamente, apdés um minuto, ao ecra
HAOH-

[2]: Esta zona permite
inverter a cor do ecra.

anel a visualizacéo:

O ecra aparece:

A pressao desta tecla inverte em

- Grafismo branco com fundo preto;
- Ou grafismo preto com fundo branco.
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6.8. Ecra”A4”

Neste estégio, é utilizado unicamente para consultar os parametros de configuracéo.

Slave:!: 1| EV Annexe: B

Spreed: 9600

/Eﬁﬂ\

0O00®

HT Local: o
TurQ~Loca1:1

[1]: Estatecla permite

Se nenhuma accéo for ,
tomada, o visor passa /
automaticamente, apés um

minuto, ao ecra "A0".

Se o gatilho for accionado, retorna-se
imediatamente ao ecrd "A0".

. 31
passar ao menu seguinte. #J]J_
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7. Lista de pecas de reposicao

Unidade Nivel de
Ident. Referéncia Denominacéo Qde de pecas de
venda reposicao (*)
900005533 Médulo TCR completo 1 1 3
1 110000990 | M6dulo CRN 458 avulso 1 1 3
2 110000991 | Médulo "Powder Turbine Supply” avulso 1 1 3
3 250000078 | Parafuso F/90 Hc M6 x 12 em aco galvanizado 4 1 3
4 X3GJFP118 | Parafuso PT F/90 KA 40x10 WN1413 galvanizado 8 1 3
Unidade Nivel de
Ident. Referéncia Denominacgéo Qde de pecas de
venda reposicédo (¥)
1 910007567 Cabo de conexdo Inobell / médulo TCR 1 1 3
5 E4PCAL206 Cabo de alimentacéo eléctrica 10A 250V "Europa” 2 1 3
E4PCAL501 Cabo de alimentacéo eléctrica "UK” - 1 3
3 FERLZX397 Bujdo de engate D: 8 2 10 3
4 FERLTS211 T igual D: 10 1 1 3
5 F6RLDS209 Esquadro igual D: 10 1 1 3
6 E4PTFS572 Ficha macho de 19 contactos 2 1 3
E4PTFD574 Contacto de apertar * 1 3
W6EDEMO090 | Ferramenta de desmontagem para tomada de 1 1 3

19 contactos

(*) Nivel 1: Manutencéo preventiva standard
Nivel 2: Manutenc¢ao correctiva
Nivel 3: Manutencado excepcional.

(**) Quantidade de 8 para tomada de ligacéo serial e de 9 para tomada de ligagcdo com fio.
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7.1. Extensao de cabo entre UHT 165 / CRN 458 e sensor de velocidade / médulo "Powder

Turbine Supply”

Nota: A extensdo de cabo possui um comprimento definido. Para comprimentos diferentes, contactar a

SAMES.

Estas extensdes permitem conectar cada extremidade do cabo (ref.: 910007567) tanto ao
sensor de velocidade como a unidade de alta tensdo. E possivel conectar duas extensdes, uma

apés a outra.

IMPORTANTE : O comprimento total do(s) cabo(s) entre a unidade de alta tensdo e o mddulo de
comando TCR nédo deve exceder 30 m. O mesmo se aplica ao(s) cabo(s) entre o sensor de

velocidade e o médulo TCR.

Unidade Nivel de
Ident. Referéncia Denominacgéo Qde de pecas de
venda reposicao (*)
Extensédo de cabo, conectores 2no
110000972 sobremoldados macho/fémea, compr.: . 1 3
max.
15m
*)
Nivel 1: Manutenc¢ao preventiva standard
Nivel 2: Manutenc¢ao correctiva
Nivel 3: Manutencéo excepcional.
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7.2. Kit de aumento de débito
3
; *
compr.: 87 mm
1
3
6 compr.: 98 mm
5 /W
3

compr.: 47 mm

Unidade Nivel de
Ident. Referéncia Denominagéo Qde de pecas de
venda reposicao (*)

910003361 Kit de alto débito 1 1 3
1 FE6RLDS408 | Esquadro desigual 2 1 2
6 910003449 Racord regulador 1 1 2
5 FERLUS459 | Unido simples fémea 1 1 2
2 900002308 Restritor em latédo D: 0,9 1 1 2
3 U1CBBTO003 | Tubo rilsan azul D: 6/8 0,232 m 2
4 F6RLTS210 | Tigual D: 8 1 1 2

Para a sua instalacéo, consultar a Sames Technologies
Conectar o kit directamente aos conectores de engate.

Saida injec¢éo
imersor

Modulo CRN 458
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