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Rozpowszechnianie lub powielanie dokumentu w jakiejkolwiek formie oraz wszelkie wykorzystywanie
lub rozpowszechnianie jego tresci wymaga uprzedniej pisemnej zgody SAMES Technologies.

Opisy i dane zawarte w dokumencie moga ulec zmianie bez uprzedniego zawiadomienia.

© SAMES Technologies 2004

IMPORTANT : UWAGA: SAS Sames Technologies jest zarejestrowana jako podmiot szkoleniowy
w Ministerstwie Pracy.
Przez caly rok nasza firma prowadzi szkolenia umozliwiajace zdobycie niezbednej
wiedzy i umiejetnosci w zakresie funkcjonowania i utrzymania naszych urzadzen.
Dostepny na zamoéwienie katalog umozliwia wybér programu szkolenia
poczatkowego lub doskonalacego w zaleznosci od potrzeb i wymogéw produk-
cyjnych. Szkolenia moga by¢ prowadzone w zakladzie produkcyjnym lub w
osrodku szkoleniowym w naszej siedzibie w Meylan.

Dziat szkolen:
Tel.: 33 (0)4 76 41 60 04
E-mail: formation-client@sames.com

SAS Sames Technologies sporzadza instrukcje obstugi w jezyku francuskim i dokonuje ttumaczenia na jezyk angielski, nie-
miecki, hiszpanski, wtoski i portugalski, nie ponoszac odpowiedzialnosci za ttumaczenia na inne jezyki.
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1. Zasady BHP

1.1. Wytyczne dotyczace uzytkowania

Dokument zawiera informacje, ktére kazdy operator powinien zna¢ i zrozumie¢ przed rozpoczeciem
obstugi turbiny. Celem tych informac;ji jest wskazanie sytuacji, ktére mogg by¢ przyczyng powaznych
awarii oraz okreslenie srodkow ostroznosci, ktére nalezy podja¢ aby im zapobiec. Urzadzenie moze byé
obstugiwane jedynie przez pracownikow przeszkolonych przez SAMES Technologies.

1.2. Ostrzezenia

IMPORTANT : UWAGA: Urzadzenie, ktére nie jest uzytkowane, demontowane i ponownie mon-
towane zgodnie z zasadami okreslonymi w instrukcji oraz w normach europejs-
kich lub obowigzujacych krajowych przepisach BHP moze stanowié zagrozenie.

IMPORTANT : UWAGA: Gwarancja prawidtowego dziatania urzadzenia jest stosowanie oryginal-
nych czesci zamiennych oferowanych przez SAMES Technologies.

Nadmierna predkos¢ turbiny moze by¢ przyczyng powaznych uszkodzeh turbiny oraz uszkodzenia
potaczenia miedzy pojemnikiem i turbing, stwarzajac zagrozenie dla osob i sprzetu. Nie przekraczaé
maksymalnej predkosci roboczej podanej w instrukcji.

1.3. Wazne zalecenia

1.3.1. Jakosc¢ sprezonego powietrza

Powietrze powinno byé¢ prawidtowo filtrowane, aby zapewnié trwato$¢ urzadzenia i zapobiec zaniec-
zyszczeniom w czasie nakladania farby.

Filtr powinien by¢ umieszczony mozliwie jak najblizej linii produkcyjnej. Wkiady filtréw powinny by¢ regu-
larnie wymieniane aby zapewnic¢ czyste powietrze.

Nie nalezy stosowac¢ tasmy teflonowej lub kleju miedzy filtrem i tozyskiem, gdyz pozostatosci kleju lub
kawalki teflonu mogg zatykac drobne otwory tozyska i powodowac¢ awarie turbiny.

Gwarancja nie obejmuje wad spowodowanych powietrzem, ktére nie jest czyste i filtrowane zgodnie z
powyzszymi zaleceniami.

IMPORTANT : UWAGA: Nieprawidtowo filtrowane powietrze moze zanieczysci¢ tozysko i spowo-
dowa¢ wadliwe dziatanie turbiny. Nalezy zapewnic¢ filtrowanie zatrzymujace czasteczki o
$rednicy powyzej 5 mikronow.
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1.3.2. Zabezpieczenie tozyska

Podtaczenie sprezonego powietrza do tozyska magnetycznego powinno by¢ bezwzglednie wykonane
bezposrednio w uktadzie zasilajacym (bez odciecia zaworem).

W czasie dziatania tozysko powietrzne powinno by¢ w sposéb ciggty pod cisnieniem, gdyz w przeciwnym
wypadku moga wystgpi¢ powazne uszkodzenia. Nagte przerwanie zasilania powietrzem grozi zniszcze-
niem tozyska magnetycznego turbiny. Poiwietrze tozyska mozna odcig¢ dopiero po wytgczeniu turbiny.

Procedura odciecia powietrza zasilajgcego tozysko:

» Odcig¢ zasilanie powietrza rotacyjnego turbiny

* Odczeka¢ az do momentu catkowitego zatrzymania pracy turbiny (min. 150 s).
Odcig¢ powietrze zasilajgce tozysko

Uruchomienie turbiny z wartos$cig cisnienia powietrza tozyska ponizej 6 baréw u wlotu urzadzenia rozpy-
lajacego moze spowodowaé uszkodzenie tozyska. Standardowe cisnienie powietrza tozyska wynosi 6
baréw w szafie kontrolnej uktadu pneumatycznego.

Wszystkie warto$ci cisnienia sg mierzone u wlotu urzadzenia rozpylajgcego. W przypadku, gdy ci$nienie
tozyska spada ponizej 6 baréw u wlotu turbiny lub u wlotu urzadzenia rozpylajgcego, odcig¢ zasilanie
powietrzem turbiny.

Ponadto zaleca sie rezerwe powietrza wynoszaca 25 | aby zapewni¢ stopniowe hamowanie turbiny w
przypadku nagtego odciecia gtéwnego zasilania powietrzem.

IMPORTANT : UWAGA: Gwarancja nie obejmuje wad spowodowanych ruchem obrotowym tur-
biny, jezeli ciSnienie powietrza tozyska nie jest wystarczajace.

IMPORTANT : UWAGA: Jezeli turbina nie pracuje, nalezy odczeka¢ az pojemnik bedzie sie obra-
cac ( z min. predkoscia 15 000 obr/min) przed otwarciem zaworu gltowicy. Zale-
cany minimalny czas wynosi 2 sekundy.

1.3.3. Maksymalna predkosé

Nadmierna predko$¢ turbiny moze byé przyczyng powaznych uszkodzen turbiny oraz przerwania
potaczenia pomiedzy pojemnikiem i turbina, stwarzajac zagrozenie dla oséb i sprzetu. Nie przekraczac
maksymalnej predkosci wynoszacej 45 000 obr/min.

Nalezy przewidzie¢ zabezpieczenia wykrywajace nieprawidiowg predkosé aby unikna¢ przekroczenia
wartosci granicznej. Brak tych zabezpieczeh moze narazi¢ pracownikéw na powazne uszkodzenia ciata
oraz spowodowac uszkodzenie urzadzenia.

IMPORTANT : UWAGA: Gwarancja nie obejmuje szkéd spowodowanych predkoscia obrotowa
powyzej 45 000 obr/min.

IMPORTANT : UWAGA: Turbina nie moze pracowa¢ bez pojemnika. Praca bez pojemnika moze
spowodowac uszkodzenie wirnika, gdyz odczyt predkosci znajduje sie w tylnej czesci pojem-
nika.

Gwarancja nie obejmuje szkoéd wynikajacych z uzywania turbiny bez mikrofonowego sprzezenia
zwrotnego (czyli bez pojemnika zamocowanego na turbinie)
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1.3.4. Montaz pojemnika / turbiny

Po kazdym ponownym montazu pojemnika sprawdzi¢ czy pojemnik swobodnie sie obraca bez zbytniego
wychylenia.

Pojemnik powinien by¢ prawidtowo zamontowany na turbinie z charakterystycznym odgtosem “klik-
niecia”. Dwa cylindry powinny byé natozone na siebie bez zadnych obcych ciat miedzy nimi. W przy-
padku nieprawidtowego montazu, potgczenie moze zostac¢ przerwane a pojemnik wyrzucony w czasie
obrotu, stanowigc zagrozenie dla pracownikéw i sprzetu.

1.3.5. Zabezpieczenia

W czasie kompletowania urzadzenia nalezy przewidzie¢ zabezpieczenia umozliwiajace natychmias-
towe odciecie zasilania wysokiego napiecia, farby, rozpuszczalnika i powietrza w przypadku wystgpienia
problemu.

» Detekcja nieprawidtowosci systemu kontroli.

» Detekcja przecigzen wysokiego napiecia w ukfadzie generatora wysokiego napiecia SAMES.

» Detekcja spadkow cisnienia powietrza.

» Detakcja wylgczenia wentylacji.

+ Detekcja pozaru.

» Detekcja obecnosci ludzi.

» Detekcja nieprawidiowosci predkosci obrotowej turbiny.
Brak zabezpieczeh moze powodowac zagrozenie pozarowe, naraza¢ pracownikow na powazne uszko-
dzenia ciata i powodowac uszkodzenia sprzetu.

1.3.6. Temperatura skladowania
Temperatura sktadowania nie moze przekracza¢ +60°C.

1.3.7. Specjalne zalecenia dotyczace konserwaciji

Dostep do kabiny w poblizu urzadzenia rozpylajagcego powinien byé zabroniony i kontrolowany przez
czynne zabezpieczenie (voir § 1.3.5 page 6) (patrz § 1.3.5 strona 6), ktére zatrzymuje prace urzadzenia
w przypadku wejscia oséb do kontrolowane;j strefy.

Niemniej jednak dla potrzeb konserwacji zabezpieczenia moga by¢ zaprojektowane w taki sposéb, aby
umozliwi¢ niektére operacje i czynnosci kontrolne (wykonywane przez osoby przeszkolone i upo-
waznione przez Sames Technologies).

Ruch obrotowy turbiny z pojemnikiem nie moze odbywacé sie gdy pracownicy znajdujg sie w poblizu.
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2. Parametry

Gwarancja na turbiny obowigzuje jedynie w przypadku przestrzegania nastepujacych danych technicz-

nych:

Filtracja powietrza lozyska

* m03 wartosci podane dla temperatury 0 °C i ci$nienia atmosferycznego.

Nazwa Wartosci
6 baréw min. do 7 baréw
Cisnienie maks.
90 do 105 psi
Nazwa Wartosci
Zawartos¢ substanciji oleis- 2mg/mg®*
tych
Zawartos¢ wody 0,76 g/ mg>*

Temperatura rosy powietrza
rozprezonego

-20,8°C (-4°F)

Temperatura rosy powietrza
dla ci$nienia 7 baréw

3°C (37,4° F)

Srednica czasteczek

< 5 mikronéw

Ciezar

460 gr

Wymiary

@76 -H61,60 mm

2.1. Zuzycie powietrza

2.1.1. Turbina S6

300 +
Ozn. | Nazwa 2501
A Natezenie przeptywu w NI/min 200 ..
B Predkosc¢ obrotowa w K obr/min A 1501
C Wydatek farby dla 300 cm3/min
D Wydatek farby dla 200 cm3/min 100
E | Wydatek farby w trybie jatowym 50 -
0 lb 2‘0 3‘0 4b Sb %
B 2
‘s Turbina w Turbina Turbina
Predkosnc;r\‘lv K obr/ jatowym try- 200 cm3/min 300 cm3/min
bie pracy
25 100 125 130
35 160 180 200
45 240 260 280
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2.1.2. Turbina S9
6001

Ozn. | Nazwa

500+ c
A Natezenie przeptywu NI/min
B Predkos$¢ obrotowa w Kobr/min T
C Wydatek farby dla 450 cm3/min 300 E
E Wydatek farby w trybie jatowym A 200 +

100 -

10 20 30 40 50 §
n
B a8
Predkos¢ w K obr/ | Turbinaw Turbina
mn jatowym trybie | 450 cm3/min
pracy
25 173 300
35 233 390
45 327 545
2.1.3. Turbina S12
Ozn. | Nazwa 800
A Natezenie przeptywu NI/min 700 F—
B Predkos$¢ obrotowa w K obr/min ggg E:
C Wydatek farby w trybie jatowym A a0 D
D Wydatek farby dla 250 cm3/min 300 S
E Wydatek farby dla 500 cm3/min 200
F Wydatek farby dla 750 cm3/min 100
0 ! ! !
25 35 45 B
[—0 —250 500 —750]
Predkos¢ w Lfgan?ﬁ bie Turbina Turbina Turbina
K obr/min Jp racyy y 250 cm3/min | 500 cm3/min | 750 cm3/min
25 190 250 290 350
35 260 340 400 480
45 360 460 560 700
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3. Prezentacja

Nazwa

Kadtub

Koto topatkowe
Deflektor z uszczelkg
Uchwyt magnesu
Wirnik

ol A W N =
©

Turbina rozkfada sie na 5 elementéw, ktére nie
podlegajg dalszemu demontazowi.

0
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4. Demontaz

« Zdja¢ kompletny deflektor z uszczelki przesuwajgc palcami (rys.11).

DES00721

+ Zdemontowaé koto topatkowe przy uzyciu
przyrzadu (Nr kat. 900000671).

+ Etap 1: Umiesci¢ podstawe przyrzadu
(zgrubieniem do dotu) na ptaskiej powie-
rzchni i ustawi¢ turbine na podstawie.

Etap 1

« Etap 2: Wprowadzi¢ wyciag (zgrubie-
niem ku gorze) do turbiny. Za pomocg
plastikowego pobijaka uderzy¢ wyciag
zdecydowanym ruchem.

e~

- Etap 3: Podnies¢ turbine,

koto
topatkowe zostaje odtaczone.
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« Wirnik nalezy zdemontowaé naciskajgc mocno palcami i przesuwajgc promieniscie. Nastepnie
podnies¢, obracajac po zewnetrznym obwodzie kadtuba (rys. 4 i 3 w odwrotnej kolejnosci w sto-
sunku do montazu)

LUB aby oddzieli¢ wirnik od kadtuba umiescic¢ turbine w przyrzadzie (nr kat. 1522542) i zacisng¢
dwa chwyty przyrzadu.

IMPORTANT : UWAGA: Nie pozostawia¢ elementéw w “bezposrednim” kontakcie. Nie umieszc-
za¢ czesci magnetycznych na metalowej powierzchni (blat roboczy, biurko itd.)

DES02675
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5. Montaz

W czasie montazu uchwytu magnesu zwrdci¢ uwage na wyréwnanie do jednej linii dwoch powierzchni
magnetycznych. Lekko nacisng¢ uchwyt magnesu od spodu aby umiesci¢ go w odpowiedniej pozycji
(rys. 1i2).

DES02672

IMPORTANT : UWAGA: Aby potaczy¢ kadlub z wirnikiem nalezy wykonaé¢ nastepujace
czynnosci:

» Nachyli¢ wirnik o okoto 30° w stosunku do kadtuba (rys. 3)
* Umiesci¢ wirnik nad kadtubem, w 2/3 $rednicy wewnetrznej kadtuba (rys. 4) aby unikna¢ silnego
uderzenia, ktére mogtoby uszkodzi¢ magnesy.

DES02673

» Nastepnie opuséci¢ wirnik na kadtub do momentu, gdy beda w kontakcie.

* Przesuna¢ wirnik do srodka lekko naciskajac reka (rys. 5 i 6) aby wysrodkowac¢ obydwie czesci.

DES02674

Wysrodkowanie magnetyczne jest automatyczne dzieki réznicy biegunowosci magnesow.
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Montaz kota topatkowego:

+ Etap 1: Aby zamontowaé kofo topatkowe,
odwroci¢ podstawe przyrzadu (zgrubieniem ku
gorze).

« Etap 2: Umiesci¢ koto topatkowe na zgrubieniu
i zamontowad turbine.

Etap 2

« Etap 3: Nacisng¢ mocno dtoAmi na zespot tur-
biny / podstawy przyrzadu. Powinno by¢
styszalne “klikniecie” potwierdzajace, Zze koto
topatkowe jest na swoim miejscu

Etap 3

» Wsung¢ deflektor z uszczelkg podtrzymujaca za koto topatkowe, przesuwajac do oporu w gniezd-
zie (rys. 9 10).

DES00720
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Pozycjonowanie deflektora

Deflektor

EA: Wylot osiowy
Wystep ustalajacy

ER: Wylot promie-
niowy + osiowy

DES05016

Dwie mozliwe pozycje deflektora:
* Repére "ER” positionné auprés du détrompeur, 'échappement est canalisé vers 'avant et vers
larriére
* Repére "EA” positionné auprés du détrompeur, I'échappement est canalisé a 100 % vers I'avant.

IMPORTANT : UWAGA: Gwarancja nie obejmuje wad spowodowanych innym montazem niz opi-
sany powyze;j.
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6. Czesci zamienne

6.1. Turbiny z fozyskiem magnetycznym typu "BTM” do pojemnikéw montowanych magnetycz-

nie
8
Lp. Nr katalo- Nazwa llosé Jedn. sprzedazy
gowy
1 910000295 Kompletna turbina S6 typu "BTM” 1 1
2 1508461 Deflektor z uszczelkg 1 1
3 J2FTDF480 Uszczelka okragta (zawarta w poz. 2) 1 1
4 739980 Koto topatkowe 1 1
5 1301793 Uchwyt magnesu 1 1
6 1508460 Zespot kadtuba 1 1
7 1105758 Wirnik 1 1
Lp. Nr katalo- Nazwa llosé¢ | Jedn. sprzedazy
gowy
1 910000861 Kompletna turbina S9 typu "BTM” 1 1
2 1508461 Deflektor z uszczelkg 1 1
3 J2FTDF480 Uszczelka okragta (zawarta w poz. 2) 1 1
4 739980 Koto topatkowe 1 1
5 1301793 Uchwyt magnesu 1 1
6 910000859 Zespot kadtuba 1 1
7 1105758 Wirnik 1 1
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Nr katalo-

Lp. Nazwa llos¢ Jedn. sprzedazy
gowy
1 1525802 Kompletna turbina S12 typu "BTM” 1 1
2 1508461 Deflektor z uszczelkg 1 1
3 J2FTDF480 Uszczelka okragta (zawarta w poz. 2) 1 1
4 739980 Koto topatkowe 1 1
5 1301793 Uchwyt magnesu 1 1
6 1523699 Zespot kadtuba 1 1
7 1105758 Wirnik 1 1
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7. Oprzyrzadowanie

DES02873

Nr katalo- s Jedn. sprze-
Nazwa llosé .
gowy dazy
900000671 Przyrzad do demontazu kot topatkowych 1 1
g
Nr katalo- s Jedn. sprze-
Nazwa llosé .
gowy dazy
1522542 Przyrzad do demontazu wirnika wyp. dodatkowe 1
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