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VORSICHT : SAS Sames Technologies verfluigt Uber ein staatlich anerkanntes Schulungs- und
Ausbildungszentrum.
In Schulungen kénnen hier ganzjéahrig die zur Einrichtung und Instandhaltung lhrer
Ausristungen erforderlichen Kenntnisse erworben werden.
Auf Anfrage stellen wir Ihnen gerne einen Katalog zu. Wahlen Sie aus dem breit
gefacherten Ausbildungsprogramm den von lhnen gewiinschten Schulungstyp oder
die Ihren Bedirfnissen und Produktionszielen entsprechenden Lehrinhalte.
Die Lehrgange kdnnen in lhrem Unternehmen oder in unserem Ausbildungszentrum
in Meylan stattfinden.

Ausbildungsabteilung:
Tel.: 33 (0)4 76 41 60 04
E-Mail: formation-client@sames.com

SAS Sames Technologies verfasst alle Handbiicher und Leitfaden in franzdsischer Sprache und lasst davon Ubersetzungen in
englischer, deutscher, spanischer, italienischer und portugiesischer Sprache anfertigen.

Die Firma iibernimmt keine Gewahr fir die Richtigkeit der Ubersetzungen in andere Sprachen und kann in keiner Form fiir
eventuell entstehende Probleme haftbar gemacht werden.
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1. Produktkennzeichnung
Je nach Konfiguration sind die Spraymium-Pistolen ber die jeweilige Kennzeichnung identifizierbar (LP
fur Niederdruck und HP (120 oder 200) fur Hochdruck).

1.1. Kennzeichnung der Ausfiihrungen

1.1.1. Auf dem Pistolenlauf
Die Kennzeichnung auf dem Lauf ist bei allen Spraymium-Modellen identisch.

CE 0080 H 2 G . For ElectroFinAppl.

185ePOBATEX020 CL. L GFD, D spray Matl @®

Ex 024 mJ When configured c us |5
SAMES Meylan France APFROVED , g
SPRAYMIUM  according to o 800001509 according to + 800001509 2

1.1.2. Auf dem Luftkopfhaltering
sind drei verschiedene Halteringtypen zu unterscheiden:

« Ein identischer Luftkopfhaltering fur die
Niederdruckausfihrungen SP/SV08/SV12. ES
Die Ringkennzeichnung lautet: SP/SPHVLP/ |
SV. '

SP/ SPHVLP/ SV

« Ein identischer Luftkopfhaltering fur die
Niederdruckausfiihrungen SSV08/SSV12.
Die Ringkennzeichnung lautet: SSV.

SX
* Ein Luftkopfhaltering far die Tighten with tool
Hochdruckausfuhrungen SX.

Die Ringkennzeichnung lautet: SX.

VORSICHT : Mit der Bezeichnung "Tighten with tool" wird angezeigt, dass der Luftkopfhaltering
nach Befestigung mit dem Werkzeug (Art.-Nr.: 900000379) nicht mehr von Hand
geldst werden kann.
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1.1.3. Auf der Randelmutter der Luftregulierung
Die Niederdruckausfihrungen (SV/SP/SSV) kénnen von den Hochdruckausfiihrungen
(SX) durch Andersfarbigkeit der R&ndelmuttern an der Luftregulierung unterschieden werden.

Niederdruckausfiihrungen Hochdr SkX 2qu'hr aen Hochd SkX 12fQ_h
Schwarze Randelmutter ochdruckaustuhrunge ochdruckaustuhrungen
Graue Randelmutter Blaue Randelmutter

1.1.4. Auf der Luftregulierung

Ein einwandfreier Betrieb der Pistole (Zuteilung der Hornluft- und Zerstaubungsluftdurchsatze) kann nur
mit einer guten Luftregulierung erzielt werden.

Fur die Luftregulierung sind drei verschiedene Bezeichnungen zu unterscheiden SV-SSV / SP / SX (die
Bezeichnung wird nur bei ausgebauter Nadelfihrung sichtbar).

“lv’} V

'u'l '|“| '||||||||
u/\

DES04166

\J U | “\‘l}\l-’/ll\l{ljﬂv

1.1.5. Auf dem Giriffstiick
Auf dem Griffstlick wird der héchstzulassige Betriebs-Luftdruck angegeben.

Max. Luftdruck
7 bar / 100 psi
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1.1.6. Auf der Halterung am Endstiick

P max
8 bar / 115 psi

oder

P max
200 bar / 2900 psi
oder

P max
120 bar / 1740 psi

Hier werden unter ein- und derselben Nummer samtliche Pistolenkonfigurationen zusammengefasst,
die mit dem gleichen Materialdruck arbeiten.

Die Konfigurationsbezeichnung Nr. 800001509 (auf dem Lauf eingraviert) fasst die
Pistolenausfilhrungen nach ihrem Arbeitsdruck zusammen.

Gravur Materialdruck Spraymium-Ausfihrungen

SVO08-LR; SV08-HR
SV12-LR; SV12-HR

8000001452 8 bar SSV08-LR; SSV08-HR
SSV12-LR; SSV12-HR
SP-LR; SP-HR

8000001451 200 bar SX200-LR; SX200-HR

8000001766 120 bar SX120-LR; SX120-HR

1.2. Spraybox-Steuermodul
Das Spraybox-Steuermodul muss aul3erhalb der ATEX-Zone installiert werden. Im Sinne der ATEX-
Richtlinie handelt es sich um ein "Beigeréat".

Kennzeichnungen

5 PRAYBOX
M

eylan France 110000352

EN 50050 Version Software:
Kennzeichnung A PE4 (€ 0080” e SIN:

CE 90 - 270V~ 50/60Hz 32VA ISSePOSATEX020
U output :12 V.dc / | output : 0,65 A [Ex 0,24mJ]

DES04169

Sames o
Meylan F e .
eylan France e sp Version Software:

Kennzeichnung us SIN:

FM/CSA IP54

90 - 270V~ 50/60Hz 32VA e
U output :12 V.dc/ I output : 0,65 A

Sl

DES04403
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2. Sicherheits- und Arbeitsschutzbestimmungen

VORSICHT : Die Nichteinhaltung der in diesem Handbuch angefiuihrten Vorschriften fur die
Anwendung, den Ein- und Ausbau und die Nichtbeachtung der giltigen
europaischen Normen oder nationalen Vorschriften kann zu Gefahrensituationen
bei der Nutzung dieser Ausristung fuhren.

An der Pulverbeschichtungsstation ist eine gut sichtbare Tafel anzubringen, auf
der die in diesem Bedienungshandbuch enthaltenen Sicherheitsvorschriften
(Verfahren und VorsichtsmaRnahmen) zusammengefasst sind.

VORSICHT : Der ordnungsgemale Betrieb des Materials kann nur garantiert werden, wenn die
von den Firmen SAMES Technologies bzw. Kremlin Rexson vertriebenen
Originalersatzteile verwendet werden.

2.1. Bestimmungen

Die Spraymium-Spritzpistole muss unter Beachtung der in den geltenden Normen und Bestimmungen
Uber das Auftragen von Farben und Lacken definierten Bedingungen benutzt werden (siehe
insbesondere europaische Norm EN 50.053 Teil 1).

Die Spraymium-Pistole ist fur einen Betrieb in einer Grad 2-Umweltverschmutzung entworfen worden,
nach den Norm IEC-664-1.

Grad 2-Umweltverschmutzung : im normalen Betrieb, nur non-konduktive Verschmutzungen erschei-
nen. Vorlaufig kann auf Grund der Kondensation eine Leitféahigkeit erscheinen.

VORSICHT : Vor Benutzung der Spraymium-Pistole muss sichergestellt sein, dass alle Benutzer
e durch die Firmen Sames Technologies bzw. Kremlin Rexson geschult wurden oder durch von
Ihnen daflr zugelassenen Verteiler.
« das Benutzungshandbuch sowie alle nachfolgenden Installations- und Benutzungsanweisungen
gelesen und verstanden haben.
Es obliegt dem Leiter der Werkstatt der Benutzer, sich davon zu vergewissern und dartber hinaus
sicherzustellen, dass alle Benutzer die Bedienungsanleitungen der im Zerstaubungsbereich
anwesenden peripheren elektrischen Geréate gelesen und verstanden haben.

2.2. Installationsanweisungen

» Das Steuermodul muss unbedingt aufBerhalb explosionsgeféahrdeter Bereiche aufgestellt
werden.

» Die Inbetriebnahme des Steuermoduls muss an die Einschaltung der Absaugliftung der Kabine
gekoppelt sein.

« Das Steuermodul muss ordnungsgemafd an die Erdungsklemme der Anlage angeschlossen
werden.

e Pumpe und Farbtank (bzw. Lésungsmitteltank) missen an eine Erdungsklemme der Anlage
angeschlossen werden.

» Die in den Ausfihrungen SX 200 zum Einsatz kommende Pumpe zur Farbversorgung darf
maximal ein Ubersetzungsverhaltnis von 40:1 (20:1 fir die Version SX 120) besitzen, muss mit
einer Sicherheitsvorkehrung versehen sein, die den Ausgangsdruck der Pumpe auf maximal 260
bar fur die Version SX 200 (maximal 130 bar fir die Version SX 120) begrenzt, und die
Luftversorgung der Pumpe muss mit einem Sicherheitsventil ausgeristet sein, das den Druck auf
maximal 6,5 bar begrenzt.
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2.3.

Alle metallischen Teile der Anlage (Farbpumpen, Behélter, Hocker, Drehteller usw...), die weniger
als 3 m von der Pistole entfernt sind, miissen geerdet werden.

Der Boden, auf dem der Bediener arbeitet, muss antistatisch sein (nackter Betonboden oder
Metallgitterrost). Unter keinen Umstanden den Boden mit einer Isolierbeschichtung versehen.
Die Verwendung von offenem Feuer, glihenden Gegenstanden und von Funken schlagenden
Geraten oder Gegenstanden im Kabineninneren aul3er der Spritzpistole ist untersagt.
Gleichzeitig ist es untersagt, entflammbare Produkte oder Behdlter, die solche Produkte zuvor
enthalten hatten, in der Nahe der Kabine oder vor den Turen zu lagern.

Farb- und Ldsungsmittelkanister und —Behélter missen nach jeder Benutzung systematisch
geschlossen werden.

Der Spritzbereich ist sauber und frei von unniitzen Gegenstanden zu halten.

Im explosionsgefahrdeten Bereich ist die Benutzung von nicht zertifizierten elektrischen und
nicht elektrischen Betriebsmitteln wie z. B. Verlangerungsschnuren, Steckdosenleisten und
Schaltern untersagt.

Benutzungsbestimmungen

Taglich die Wirksamkeit des Abluftsystems Uberprifen.

Einmal wdchentlich den ordnungsgeméallen Betrieb des Steuerungssystems der Abluftanlage
Uberprifen.

Bevor mit dem Zerstduben begonnen wird, sich vergewissern, dass die Pistole mit Dise und
Luftkopf versehen ist und kontrollieren, ob der Luftkopfhaltering richtig festgezogen ist. Bei den
Ausfihrungen SX besteht bei fehlendem Luftkopfhaltering Brandgefahr.

Alle metallischen Teile der Kabine sowie die zu lackierenden Werkstiicke ordnungsgemaf erden.
Der Widerstand der Erdung muss kleiner oder gleich 1IMQ sein (Messspannung 500V). Dieser
Widerstand muss regelmaRig tberpruft werden.

Der Bediener muss antistatisches Schuhwerk tragen und die SpraymiumPistole entweder mit der
bloRen Hand oder mit antistatischen bzw. entsprechenden Handschuhen halten, dass ein direkter
Kontakt zwischen Griffstiick und Hand gewahrleistet ist.

Mit Ausnahme der Ausfiihrung SC sollte er bei Benutzung der Spraymium-Pistole au3erdem einen
Schallschutzhelm tragen (Siehe § 4 Seite 25).

Sicherstellen, dass jeder, der den Spritzbereich betritt, antistatisches Schuhwerk tragt oder
anderweitig geerdet ist.

Die elektrostatische Spritzpistole niemals hinwerfen oder fallen lassen. Ein Hinfallen der Pistole
kénnte den Hochspannungsgenerator beschadigen und dadurch entziindliche Funkenbildung
hervorrufen.

Die Pistole niemals auf Personen richten.

Die Ausristung unter keinen Umstanden benutzen, wenn:

1 an der Pistole bei nicht gedriicktem Abzug ein Entweichen von Luft festgestellt wird,

2 sich die Bedientastatur der Pistole geldst hat,

3 der Halt des Verbindungssteckers der Pistole nicht mit zwei Schrauben gesichert ist,

4 der Lauf, das Griffstiick oder der Verschlusskopf der Pistole Verbeulungen aufweisen, die die

Dichtheit von Innenteilen der Pistole beeintrachtigen kénnen,

Nur Farben verwenden, deren Flammpunkt mindestens 5°C Uber der Raumtemperatur liegt.

Die Benutzungshinweise der verwendeten Farben und Lésungsmittel beachten (Tragen einer
Schutzmaske usw.).

Nach Gebrauch der Pistole die Abzugssicherung in Sicherungsstellung bringen.

Vor einer langeren Benutzungspause des Gerates die Luft- und Farbzufuhr stoppen und die
Schléauche entleeren.

Vor jeder Inbetriebnahme des Gerates den ordnungsgemaflen Zustand des Farbschlauchs
Uberprifen.

Der Stecker der elektropneumatischen Verbindung, der mit zwei Schrauben gesichert ist, DARF
UNTER KEINEN UMSTANDEN IN EXPLOSIBLER ATMOSPHARE HERAUSGEZOGEN WERDEN.
Wenn eines der folgenden Elemente: Lauf, Griffstiick, Verschlusskopf, elektropneumatischer
Stecker, Luftkopf oder Luftkopfhaltering beschéadigt ist, darf das Geréat unter keinen Umstanden
mehr weiter benutzt werden.
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2.4, Wartungsanweisungen

Die Ausristung zum elektrostatischen Spritzen muss regelmafiig gewartet und nach den im
Bedienungshandbuch angegebenen Anweisungen repariert werden.

Zur Aufbewahrung der Reinigungsflissigkeiten dirfen nur zuverléssig geerdete Metallbehalter
verwendet werden.

Vor Eingriffen zu Wartungszwecken muss:

1 das Steuermodul ausgeschaltet werden,

2 geprift werden, dass die Luft- und Farbkreislaufe nicht unter Druck stehen,

3 miussen der Farbkreislauf entleert werden,

Die Reinigung muss an mit mechanischen Luftungen versehenen Platzen oder unter Verwendung
von Reinigungsflissigkeiten mit einem Flammpunkt von mindestens 5° C udber der
Raumtemperatur durchgefihrt werden.

Die Stromversorgung darf nicht eingeschaltet werden, solange Luftkopf und Dise nicht wieder
korrekt an der Pistole angebracht wurden.

Die Pistole niemals in Losungsmittel tauchen oder trénken. Bei Bedarf kann der Bediener ein in
Lésungsmittel getranktes Tuch zur Reinigung der Pistole benutzen, wobei diese sofort danach zu
trocknen ist, damit kein Losungsmittel ins Pistoleninnere gelangt.

Bei eingeschaltetem Steuermodul unter keinen Umstanden Lésungsmittel zerstauben.
Wartungsarbeiten an der Spraymium-Pistole darf nur von Personal durchgefuhrt werden, das
zuvor von Sames Technologies oder Kremlin Rexson oder durch von lhnen dafiir zugelassenen
Verteiler, entsprechend geschult und zugelassen wurde.

VORSICHT : Bei Anwesenheit von Aluminium oder Zink ist die Verwendung von Lésungsmitteln

oder Substanzen, die halogenhaltige Kohlenwasserstoffe enthalten, untersagt. Bei
Nichtbeachtung dieser Anweisung besteht fiir den Benutzer Explosisionsgefahr.

2.4.1. Verwendete Produkte
In Anbetracht der Vielfalt der verwendeten Produkte und der Tatsache, dass an dieser Stelle nicht alle
Eigenschaften dieser Produkte einzeln aufgefuhrt werden kénnen, haftet Sames Technologie nicht:

fur Materialunvertraglichkeit der verwendeten Produkte, wenn diese mit einem der nachstehenden
Materialien in Beriihrung kommen:

» Edelstahl

* Fluoriertes Ethylen-Propylen (FEP)

* Polyamidimid (PAI)

* Polyoximethylen (POM)

* Wolframkarbid

* PTFE-Elastomer

* Polypropylen

* IXEF

* Glasfaser

» Keramik,

fur eventuelle Personen- und Umweltschaden im Zusammenhang mit dem Gebrauch dieser
Produkte,

fur Abnutzungen, unbeabsichtigte Verstellungen und Fehlfunktionen des Gerétes bzw. sonstiger
Maschinen, sowie fur eine schlechte Auftragsqualitét infolge einer Verwendung dieser Produkte.
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3. Beschreibung der Spritzpistole und des Spraybox-Steuermoduls

Die Spritzpistolen Spraymium SV, SSV, SP, SX durfen ausschlie8lich zum Zerstéduben von Farben und
Lacken mit einem spezifischen elektrischen Widerstand von ber 0,5 MQ.cm verwendet werden.

Die Spraymium-Pistolen sind an das Steuermodul Spraybox anzuschliel3en.

Die Ausfuihrungen SV, SSV, SP, SX der Spraymium-Reihe weisen unterschiedliche Luftkdpfe,
Luftkopfhalteringe, Luftregulierungen (einschlief3lich Diisennadel) und Endstiickhalterungen mit Angabe
der htchstzulassigen Farbdruckwerte auf.

Bei Farben mit einem spezifischen elektrischen Widerstand von unter 5MQ.cm und Uber 0,5 MQ.cm
muss anstelle des mitgelieferten 2,5-mm-kurzer Materialschlauches ein "isolierter Farbschlauch”

verwendet werden.

Merkmale

Spraymium SVO08

Vortex-Strahl - Niederdruck - @ 8 mm

Spraymium SV12

Vortex-Strahl - Niederdruck - & 12 mm

Spraymium SSV08

Super-Vortex-Strahl - Niederdruck - & 8 mm

Spraymium SSV12

Super-Vortex-Strahl - Niederdruck - & 12 mm

Spraymium SP

Flachstrahl - Niederdruck — Sitz & 1,5 mm

Spraymium SX

Airmix - Hochdruck

3.1. Auf der Spritzpistole verfugbare Funktionen

« Knopf 1: Zum Ein- und Ausschalten der Hochspannung. Bei abgeschalteter Hochspannung sind

alle LEDs erloschen.

* Knopf 2: Zur Auswahl der zuvor am Spraybox-Steuermodul eingestellten Betriebsspannungen

U30%, U60% oder U100%:

* Bei Auswahl von U100%: 3 rote LEDs leuchten auf.
* Bei Auswahl von U60%: 2 rote LEDs leuchten auf.
* Bei Auswahl von U30%: 1 rote LED leuchtet auf.
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3.2. Auf dem Spraybox-Steuermodul verfiigbare Funktionen

3.2.1. Eingangsanzeige
Uber das Spraybox-Steuermodul kénnen Betriebsparameter sowie deren Einstellungen zur Anzeige
gebracht werden.

X. XX ( sppgvmlgp x/----

5 San'ré-i y

QU U Fsmee

Frontansicht des Spraybox-Steuermoduls

Diese Anzeige (Eingangsanzeige) erscheint auf dem Display, sobald das Spraybox-Steuermodul
eingeschaltet wird.
* Feld 1: Hier werden der angeschlossene Gerétetyp, die hdchstzulassige Betriebsspannung,
sowie die Software-Version der elektronische Karte des Spraymiums angezeigt.

» Feld 2: Hier wierd die aktuelle Softwareversion des Steuermoduls Spraybox angezeigt.

» Feld 3: Die vier Tasten dienen zur Einstellung der verschiedenen Betriebsparameter und zum
Durchbléattern der Display-Anzeigen.

Das Steuermodul wird bereits im Werk voreingestellt. Die Werkseinstellungen erscheinen in folgenden
Fallen:
» Beim erstmaligen Einschalten des Sprayboxmoduls.
» Beim Zurucksetzen der Werkseinstellungen durch den Bediener. Dazu muss der Bediener die
Tasten 1 und 2 sofort beim Einschalten des Moduls solange gedriickt halten, bis das Symbol
erscheint.

Bei Verwendung der im Werk eingestellten Parameter erscheint die Anzeige E: Konfigurationsanzeige
(Siehe § 3.2.6 Seite 23).
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3.2.2. Hauptfenster: Anzeige A

Am Start ist normal, dass der Spraybox -0,4 bar (648 psi) wahrend 5Sek. anzeigt. Diese Dauer ist fir

die Initisalisierung des Druicksensors benétigt.

EG Spraybox (Ref.: 110000352) ohne auf3ere Abzug Kabel

[1]: In diesem Feld kann zwischen den
Voreinstellungen U30%, U60% oder
U100% gewahlt werden.

<™

Das Handsymbol zeigt an, dass
die im Werk eingestellten Parameter
geandert wurden.

[3]: Mit dieser Taste kann
das folgende Meni
aufgerufen werden.

Durch Drucken der Taste kann
das folgende Menu B unter
Beibehaltung der Parameter
aufgerufen werden.

werden.
Bei anliegender Hochspannung:

[2]: Uber diese Taste kann die Hochspannung freigegeben bzw. gesperrt
Die erste Bargraph-Anzeige zeigt die Versorgungsspannung der Kaskade
ausgedrickt in Prozent der maximalen Kaskadenversorgungsspannung an.

Die zweite Bargraph-Anzeige zeigt den Speisestrom der Kaskade ausgedrickt in
Prozent des maximalen Kaskadenspeisestroms an.

Bei nicht anliegender Hochspannung erscheint folgende Anzeige:

[1]: Uber diese Taste kann die
Hochspannung wieder eingeschaltet
werden.

Anmerkung: der Bediener kann ohne
Hochspannung lackieren.

[2]: Mit dieser Taste kann
das folgende Meni
aufgerufen werden.

Durch Druicken der Taste kann
das folgende Menu B
aufgerufen werden.

Aktualisierungszeichen : E

14

7043




Nach Wiedereinschaltung der Hochspannung erscheint folgende Anzeige:

[1]: In diesem Feld kann zwischen den
Voreinstellungen U30%, U60% oder
U100% gewahlt werden.

,;..l‘ff.rl,

"n

Das Handsymbol zeigt an, dass
die im Werk eingestellten Parameter
geandert wurden.

[2]: Uber diese Taste kann die
Hochspannung freigegeben bzw. gesperrt
werden.

Bei anliegender Hochspannung:

Die erste Bargraph-Anzeige zeigt die
Versorgungsspannung der Kaskade
ausgedriickt in Prozent der maximalen
Kaskadenversorgungsspannung an.

Die zweite Bargraph-Anzeige zeigt den
Speisestrom der Kaskade ausgedrtckt in
Prozent des maximalen
Kaskadenspeisestroms an.

[3]: In diesem Feld wird der in der Pistole
gemessene Luftdruck angegeben:

- Zerstaubungsluftdruck fur die Ausfihrungen
SV/SP/SSV.

- Hornluftdruck zum Zusammendriicken des
Strahls fir die Ausfiihrungen SX.

[4]: Bei gedriicktem Abzug blinkt dieses
Symbol und weist damit auf das Anliegen
der Hochspannung hin.

Luftdruck

)- ~ M um Einschalten der

Hochspannung nicht ausreichend

Zeigt an, dass der Generator
kurzgeschlossen ist: die
Leistungsfahigkeit der Ladung
sinkt auf MittelmaR.

- Die Farbe ist zu stark leitend (falls
HR-Schlauch, diesen durch LR-
Schlauch ersetzen).

- Die Pistole ist zu nah am
Werkstlick.
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Spraybox Version FM/CSA (Ref.: 110000873)

Hauptanzeige A:
Beim Einschalten, erscheint folgende Anzeige:

Auf den Knopf "EIN/AUS” des Spraymiums driicken, erscheint folgende Anzeige, dann der Benutzer
arbeiten beginnen kann.

Bemerkung: wenn der Benutzer auf den Knopf "EINJAUS” des Spraymiums driickt bevor der
Taste 2 "On/Off” des Sprayboxs aufgedrickt wird, gibt es keine Hochspannung.
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Spraybox Version EG und FM/CSA mit au3ere Abzug Kabel

VORSICHT : Der Kabel der au3ere Abzug (Ref: 910008791) muss angeschlossen wird bevor der
Spraybox eingeschaltet wird.

Hauptanzeige A:

Beim Einschalten, erscheint folgende Anzeige:

Wenn der Kreislauf zwischen H und S geschlossen wird (Siehe § 10.12.2 Seite 51), dann erscheint die
folgende Anzeige.

Auf den Knopf "EIN/JAUS” des Spraymiums driicken, erscheint folgende Anzeige, dann der Benutzer
arbeiten beginnen kann.

Bemerkung: wenn der Benutzer auf den Knopf "EIN/AUS” des Spraymiums driickt bevor der
Kreislauf zwischen H und S geschlossen wird, gibt es keine Hochspannung
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3.2.3. Fenster zur Voreinstellung der drei Spannungsniveaus: Anzeige B

A U 30%:29kUe

U e@x:5e6 kU

Ui@@kx:asky
T

[1]: In diesem Feld kdnnen die
Spannungswerte gedndert werden:
Reduzierung des
Spannungswertes, wenn sich
der blinkende Cursor vor dem
zu &ndernden Parameter
befindet.

Erhéhung des

@ Spannungswertes, wenn sich
der blinkende Cursor vor dem
zu &ndernden Parameter
befindet.

Nach Anderung eines Wertes erscheint

neben dem geanderten Wert das

Handsymbol.

Die U30%-, U60%- und U100%-

Einstellungen kdénnen jeden beliebigen Wert

zwischen 0 und 85kV annehmen,

vorausgesetzt dass:

U100% 2 U60% = U30%.

Folgende Werte wurden im Werk

voreingestellt:

U 30%: 28 kV

U 60%: 56 kV

U 100%: 85 kV

[3]: Mit dieser Taste kann
das folgende Meni
aufgerufen werden.

Durch Drucken der Taste
werden die Parameter bestatigt
und der Bediener kann das folgende Menu C
aufrufen.

[2]: Mit dieser Taste kann
das Spannungsniveau angesteuert
werden, das geandert werden soll.

Vor der voreingestellten Spannung, die
geandert werden soll, blinkt ein Cursor. Nun
kann das Spannungsniveau nach Wunsch
geandert werden.

[4]: In diesem Feld wird das zuvor
ausgewahlte und derzeit anliegende,
voreingestellte Spannungsniveau
angezeigt.
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3.2.4. Fenster mit Fehleranzeigen: Anzeige C

[1]: In diesem Feld werden die zuletzt [2]: Mit dieser Taste kann

aufgezeichneten Fehler angezeigt. das folgende Meni

Auf dem Display erscheint der zuletzt aufgerufen werden.

aufgetretene Fehler, links davon erscheint

der Index 0.
Durch Drucken der Taste

Anzeige der Fehler vom werden die Parameter bestatigt
altesten zum letzten Fehler. und der Bediener kann das folgende Menu D

aufrufen.

@ Anzeige der Fehler vom letzten
zum altesten Fehler.

Aktualisierungszeichen : E 19 7043




3.2.4.1. Fehlerliste

Stérung
Num-
mer /
Alarm

Piktogramm

Art von Fehler

Grund

Wiederherstellung

SPAYBOX General-
stérung

Stoérung der SPRAY-
BOX Mother board

wechseln der SPRAY-
BOX

&

Verbindungs Stérung mit
der Pistole

Elektrisches Kabel
unterbrochen

Kabel wechsel

Storung der SPAY-
MIUM Elektronikkarte
Bemerkung : bei einer
solchen Stérung die
Dichtung des Abzuges
und der Dichtungsdose
Uberprifen

Den Verschlusskopf
wechseln und die Pisto-
lendichtung tberpriifen

Unterbrechung der
Stromversorgung der
Spraymium Karte

Stecker wieder einstec-
ken und mit Plastiks-
chelle sichern

Spraybox Stérung
:Sicherung der
Stromversorgungs
Karte durchgebrand

wechseln/ reparieren
der Spaybox

Den Verschlusskopf
wechseln und die Pisto-
lendichtung tberprifen

3 E@@"

Uberhéhte Temperatur
der SPRAYBOX

Umgebungstemperatur
hoher als 40°C

Temperatur der
SPRAYBOX senken

M

Abzug abgediickt wenn
SPRAYBOX angeschal-
tet ist

Luftmenge vorhanden
wenn SPRAYBOX
angeschaltet wird

Nicht den Abzug driic-
ken wenn die SPRAY-
BOX angeschaltet ist

Storung der SPRAY-
MIUM Elektronikkarte

Den Verschlusskopf
wechseln und die Pisto-
lendichtung Uberpriifen
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Anschlag 0.4 bar
oder 648 psi und
>P<

vl

zu hohe Anlaufdruckma-

Gemessener Druck
hoher als 0,14 bar

Nicht den Abzug driic-
ken wenn die SPRAY-
BOXangeschaltetist
Ne pas appuyer sur la
gachette a la mise en

ohne service du SPRAYBOX
3.LED Anschlag auf Bnahme . Den Verschlusskopf
; Stdrung der Pistolen Kop!
Spraymium . wechseln und die Pisto-
Elektronikkarte ; - "
lendichtung uberprifen
- - Benutzungs Tempera- Benutzung der Pistole
ol N tur unter 0°C tiber 0°C
N\ Stdrung der Pistolen Den Verschluss_kopf_
/ . Elektronikkarte wechseln und die Pisto-
6 P ADSChIUSSdrUCk zune lendichtung tberpriifen
- ./ \, drig Benutzungs Tempera- Benutzung der Pistole
= tur hoher als 40°C Uber 0°C
7 Storung der Pistolen Elektrisches Kabel Kabel wechseln
Elektronikkarte unterbrochen
W SPRAYBOX General- Stoérung der SPRAY-
8 ‘x"’@,‘ stérung BOX Mother board SPRAYBOX wechseln
Elektrische Verbindun-
Elektrische Verbindung | gen zwischen SPRAY-
nicht ausreichend MIUMund SPRAYBOX
—= Uberprufen
10 Elektrische Stérung Aussen Hochspannun-
= abzug Kabel aus- .
gestbpgselt warend die Aus und einschalten
SPRAYBOX in Betrieb | 46" SPRAYBOX
ist
Elektrische Verbindun-
1 - Elektrische Verbindung | 9€n zwischen SPRAY-
nicht ausreichend MIUMund SPRAYBOX
= Uberprufen
Die 2 Dichtungen des
Abzuglagers und die
Der Zahler des Abzugs- chhtungstr:-;lgerkar-
Alarm durck ist tber 500 000 | tusche (Ref.:
Bewegungen 910005953) wech_;eln
Die Resettaste driicken
um den Zahler auf O
zustellen
hohrer Zeitverbrauch
Ohne | ohne zwischen Abzugdruck Filter des Druckge- Filter wechseln
und Hochspannung Eins- | bers verstopft P/N 900 006025
chaltung

Bemerkung: Es ist erforderlich, dass die SPAYBOX ausgeschaltet ist um die Stérung nrl,nr6,nr8
aufzuheben.
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3.2.5. Fenster zur Einstellung der Anzeigeparameter: Anzeige D

[1]: In diesem Feld kann der
Bildschirmkontrast geandert werden.
Durch Driicken der Tasten

wird:

der Kontrast verringert; der
k Bildschirm wird heller;

der Kontrast erhoht; der

| Bildschirm wird dunkler.

Das Helligkeitsniveau wird Gber das Symbol
und die Bargraph-Anzeige visualisiert.

[3]: Mit dieser Taste kann
das folgende Meni
aufgerufen werden.

Durch Drucken der Taste
werden die Parameter bestatigt
und der Bediener kann das folgende Menu E
aufrufen.

[2]: Mit dieser Taste kann
die Farbe des Bildschirms
umgekehrt werden.

Durch Drucken dieser Taste wird
die Anzeige umgekehrt:

- entweder orangefarbene Grafik auf schwarzem
Grund

- oder schwarze Grafik auf orangefarbenem
Grund.
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3.2.6. Konfigurationsfenster: Anzeige E

[1]: In diesem Feld kann die MaReinheit
des Drucks gewahlt werden.

Durch Drucken dieser Taste wechselt der
Cursor auf die jeweils aktive Auswahl.

Wenn der Abzug der Pistole gedriickt wird,
kann dieser Wert im Hauptmenu A abgelesen
werden.

[2]: Mit dieser Taste kann
das folgende Meni
aufgerufen werden.

Der Bediener kann das
folgende Meni A aufrufen.

Anmerkung: Das Programm setzt die Initialisierung nur fort, wenn der Bediener eine Auswahl
trifft und diese Wahl auch bestéatigt. StandardmafRig wird die MaReinheit des Drucks in bar

ausgedruckt.
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3.2.7. Zahlung Anzeige: Anzeige F

[1]: Stundenzéahler des Betriebs mit [4]: Diese Taste erlaubt auf 0 der Zahler
gedriuckt Abzug. ([3]) der zahl von Abzugsschlagen
[2]: Z&ahler der Zahl von Abzugsschlagen. zustellen.

[8]: zahler der Zahl von Abzugsschlagen
mit O Aufstellung

[1]: Dieses Signal erscheint sobald der Z&hler der Zahl
von Abzugsschlagen mit O Aufstellung erreicht 500 000.
Diese Zahler informiert den Benutzer dass er beiden
Abzugslager (Ref.: J3STKL082) und die
Dichtungstragerkartusche (Ref.: 910005953 Siehe § 13.4
Seite 65) wechseln muss.

[1]: Nach Driicken der Table "RAZ” von
Anzeige F, das Blinksignal verliert sich
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4. Technische Eigenschaften

4.1. Allgemeine Technische Daten der Pistolen

SV08 Svi12 SSvo08 SSvi2 SP SX120 SX200
Super Super Airmix- Airmix-
Art des Strahls Vortex Vortex Vortex Vortex Flachstrahl Flachstrahl | Flachstrahl
Originalluftkopf V08 V12 SSVvo08 SSvi12 P15 X14 X14
Max. Eingangsfarbdruck 8 bar 8 bar 8 bar 8 bar 8 bar 120 bar 200 bar
Eingangsluftdruck Druckluft 6 bar £ 1 bar
Minimum/Maximum 0°C - 40°C
Umgebungstemperatur
Max. Farbdurchfluss (Viskositéat
der Farbe 25s AFNOR-Becher 650 750 650 750 750 550 700
4) in cm3/min
Farbstrahibreite in 25 cm 35cm 40 cm 35cm 40 cm 18-47 cm 29 cm 29 cm
Entfernung
Luftdurchsatz Nm3/h 7,5-17 9-23 7,5-17 9-23 12-25 8 8
Dauerschallpegel (*) 89,4 89,4 89,4 89,4 86,5 85,7 85,7
peg dBA dBA dBA dBA dBA dBA dBA
Empfohl Viskositat der Farb
mpfohlene Viskositat der Farbe 14s-40s <40s
AFNOR-Becher 4

Abmessungen

320 x 260 x 60

Gewicht (ohne Schlauche und
Kabel)

880 g

max. 85 kV [+0 kV; -15 kV] (an Spraymium-Pistole oder Sprayboxmodul

Ausgangsspannun .
gangssp g einstellbar)

Ausgangsstrom 100 puA maxi
Ausgangsstrom bei Kurzschluss <20 pA
Ei HS-

ingangsspannung der HS max. 12 Vdc
Kaskade
Eingangsstrom der HS-Kaskade max. 650 mA
Luftanschluss 1/4 NPS - F
Farbanschluss 1/2JiIC-M

Spezifischer elektrischer
Widerstand der Farbe p

5 MQ.cm < p <500 MQ.cm Ausfiihrung HR (high resistivity)
0,5 MQ.cm < p <500 MQ.cm Ausfuhrung LR (low resistivity)

Elektrische Funktionen an der
Pistole

Hochspannungs-EIN-/AUS-Schalter
3 verstellbare Hochspannungsniveaus

Elektro- / Pneumatikstecker

Der mit zwei Schrauben gesicherte elektropneumatische Verbindungsstecker
DARF UNTER GAR KEINEN UMSTANDEN IN EXPLOSIBLER
ATMOSPHARE HERAUSGEZOGEN WERDEN

Maximal Betriebs-Hohe

2000 m

Relative Raumluftfeuchtigkeit

0-95% ohne Kondensation

(*) Der bewertete Dauerschallpegel liegt je nach Pistolenausfiihrung zwischen 83,7 und 89,4dBA.

Messbedingungen:

Die Ausriistung wurde mit maximaler Leistung in Betrieb genommen; die Messungen wurden
an der Bedienerstation der manuellen ,API“-Versuchsspritzkabine (geschlossene, verglaste Kabine), die sich im
Sames-Werk von Meylan in Frankreich befindet, durchgefihrt.

Messverfahren:

Der bewertete Dauerschallpegel (83,7 — 89,4 dBA) wird in LEQ-Werten (aquivalenter Dauerschallpegel)
angegeben, die in Zeitspannen von mindestens 30 s gemessen wurden.
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4.2. Technische Daten der Spraybox

Spraybox-Eingang

Spannung 90 - 270 Vac
Frequenz 50 - 60 Hz
Max. Strom 1A

Max. Leistung 32V.A
Versorgung der Hochspannungskaskade

Spannung 3-12V
Max. Strom 0,65A
Versorgung des Steuerstromkreises

Spannung 6,5-8V
Max. Strom 50 mA

4.3. Technische Daten der Druckluftversorgung

Erforderliche technische Merkmale der Speisedruckluft gemaf Norm NF ISO 8573-1

Merkmale

Wert

Maximaler Taupunkt bei 6 bar (87 psi)

Klasse 4 d. h. + 3°C

Maximale Korngrol3e der festen Schadstoffe

Klasse 3,d. h.5um

Maximale Olkonzentration

Klasse 1, d. h. 0,01mg / mg® *

Maximale Konzentration fester Schadstoffe

5mg/ mg® *

(*): Werte fur eine Temperatur von 20°C (68°F) bei atmospharischem Druck.
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5. Betriebsweise
Durch Dricken des Abzugs wird zuerst das Luftventil gedéffnet und dann die Disennadel
zurtickgezogen. Ein Umlegen des Hebels "Abzugssicherung" bewirkt eine Sperrung dieser Funktion.

Alle Spraymium-Pistolen sind mit einem Druckgeber ausgeriistet:

» Bei den "Niederdruck"-Ausfihrungen SV, SSV, SP wird der Zerstdubungsluftdruck gemessen,

* bei den SX-Ausfuhrungen wird der Ableitungsluftdruck gemessen.
Die Luftdruckmessung wird auf dem Steuermodul angezeigt. Uber den Druckgeber kann die
Hochspannungsversorgung eingeschaltet werden, sobald der gemessene Druck 0,2 bar Uberschreitet.

Bei den "Niederdruck"-Ausfuhrungen SV, SSV, SP:
« Uber den Regler hinten auf der Pistole kann die Farbstrahlbreite eingestellt und dadurch
automatisch der Farbdurchfluss reguliert werden.
» Verdrehen des Reglers nach links: maximale Farbstrahlbreite.
» Verdrehen des Reglers nach rechts: Reduzierung der Farbstrahlbreite (bei reduziertem
Farbdurchfluss).

+ Uber die Randelschraube kann der Farbdurchfluss geandert werden.
* Angezogene Randelschraube: reduzierter Farbdurchfluss.
» Gel6ste Randelschraube: erhéhter Farbdurchfluss.

Bei der "Hochdruck"-Ausfiihrung SX:
 Uber den Regler hinten auf der Pistole kann die Farbstrahlbreite eingestellt werden.
» Die Réndelschraube muss ganz festgezogen sein. Der Farbdurchfluss wird von der Pumpe
gesteuert.
» Verdrehen des Reglers nach links: maximale Farbstrahlbreite.
* Verdrehen des Reglers nach rechts: Reduzierung der Farbstrahlbreite (bei reduziertem
Farbdurchfluss).
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6. Sonderwerkzeug

DES04116

Art.-Nr. Bezeichnung Anz. | Verkaufseinheit
900000379 Multifunktionsschliissel 1 1
%
(&)
Art.-Nr. Bezeichnung Anz. | Verkaufseinheit
643156 Ausbau / Einbau Werkzeug des SV08 / SV 12 Diisen Option 1
Art.-Nr. Bezeichnung Anz. | Verkaufseinheit
W6ECVTCO01 Schll_JsseI zum Ausbau des elektropneumatischen 1 1
Verbindungssteckers
%
a
Art.-Nr. Bezeichnung Anz. | Verkaufseinheit
H1GMINO17 | WeiPe Vaseline (100ml) 1 1
Nicht leitende rote Schmiere fur
H1GSYNO37 Hochspannungskaskade (50 g) ! 1
Art.-Nr. Bezeichnung Anz. | Verkaufseinheit
000094000 Dusenreinigungsnadeln 06 -09 1 1 Paket (12)
000094002 Dusenreinigungsnadeln > 09 1 1 Paket (12)
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DES00558

Art.-Nr. Bezeichnung Anz. | Verkaufseinheit
1402015 Werkzeug zum Ausbau des Diffusors SV/SP 1 1
443678 Werkzeug zum Ausbau des Diffusors SSV08/SSV12 option 1
Z
(&)
Art.-Nr. Bezeichnung Anz. | Verkaufseinheit
Werkzeug zum Wiedereinbau und Zentrieren des
003008 | pittusors Sv08/SSVO08 1 !
Werkzeug zum Wiedereinbau und Zentrieren des
003009 Diffusors SV12/SSV12 ! 1
54 7 2% S TRBUTOR
@ REF 900006126 ~
B T g i
Art.-Nr. Bezeichnung Anz. | Verkaufseinheit
900006126 Regulierungswerkzeug von Nadelfihrungslange 1 1
Art.-Nr. Bezeichnung Anz. | Verkaufseinheit
129400923 Rundbirste zum Reinigen des Luftkopfes 1 10
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AulRerdem bendétigtes Zubehdr und Werkzeug:

Zur Montage und Wartung des Produktes wird der Besitz nachstehend aufgefiihrter Werkzeuge empfohlen:
Schraubenzieher (2 mm)

Kreuzschlitzschraubenzieher (2 mm)

Inbusschliissel (3 - 6 mm).

Drehmomentschliissel 1 - 5 Nm (R.304DA Facom) (Art.-Nr. Sames: 240000095)
Maulschlissel (5,5 - 14 - 16 -17 - 24 - 27)

Steckschlissel (4 - 11 - 13)

Flachzange

Splinttreiber (1 - 3 mm)

Schneidzange.

6.1. Benutzung des Multifunktionsschlissels

DES04116

ES04237

. Laufseitige Mutter des Farbschlauchs.

: Mutter des Luftkopfadapters.

: Anzug des kompletten Diises (SV und SP).

: Anzug des kompletten Diises (SSV).

: Anzug der Einspritzdise (& 12 mm) auf dem Luftkopf (SSV).

: Anzug der Einspritzdise (& 8 mm) auf dem Luftkopf (SSV).

: Ausbau der Dichtungstragerkartusche aus dem Lauf.

: Anzug des Luftkopfhalterings bei der Hochdruck-Ausfiihrung (SX).

O~NO UL WNBE
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7. Montage

VORSICHT : Vor Arbeitsbeginn sind die Installationsanweisungen zu beachten (Siehe § 2.2 Seite

7.1. Mit Kolbenpumpe bei den Ausfihrungen HP und LP

9).

1 Hauptluftversorgung
2 Filter
3 Hauptluftventil
4 Pumpenluft-Absperrschieber
5 Pumpenluftregler
6 Filter fur Zerstauberluftregler
7 Zerstauberluftventil
8 Spraybox-Steuermodul
9 Luftzufuhrschlauch der Pistole
10 | Spraymium-Pistole
11 | Niederspannungsstromkabel
12 | Pumpe gemal ATEX-Richtlinie
13 Entleerventil
14 Materialfilter
15 | Materialzufuhrschlauch
Netzkabel (220V + Erde) oder (115V +
16
Erde)
17 | Warntafel
18 | Explosionsgefahrdeter Bereich
19 | Nicht explosionsgeféhrdeter Bereich

DES04124

Es wird empfohlen, die HP-Ausfuhrungen mit einem Filter einschlie3lich 168 um-Sieb und die LP-

Ausfuhrungen einschlie3lich 280 pm auszuriisten (Siehe § 13.14 Seite 81).

Das Farbférdersystem ist in einem gut gellifteten Bereich unterzubringen.

Farbkanister und Pumpe mussen unbedingt geerdet werden.

Das Endstiick des Entleerungsschlauchs muss in die Farbe eintauchen.

VORSICHT : Die bei den Ausfiihrungen SX verwendete Pumpe zur Farbversorgung:

darf maximal ein Ubersetzungsverhaltnis von 40:1 fiir version SX 200 und 20:1 fiir Version SX

120 besitzen,

muss mit einer Sicherheitsvorkehrung versehen sein, die den Ausgangsdruck der Pumpe auf max.

260 bar fur Version SX 200 und 130 bar maximum fir Version SX 120 begrenzt.

und die Luftversorgung der Pumpe muss mit einem Sicherheitsventil ausgeristet sein, das den

Druck auf max. 6,5 bar begrenzt.
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7.2. Mit Membranpumpe bei den LP-Ausfihrungen: SV/SSV/SP

1 | Zu lackierendes Werkstuck

2 | Spraymium-Pistole

3 | Einphasenstrom 220V 50 Hz + Erde

4 Druckminderventil 0-6 bar - 50 my>h
(Regulierung der Zerstaubungsluft)

5 | Druckluftnetz

6 | Absperrhdhne

7 | Olabscheidefilter
Druckminderventil 0-6 bar -5 my°/h

g | Einstellung des Betriebsdrucks des
Reglers (Regulierung des
Farbdurchflusses)

10 Druckminderventil 0-6 bar -20 my/h
(Regulierung der Pumpenluftzufuhr)

12 | Explosionsgefahrdeter Bereich

13 | Nicht explosionsgefahrdeter Bereich

14 | Farbdurchflussregler

15 | Membranpumpe gemaf ATEX-Richtlinie

16 | Siebfilter

17 | Farbkanister

Anmerkung: m03/h Volumen bei atmosphéarischen Druck und einer Temperatur von 20 °C.

o
ﬁ;PRAYBOX

72,7/4mm
o 9

gomm

A4

13

DES04117

Es ist ratsam, zum Anfullen der Pumpe und Umrihren der Farbe die Membranpumpe am
Ricklaufkreis in den Kanister mit einem Absperrhahn zu versehen.

VORSICHT : Farbkanister, Membranpumpe und Farbfilter (sofern aus Metall) miissen unbedingt

geerdet werden.
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7.3. Mit Druckbehalter bei den LP-Ausfiihrungen: SV/SSV/SP

Zu lackierendes Werkstuck
Spraymium-Pistole

Einphasenstrom 220V 50 Hz + Erde
Druckminderventil 0-6 bar - 50 my>h
(Regulierung der Zerstaubungsluft)
Druckluftnetz

Absperrhahne

7 | Olabscheidefilter

Druckminderventil 0-6 bar -5 my°/h
g | Einstellung des Betriebsdrucks des

B WIN -

(6]

(o3}

Reglers (Regulierung des ] N

Farbdurchflusses) 11— 5
10 | Filter L &
11 | Druckbehélter gemaf ATEX-Richtlinie ‘

12 | Explosionsgefahrdeter Bereich
13 | Nicht explosionsgefahrdeter Bereich

Anmerkung: m03/h Volumen bei atmosphéarischem Druck und einer Temperatur von 20°C.

Zum Aufrihren der Farbe ist es ratsam, den Druckbehélter mit einem pneumatischen Rihrwerk
auszustatten.

Der zur Pistole fuhrende Farbschlauch sollte am Schlaucheingang mit einem Filter einschlief3lich
Filtersieb ausgeristet werden.

VORSICHT : Druckbehélter und Farbfilter (sofern aus Metall) miissen unbedingt geerdet werden.
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8. Anwendung

8.1. Hinweise zu den zu verwendenden Farben
Grundsatzlich kénnen mit der Spraymium-Pistole alle Farben und Lacke verwendet werden, die fir
herkdmmliche Pneumatikpistolen (einschliel3lich leicht metallische Anstriche) geeignet sind.

8.1.1. Viskositat

Die besten Ergebnisse werden bei einer Viskositéat zwischen 25 und 30 Sekunden, gemessen mit Hilfe
eines AFNOR-Bechers Nr.4, erzielt. Es kdnnen jedoch auch Farben mit geringerer oder héherer
Viskositat (etwa 14 bis 40 Sekunden oder mehr) gespriiht werden.

8.1.2. Spezifischer elektrischer Widerstand

Verwenden Sie Farben, deren spezifischer elektrischer Widerstand fir die Spraymium-Ausfuhrung
geeignet ist, die Sie besitzen. Der optimale Bereich des spezifischen elektrischen Widerstands liegt
zwischen 0,5 und 500 MQ.cm. Ein niedriger spezifischer elektrischer Widerstand gewahrleistet zwar
eine gute elektrostatische Ummantelung, kann aber bei ungeniigender Liftung, insbesondere bei
Rundstrahl, ein Zuriickspritzen auf den Bediener verursachen.

Ein deutlich niedrigerer spezifischer elektrischer Widerstand (etwa 0,1 MQ.cm) bewirkt ein
KurzschlieBen der Hochspannungskaskade und verhindert dadurch jedwede elektrostatische
Ummantelung. Ein hoher spezifischer elektrischer Widerstand der Farbe (etwa 1000 MQ.cm) erschwert
eine elektrostatische Ummantelung. Mit dem SAMES-Widerstandsmesser

"AP 1000" kann der spezifische elektrische Widerstand der Farben problemlos kontrolliert werden.

8.1.3. Flammpunkt
Nur Farben verwenden, deren Flammpunkt mindestens 5°C Uber der Raumtemperatur liegt.

9. Beispiele einer fehlerhaften Benutzung der Pistole
In der folgenden, erweiterbaren Liste werden die h&ufigsten Fehler aufgefuhrt, die bei der Benutzung
der Farbspritzpistole gemacht werden.

VORSICHT : Sames Technologies weist ausdrucklich darauf hin, dass die nachstehend aufge-
fuhrten Vorschriften unbedingt zu beachten sind.

Es ist verboten, das Steuermodul in explosibler Atmosphére aufzustellen.

Es ist verboten, an den lack- und luftfihrenden Schlauchen oder am Stromkabel der Pistole wiederholt heftig
zu ziehen.

Es ist verboten, den elektrischen Anschluss der Pistole in explosibler Atmosphére zu trennen.

Es ist verboten, Schlduche oder Kabel in von Fahrzeugen befahrenen Zonen herumliegen zu lassen, was
Verformungen oder ein ReiRen zur Folge haben kann.

Es ist verboten, mit der Spraymium-Pistole andere Flissigkeiten als Farben oder Lacke zu spritzen.

Es ist verboten, die Pistole fallen zu lassen oder mechanischen Sté3en auszusetzen.

Es ist verboten, die Pistole auf dem Boden liegen zu lassen.

Es ist verboten, die Pistole zum Transportieren oder Wegtragen von zu lackierenden Teilen zu benutzen.
Es ist verboten, die Pistole in Lésungsmittel zu tauchen oder mit Losungsmittel zu bespritzen.

Es ist verboten, Lésungsmittel zu verspriihen, ohne zuvor das Steuermodul ausgeschaltet zu haben.

Es ist zwingend notwendig, die Erdungsklemme des Steuermoduls an die Erdungsklemme der
Farbspritzanlage anzuschliel3en.

Es ist zwingend notwendig, die beiden Schrauben zur Sicherung des elektrischen Anschlusses festzuziehen.
Es ist zwingend notwendig, nach Benutzung der Pistole die Abzugssicherung wieder anzubringen.
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10. Wartung

10.1. Tabellarische Zusammenfassung der vorbeugenden Wartungsmafnahmen

Min.
Baugruppe Bezeichnung Art.-Nr. Anz. | Auswechslungsinte
rvall
_ Lippendichtung J3TPRF125 1 12 Monate
Luftregulierung O-Ring J3STKL102 4 6 Monate
0O-Ring J3STKL121 1 6 Monate
SX-Duse Flachdichtung 129500260 1 3 Monate
Luftkopfadapter O—R@ng 160000065 1 3 Monate
(SX) O-Ring J2FENV288 1 12 Monate
O-Ring (Sitz) 129629922 1 3 Monate
Luftkopfadapter .
(SVISSVISP) O-Ring J2FENV094 1 3 Monate
Dichtungstragerkartusche 910005953 1 6 Monéte oder 500 000
Bedienungen (**)
O-Ring
(Dichtungstragerkartusche) J3STKLO78 ! 3 Monate
Lauf O-Ring
(Dichtungstragerkartusche) 160000101 ! 3 Monate
O-Ring J3STKLO028 1 3 Monate
Ring Anti-Strangpressen 900005980 1 3 Monate
O-Ring (Verbindungsstecker) 160000041 1 6 Monate
O-Ring (Griffendsttick) 160000067 1 12 Monate
J2FTCF018 1 6 Monate
O-Ring (Luftnippel
ing (Luftnippe) J3STKLO18 | 1 6 Monate
Griffstlick O-Ring
(Dichtigkeit des Druckgebers). 160000068 ! 12 Monate
O-Ring
(Dichtigkeit der Luftschlauche J3STKL082 2 12 Monate
zwischen Griffsttick/Lauf).
O-Ring (*) 33sTKLOg2 | 2 | ©Monateou500000
Abzug Bedienungen (**)
Abzugsachse (*) 900006130 2 12 mois
Abzugslager (*) 900006093 2 12 mois
Verschlusskopf Filter des Druckgebers 900006025 1 6 Monate oder

weniger falls notig

VORSICHT : Ausbauen einmal pro Tag der Luftregulierung (Siehe § 10.4 Seite 39), und kontrol-
lieren dass keine Farbeablagerung oder Losungsmittel gibt. Wenn Farbe oder Lésungsmittel
gibt, die Stiicke, die in der Tafel mit ein Stern (*) markiert sind, kontrolliert werden.

(**): Sobald eine von beidem Falligkeiten erreicht ist.
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VORSICHT : Vor Wartungsarbeiten an der Pistole unbedingt:
- das Steuermodul ausschalten,
- sicherstellen, dass die Luft- und Farbkreislaufe nicht mehr unter Druck stehen,
- die Farbkreislaufe entleeren,

10.2. Elektropneumatische Verbindung

e Schritt 1: Den Farbschlauch ausbauen. Das
Endstick mit einem 14er-Maulschliissel
festhalten und die Mutter des Farbschlauchs
mit einem 17er-Maulschlissel [6sen.

Schritt 1

o Schritt 2: Den 7/10-Luftschlauch aus Schritt 2
Polyurethan vom Schnappverschluss
losklipsen.

Verlustsichere
Schraube
e Schritt 3: Das Niederspannungskabel mit
einem 3er-Inbusschlissel abmontieren, die
beiden verlustsicheren  Schrauben der
elektropneumatischen Verbindung lésen.

Schritt 3

Schritt 4
e Schritt 4: Die elektropneumatische

Verbindung durch Herausziehen trennen.

» Schritt 5: Mit Hilfe eines 16er-Maulschliissels Schritt 5

den Anschluss l6sen und austauschen.
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10.3. Farbschlauche
10.3.1. Farbschlauch — HR-Ausfuhrung

e Schritt 1: Griffseitig das Endstliick mit einem
l4er-Maulschliissel  festhalten und den
Drehgelenk-Anschluss mit einem 17er-
Maulschlissel 16sen.

Schritt 1

« Schritt 2: Den Farbschlauch aus der Halterung Schritt 2
ziehen.

e Schritt 3: Mit Hilfe des
Multifunktionsschliissels die obere Mutter des
Farbschlauchs l6sen, dann von Hand
weiterdrehen und dabei die untere Mutter
festhalten.

Schritt 3

« Schritt 4: Sicherstellen, dass die Dichtung (Art.-Nr.: J2FENV288) am Farbschlauch angebracht ist
(bei unsachgemaRer Befestigung kann diese Dichtung verloren gehen). Wenn die Dichtung
abgenommen werden muss, muss sie systematisch durch eine neue Dichtung ersetzt werden.

Zum Wiedereinbau entsprechend in umgekehrter Reihenfolge vorgehen. Die obere Mutter des
Farbschlauchs bis er die Verstarkung der Kanone ausgleicht.
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10.3.2. Farbschlauch — LR-Ausfuhrung

* Schritt 1: Die Stopfblichsenmutter des °
Farbschlauchs mit einem 24er-Maulschliissel
l6sen.

Schritt 1

Schritt 2
» Schritt 2: Die Gegenmutter der Stopfbiichse
mit einem 27er-Maulschlissel l6sen, die
Stopfblchse vom Winkel entfernen und den
Schlauch herausziehen.

Schritt 3

e Schritt 3: Mit Hilfe des
Multifunktionsschliissels die obere Mutter des
Farbschlauchs losen.

e Schritt 4: Die Mutter loésen und dabei
gleichzeitig den Schlauch mitdrehen.

Zum Wiedereinbau die obere Mutter des
Farbschlauchs aufschrauben und mit 4,5 Nm
anziehen (Siehe § 6 Seite 28). Die Gegenmutter der
Stopfblichse oben am Winkel anbringen, dann die
Stopfblichse aufsetzen und den Farbschlauch
einfihren. Die Stopfbichse am Winkel festziehen,
die Stopfblchsenmutter festschrauben.
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10.4. Luftregulierung

Reglermutter

» Schritt 1: Die Reglermutter der Luftregulierung
von Hand um ca. 2 Umdrehungen lésen und
den Regler zum Freisetzen des Pins zur
Sicherung gegen Falscheinbau nach hinten
herausziehen.

Schritt 1

Regler

e Schritt 2: Die Luftregulierung losschrauben Schritt 2
und dabei den Regler auf die Mutter gedriickt
halten (ca. 3 Umdrehungen), dann die
Luftregulierung aus dem Verschlusskopf
herausziehen.

« Schritt 3: Luftregulierung komplett. Mit Schritt 3

einem 5,5-mm-Maulschliissel zunachst die
Mutter und dann den Stift der Disennadel
losschrauben.

» Schritt 4: Delay-box. Mit einer Flachzange die
Klammern des Haltestifts zurtickbiegen und Schritt 4
den Haltestift aus der Halterung ziehen. Die
Einheit zerlegen.

Haltestift
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e Schritt 5: Luftventil. Mit Hilfe eines 13er-

Steckschliissels die Randelschraube der
Luftregulierung lésen, die Feder und den
Ventilstift herausnehmen und das Ventil mit
einer Flachzange nach hinten herausdriicken.

Schritt 5

Dichtung

Schritt 6: Dichtung des Luftventils. Die
Haltemutter von der Dichtung schrauben und
die Dichtung mit Hilfe eines Schraubenziehers
entfernen.

Schritt 6

Zum Wiedereinbau der kompletten Luftregulierung entsprechend in umgekehrter Reihenfolge vorgehen.

Die Lippendichtung (Lippe nach innen) mit ein passend Werkzeug (Splinttreiber Dia.: 3 mm) an

der Luftregulierung anbringen. Diese Dichtung muss einmal jahrlich ausgewechselt werden.

Die Haltemutter der Dichtung anbringen und bis zum Anschlag festziehen.

Auf der der Vertiefung gegentberliegenden Seite ein neues Luftventil auf den Stift aufsetzen, dann

das Ventil in Anschlag bringen.

Erst den Ventilstift und dann die Feder in die Luftregulierung einfiihren, vorher sie missen mit

Vaseline geschmierten werden, vorsichtig die Randelschraube aufsetzen und mit einem 13er-

Steckschlissel bis zum Anschlag festziehen.

Die Dichtungen der Luftregulierung missen alle sechs Monate ausgewechselt werden, nach

Installation, sie miissen mit Vaseline geschmiert werden.

Die Delay-box anbringen, einen neuen Haltestift in die Aussparung einfiihren und mit Hilfe einer

Flachzange die Klammern rund um die Delay-box zuriickbiegen.

Alles verschrauben und dabei die Nadelfiihrung auf das richtige MalR3 bringen (siehe Zeichnung

unten).

1 Die Gegenmutter der Nadelfihrung mit einem 5,5-mm-Maulschliissel schrauben.

2 Die Dusennadel durch Drehen auf die richtige Lange auf ungefahr 189,5 mm oder 192,5 mm
Wert (nach der Version) eingestellt werden.

k Niederdruckausfiihrungen: ungefahr 189,5 mm

DES04112

Hochdruckausfuhrungen: ungefahr 192,5 mm
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3 Die Nadelfiihrungslange kontrolliert wird mit das Werkzeug (Ref.: 900006126).
Einbauen die Nadelfihrung und positionieren der Zeiger des Reglers der Luftregulierung nach
links (breiter Strahl).
Der Luftkopfadapter Uber der Lauf zu montieren, bis zum Anschlag, und sicherstellen, dass das
Werkzeug (Ref.: 900006126) durch der Platz zwischen der Luftkopfadapter und der Lauf kommt.
Wenn der Platz zu wichtig ist, die Diisennadel kurzen wird; wenn der Platz nicht genug ist fir das
Werkzeug zu durch kommen, die Dusennadel verlangern wird. Machen auf diese Weise bis zu
der Platz ist dieselbe Starke als das Werkzeug.

Werkzeug
(Ref.: 900006126)

4 Die Gegenmutter der Nadelfiihrung festziehen, einen Tropfen von Lack zwischen die Gegenmut-
ter und die Nadelftihrung legen.

5 Bevor die Nadelfiihrung wieder montieren, sie muss mit Vaseline geschmiert werden (Luftregu-
lierung, Dichtung, Delay-box, Dusennadel).
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10.5. Zerstauberkopf komplett

10.5.1. Flachstrahldise, HP-Ausflihrung (SX)

Schritt 1: Den Luftkopfhaltering mit Hilfe des
Multifunktionsschliissels l6sen.

Schritt 1

Luftkopf

o

Schritt 2; Erst den Luftkopf und dann die Diise
abnehmen. Schritt 2

Duse

Schritt 3: Mit dem Multifunktionsschliissel die
Mutter des Luftkopfadapters lI6sen, dann den
Luftkopfadapter parallel zur Achsrichtung des
Laufs herausziehen (Siehe § 10.5.1.1 Seite

43).

e Schritt 4: Die Dichtung der Diise mit einem
0,2-Schraubenzieher herauslésen und bei
jedem Ausbau der Dise systematisch

auswechseln.

Dichtung

Schritt 4

Zum Wiedereinbau entsprechend in umgekehrter Reihenfolge vorgehen.
« Eine neue Dichtung in die Dise einlegen und mit dem Finger fest andrticken.
« Den Luftkopfadapter und die Haltemutter anbringen, dann die Mutter festziehen

VORSICHT : Nach jede Wiedereinbau der Duse,

die Dichtung (Ref. : J2FENV288) des Luft-
kopfadapters muss mit einige Vaseline
geschmiert werden.

Die Duse aufsetzen und ganz nach hinten
driicken, den Luftkopf aufsetzen und dabei den Pin zur Sicherung gegen Falscheinbau des

Luftkopfes auf die Dise ausrichten.

» Den Luftkopf je nach gewlinschter Ausrichtung des Strahls senkrecht oder waagerecht aufsetzen.
» Den Luftkopfhaltering mit Hilfe des Multifunktionsschlussels festschrauben.

VORSICHT : Es ist mdéglich, den Luftkopf der Vertikale in der Horizontale auszurichten:
» Den Luftkopfhaltering mit Hilfe des Multifunktionsschlissels l6sen.
» Den Luftkopf drehen, um die gewilinschte Orientierung zu erreichen.
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10.5.1.1. Luftkopfadapter

Siehe § 13.5 Seite 68

Schritt 1: Mit einem kleinen Schraubenzieher
die Dichtungen (Art.-Nr.:160000065 und
J2FENV288) herausltsen, die kleine Dichtung
alle drei Monate und die grof3e Dichtung alle 12
Monate auswechseln. Auf3erdem sind die
Dichtungen  systematisch nach  jedem
Abnehmen auszuwechseln.

Nach jede Wiedereinbau die Dichtungen mit
einige Vaseline geschmiert werden.

Schritt 2: Austausch des Sitzes:

Mit Hilfe eines Kreuzschlitzschraubenziehers
Nr. 2 die Halterungshiilse (Art.-Nr. 900000260)
Idsen und systematisch die Dichtung des
Sitzes auswechseln.

Dichtung
Art.-Nr.: J2FENV288)

Schritt 1

Dichtung
Art.-Nr.: 160000065)

Schritt 2

Zum Wiedereinbau entsprechend in umgekehrter Reihenfolge vorgehen.
Die Dichtung in den zuvor mit Vaseline geschmierten Sitz einlegen.
Sitz einschlief3lich Dichtung in den Luftkopfadapter einfiihren, die Dichtung muss dabei nach

hinten zeigen.

» Die Halterungshtilse wieder anbringen und mit 1Nm festziehen.
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10.5.2. Rundstrahldiise, LP-Ausfuhrung (SV)

Luftkopfhaltering

» Schritt 1. Den Luftkopfhaltering von Hand

Schritt 1
losschrauben und den Luftkopf abnehmen.

Luftkopf

» Schritt 2: Mit dem Multifunktionsschlissel die
komplette Dise wund die Mutter des Schritt 2
Luftkopfadapters losschrauben.

* Schritt 3: Den Luftkopfadapter parallel zur
Achsrichtung des Laufs herausziehen.
Die Dichtung alle drei Monate auswechseln
(Siehe § 13.5 Seite 68).

Zum Wiedereinbau entsprechend in umgekehrter Reihenfolge vorgehen.

10.5.3. Flachstrahlduse, LP-Ausfuhrung (SP)

uftkopfhaltering

I6sen. Erst den Luftkopf und dann den Strahl- Schritt 1

Richtring abnehmen.
Strahl-Richtring

e Schritt 1: Den Luftkopfhaltering von Hand ‘ | ; Luftkopf

Duse komplett

e Schritt 2: Mit dem Multifunktionsschlissel die
komplette Duse und die Mutter des
Luftkopfadapters losschrauben.

Schritt 2

Adaptermutter

o—

» Schritt 3: Den Luftkopfadapter parallel zur
Achsrichtung des Laufs herausziehen.
Die Dichtung alle drei Monate auswechseln
(Siehe § 13.5 Seite 68).

Schritt 3

Zum Wiedereinbau entsprechend in umgekehrter
Reihenfolge vorgehen.
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10.6. Frontseite des Laufs

e Schritt 1: Dichtungstragerkartusche: Die Schritt 1
Kartusche mit Hilfe des
Multifunktionsschliissels aus dem Lauf .
X . WeilRe
entfernen. Die Kartusche systematisch nach .
Dichtung

jedem Abnehmen auswechseln.
Ring Anti-Strangpressen
Zum Auswechseln des O-Rings vorne auf der

Kartusche den alten O-Ring mit einem ) & 8
Schraubenzieher herauslésen, einen neuen ~ Weike  —o S
Ring einlegen und auf korrekten Sitz achten, ~ Dichtung il 7 =
der O-Ring muss vor dem Stiitzring platziert (@] O | §
sein. W | J@ w
Bei  Wiedereinbau auf die korrekte Dusenhalterung | Lauf
Ausrichtung der Kartusche achten (die weil3e Ring Anti-Strang-
Dichtung muss nach auflen zeigen). Die pressen
Kartusche bis zum Einrasten in den Lauf

dricken. Die weiRe Dichtung und der anti-  Dichtungsring

strangpressen Ring mussen mit Vaseline \

geschmiert werden. '

’

» Schritt 2: Dichtungsring: Die Dichtung alle }

drei Monate auswechseln. Die Dichtung mit
einem Schraubenzieher herauslésen und dafir
Sorge tragen, dass das Edelstahlteil des Lau-
fes nicht beschadigt wird.
Ring Anti-Strangpressen: Die Ring Anti-
Strangpressen alle drei Monate auswechseln.
Fir die Wiedereinbau, die Dichtung und der
anti-strangpressen Ring missen mit Vaseline ‘
geschmiert werden.

Schritt 2

Ring Anti-Strang-
pressen

Dichtung

VORSICHT : Wahrend der Wiedereinbau des anti- Auler Pistole

strangpressen Rings, sicherstellen, dass \
die Spalte in der richtige Richtung =

geschlossen ist.

DES04754

Einbau korrekt Einbau nicht korrekt

Schritt 3

HS-Kontakt
e Schritt 3: HS-Kontakt: Den HS-Kontakt mit

einem 4er-Steckschlissel losschrauben und
nach jedem Ausbau die Faserdichtung syste-
matisch austauschen. Bei Bedarf den HS-Kon-
takt austauschen, wieder in den Lauf
einschrauben.
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10.7. Abzug

* Schritt 1: Mit einem Schraubenzieher, freien

beide Seiten der Abzug. Schritt 1

Lagerachse und Achsedichtungen:

Mit eine Flachzange, ausbauen die Lagerachsen und
ausziehen die Lagerdichtungen mit ein Schrauben-
zieher.

Ersetzen die Lagerdichtungen (Ref.: J3STKL082)
alle 500 000 Abzugsbedienungen.

Ein Zahler in der Spraybox informiert der Benutzer,
dass die Dichtungen wechseln mussen sein (Siehe
§ 3.2.7 Seite 24).

Schmieren die Dichtungen mit einiger Vaseline bevor
die Lagerachsen wieder einbauen.

VORSICHT : Zum Lagern auswechseln, wenden Sie sich bitte an Sames Technologies.

Wiedereinbau des Abzugs oder Ubergang von einem Zweifingerabzug auf einen Vierfingerab-
zZug:

e Einfiihren den Abzug durch den Arm lber einer der Lagerachsen, dann die andere Seite des
Abzugs auf den andere Achse.

Bei einem Ubergang von einem Zweifingerabzug auf einen Vierfingeriilbergang muss auch der
Schlauchhalter ausgetauscht werden.

Befestigungsschraub
en

» Die beiden Schrauben mit einem
Inbusschliissel Nr. 3 Iésen und den
Schlauchhalter durch einen Halter (Art.-Nr.:
910006605 oder 910006606) ersetzen.
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10.8. Verschlusskopf

e Schritt 1: Die drei Kreuzschlitzschrauben l6sen
(2 hinten und 1 vorne).

Schritt 1

VORSICHT :

« Schritt 2: Den Verschlusskopf vorsichtig genau
in Achsrichtung nach hinten herausziehen,
andernfalls kann der Druckgeber beschadigt
werden.

Schritt 2 .

Dichtung

+ Schritt 3: Mit einer Schneidzange die Rilsan-
Schelle des Verbindungssteckers |
durchschneiden und den Stecker trennen.

Schritt 3

Zum Wiedereinbau entsprechend in umgekehrter \
Reihenfolge vorgehen.
« Bei Bedarf den Verschlusskopf auswechseln. Sichergehen, dass der O-Ring angebracht ist. Den
Verbindungsstecker wieder mit einer Rilsan-Schelle versehen. Schmieren der Druckgeberrohr mit Vaseline.
e Sichergehen, dass der O-Ring auf dem Griffstick/Verschlusskopf angebracht ist. Den
Verschlusskopf auf das Griffstick montieren und die beiden Schrauben hinten festziehen,
nachdem zuvor die Faserdichtungen ausgewechselt wurden.
« Die Verbindungsschraube zwischen Verschlusskopf und Griffstiick festziehen.

Anweisungen fur den Anzug des Verschlusskopfs
(Alle Modelle deren Serien-Nummer ist vor 090801)

Wenn der Verschlusskopf war nie ausgebaut: anziehen mit ein Kreuz-Schraubenzieher (Spitze n°2 Philips)
die drei Befestigungsschrauben (A-B-C) dem Verschlusskdpfe bei halbe Umdrehung, das entspricht einer 0,9 Nm
Festziehen.

Wenn der Verschlusskopf war schon ausgebaut: anziehen mit dieselbe Festziehen (0,9 Nm) und sicher-
stellen, dass der O-Ring fir die Dichtigkeit zwischen das Verschlusskopf und das Griffstiick ist kaum sichtbar (Siehe
Zeichnung unten).

Befestigungsschrauben
(A-B)

DES04758
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Auswechslung des Filters des Druckgebers:

« Mit eine Schnabelzange, ziehen des Filters des
Druckgebers aus.

« Wechseln der Filter aus wenn er verstopft ist.
Fir einem neuen Filter einzufiihren, man ein-
fuhrt den Filter in den Auslass des Druckgebers
und legt den Filter mit ein leichter Drick mit
dem Daumen an.

VORSICHT : Bei wieder Montierung, sicherstellen, dass es Faserdichtungen gibt (Ref.:
J4BRNDO039).
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10.9. Hochspannungskaskade

Verbindungsschrau

» Schritt 1: Die beiden Verbindungsschrauben be

von der Kaskade |6sen. Daflir sorgen, dass die

beiden Facherschrauben nicht verloren gehen. Schritt 1

VORSICHT : Der rote Draht ist an den Pluspunkt
der Kaskade angeschlossen

e Schritt 2: Die Kaskade um eine
Viertelumdrehung nach links kippen und aus
dem Lauf herausziehen.

Schritt 2

Zum Wiedereinbau entsprechend in umgekehrter
Reihenfolge vorgehen.

Die Hochspannungskaskade auswechseln. Die Kaskade mit nicht leitender, roter Schmiere
(H1GSYNO037) fetten und in die daftir vorgesehene Aussparung einsetzen (Achtung, der kleine Pin
muss nach rechts zeigen).

Die Kaskade bis zum Anschlag in den Lauf driicken, dann eine Vierteldrehung nach rechts ausfuihren,
damit der Pin hinter dem Anschlag gesichert wird.

Die beiden Drahte anschlieRen, die beiden Facherscheiben anbringen und die beiden Schrauben anziehen.

10.10. Lauf/ Griffstiick

e Schritt 1: Mit Hilfe eines
Kreuzschlitzschraubenziehers Nr. 2 die beiden
Schrauben oberhalb der Aussparung fur die
Hochspannungskaskade sowie die beiden
Schrauben im unteren Bereich des Griffstlicks
I6sen.

e Schritt 2: Mit  Hilfe eines kleinen
Schraubenziehers die Dichtung zwischen

Griffstiick und Lauf herausldsen. Schritt 2
Diese Dichtung muss einmal jahrlich
ausgewechselt werden.
Zum Wiedereinbau entsprechend in umgekehrter
Reihenfolge vorgehen.
e Schritt 3: Die 4 Schrauben mit ohne Schritt 3

Faserdichtungen in die jeweiligen
Aussparungen einfihren.

e Schritt 4. Den Lauf auf die vier Schrauben
ausrichten, die zusammengebaute Einheit
festhalten und die Schrauben mit 1,3 Nm
festziehen.

Schritt 4
4 Schrauben
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10.11. Griffstiick

2 perfluorierte
Dichtungen
Schritt 1

» Schritt 1: Dichtungsringe der Luftschlauche
zwischen Griffstick/Lauf.
Mit einem kleinen Schraubenzieher die beiden
Dichtungen herausnehmen. Die Dichtungen
nach jedem Ausbau und mindestens einmal
jahrlich austauschen.

» Schritt 2: Dichtungsring des Druckgebers. Dichtung

Mit einem kleinen Schraubenzieher die Schritt 2 '
Dichtung herausldsen. Die Dichtung nach

jedem Ausbau und mindestens einmal jéhrlich

austauschen.

» Schritt 3: Griffendstuck. Luftnippel
Den Luftnippel mit Hilfe eines 6er-
Inbusschlissels losschrauben. Die Dichtungen Schritt 3

alle 6 Monate auswechseln.

» Schritt 4: Die beiden Schrauben (K35 x14) mit .
einem Kreuzschlitzschraubenzieher Nr. 2

lbsen. Bei jedem Herausnehmen der Schritt 4
Schrauben mussen die Faserdichtungen

ausgewechselt werden.

T

e Schritt 5: Um an die Dichtung des
Griffendstticks heranzukommen, das Endstilick
hochheben. Die Dichtung einmal jéhrlich
auswechseln.

Schritt 5

e Schritt 6: Den Verbindungsstecker zum
Herausnehmen aus dem Endstuck
herausdricken.

Die Dichtung des Steckers muss alle sechs
Monate ausgewechselt werden.
Zum Wiedereinbau entsprechend in umgekehrter
Reihenfolge vorgehen. Den Pin des Steckers zur
Sicherung gegen Falscheinbau in die Aussparung im
Griffstiick einflhren.
Die Dichtungen des Luftnippels mit nicht leitender Schmiere einfetten.

Schritt 6

Dichtung

Den Luftnippel mit 1,5 Nm festziehen. Ziehen beiden Schrauben (K35 x 14) an 1,3 Nm Festziehen.
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10.12. Elektrische Schemata

10.12.1. Spraymium / Spraybox Verbindungskabel

Steckdose Spraymium Seite

Steckdose Seite Spraybox

(irUn/Ger Grun/Gelb Griin/Gelb Grun/GeIg U
e Braun 7\ /\ ‘ Braun O ¢
e Gelb / \ / \ Gelb oD
¢ o WeiB { \ ( ‘ weip
. Grin \ } \ J Grin .
e Grau | \ / \ / | Grau O K
5 O Rose \ / \ / Rose o §

10.12.2. Spraybox Abzugkabel

Steckdose Spraymium Seite

R
v Rose Briicke zwischen R und V
H Braun Abzug Erlaubnis wenn H und S sind
S Weif angeschlossen.
G Gelb :
= Grin Abzugkopieschalter (*)
U Panzerung Panzerung
*)

offener Schalter: Spraymium Abzug gelockert
geschlossener Schalter : Spraymium Abzug aktiviert.
Kontakt Daten: 0,5 A max. / 24 VAC/DC max.

10.12.3. Abzugskabelverbindung

Spraymium Griff Stecker

Grin/Gelb
O |

- -

Steckdose 110000293

Verbindung Karte

- Spraymium
A OGrun/Gé‘ Ib Griin/Gelb 1 g:j
co Grin | Grin 5 3

Blau | Blau B ‘
>

E o WeiBi Weiff | é ‘
£ o Schwa}rz Schwarz S ‘
‘ Y =

G o _Rose Rose
Rot Rot UHT

B O | oF

DES04747

DES04746
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11. Reinigung
Vor Eingriffen an der Pistole sind die Sicherheits- und Arbeitsschutzbestimmungen zu beachten
(Siehe § 2 Seite 9).

11.1. Reinigung des Farbkreislaufs
« Das Spraybox-Steuermodul abschalten.
« Anstelle des Farbkanisters einen Behalter mit Losungsmittel anbringen.
e Zum Reinigen der Pumpe des Riicklaufventil 6ffnen.
« Das Ricklaufventil schlieRen und solange auf den Abzug driicken, bis sauberes Losungsmittel
aus der Pistolendiise kommt.

11.2. Reinigung der Pistole

Die Pistole muss wie alle anderen Farbspritzpistolen auch, sofort nhach Gebrauch und am Ende des
Arbeitstags gereinigt werden.

Bei der Reinigung sind die nachfolgend aufgefiihrten Anweisungen zu beachten:

VORSICHT : Es ist ausdriicklich verboten, die Pistole Spraymium ins Lésemittel zu tauchen.

VORSICHT : Nur geeignete Ldsungsmittel verwenden, also nicht fettende und chlorfreie
Lésungsmittel mit hohem elektrischem Widerstand.
» Schritt 1: Das Spraybox-Steuermodul abschalten.
» Schritt 2: Aus dem Luftkreislauf der Pistole die Luft ablassen.
» Schritt 3: Den Farbkreislauf der Pistole entleeren und mit einem geeigneten Losungsmittel spilen
(Siehe § 2.4 Seite 11).
» Schritt 4: Aus dem Farbkreislauf der Pistole die Luft ablassen.
» Schritt 5: Die Abzugssicherung anbringen und den Pistolenkopf mit einem weichen, trockenen
und fusselfreien Tuch abwischen.
» Schritt 6: Den Luftkopfhaltering der Pistole |dsen und den Luftkopf von der Pistole nehmen (Siehe
§ 10.5 Seite 42).
» Schritt 7: Den Luftkopf mit einem mit Losungsmittel befeuchteten Pinsel reinigen und den Luftkopf
abwischen.
» Schritt 8: Luftkopf und Haltering wieder anbringen.
» Schritt 9: Die Pistole sorgféltig mit Druckluft trocknen (Luftkopf nach unten), bevor das Spraybox -
Steuermodul wieder eingeschaltet werden darf.

VORSICHT : Unter keinen Umstanden die Nadelfiihrung ausbauen, solange sich im
Farbschlauch Farbe oder Lésungsmittel befindet.

VORSICHT : Die Pistole unter keinen Umstanden in Losungsmittel tauchen.
Bei Reinigung der Duse die Pistole nach unten halten, so dass die
Zerstdubungsdise zum Boden zeigt, damit kein Losungsmittel und keine Farbe in
die Leitungen im Lauf flieRen kann.
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VORSICHT : Nach jedem Reinigungszyklus die Leitungen und den lack- bzw.
Losungsmittelfihrenden Schlauch mit Druckluft trocknen, um samtliche
Lésungsmittelspuren zu beseitigen.

11.2.1. Dusereinigung, SX 120 und 200 bar-Ausfihrungen

» Den Luftkopfhaltering mit Hilfe des Multifunktions-
schlissels l6sen.

VORSICHT : Erst den Luftkopf und dann die Diise
abnehmen.

» Die Duse mit Losemittel und die
Dusenreinigungsnadeln reinigen (Ref.:
000094000).

» Reinigung des Farbkreislaufs (Siehe § 11.1 Seite 52).

» Die Duse auf dem Luftkopfadapter wieder anbringen, den Luftkopf aufsetzen und den Luftkopfhal-
tering mit Hilfe des Multifunktionsschlissels festschrauben.

11.3. Entsorgung der Abfallstoffe

Die Beseitigung, der Transport und die Entsorgung der durch den Gebrauch der Spritzpistole
anfallenden Abfallstoffe (verschmutztes Ldsungsmittel, Farb- und Ldsungsmittelreste, schmutzige
Lappen, Kabinenschlamm, Wasser bei Kabinen mit Wasservorhang, gebrauchte Trockenfilter,
Liftungsluft usw.) missen streng nach den vor Ort geltenden Bestimmungen erfolgen.
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12. Gangige Fehler und Fehlerbeseitigung

Stoérungen Mogliche Ursachen Abhilfe
Luft im Farbkreislauf Farbkreislauf entleeren
Zu niedriger Farbdurchfluss An Pumpe" oder Druckbehalter den
. Druck erhéhen.
Ruckartiger Den Filter kontroli d g
Farbaustritt Schmutzpartikel im Kreislauf en Fiter kontrofieren, dann den

Kreislauf entleeren.

Nicht mehr genug Farbe
im Farbbehalter

Farbe nachfiillen

Aus der Pistole kommt
keine oder nur wenig
Farbe heraus

Duse verstopft

Duse reinigen

Die Disennadel verfahrt nicht
zuriick

Die Nadelfuhrung tberprifen

Filter verstopft

Den Filter reinigen

Pumpe drucklos

Die Pumpe Uberprifen

Farbe zu viskos

Die Viskositat der Farbe
kontrollieren

Farbschlauch @ 2,5 mm verstopft

Farbschlauch freimachen oder
auswechseln

Einstellung der Disennadellange
nicht korrekt

Standig lauft Farbe
aus

Fremdkorper verhindert ein
SchlieBen der Disennadel.

Die Dusenhalterung ausbauen,
Halterung und Sitz reinigen. Das
Diusennadelende reinigen

Dusennadel abgenutzt

Die Dusennadel und eventuell die
Dusenhalterung austauschen.

Dusenhalterung beschadigt

Die Dusenhalterung austauschen

Aus den Duse sitzt nicht fest im Sitz Dise festziehen
Luftkopflochern tritt Kartusche beschéadigt Kartusche auswechseln
Farbe aus Farbdichtung beschadigt Dichtung auswechseln
Duse teilweise verstopft Die Duse reinigen
Farbdruck zu niedrig Die Farbdurchflussmenge erhéhen
Schlechte Zu hohe Viskositéat Farbe verdiinnen
Zerstaubung Zerstaubungsluft reicht nicht aus Den Luftdruck erhéhen
Zu hoher Farbdurchfluss Die F:?lrbdurchflussmenge
reduzieren
Losungsmittel verdunsten zu Schwerere Lésungsmittel
schnell verwenden
Den Zerstdubungsabstand erhdhen
Orangenhaut Die Farbe verdinnen

Farbtropfen zu groR3

Den Zerstaubungsluftdruck
erhdéhen

Eine kleinere Dusengrolie wéhlen
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Stoérungen

Mogliche Ursachen

Abhilfe

Verlaufen der Farbe

Lésungsmittel verdunsten nicht
schnell genug

Leichtere Lésungsmittel verwenden

Auftragsgeschwindigkeit zu
langsam

Die Farbdurchflussmenge
reduzieren

Den Zerstaubungsluftdruck
erhdhen

Den elektrostatischen Effekt
reduzieren

Der Farbstrahl ist in
der Mitte breiter

Zu hoher Farbdurchfluss

Die Farbdurchflussmenge
reduzieren

Den Luftdruck erhéhen

Duse zu grof3

Eine kleinere Dise wéahlen

Zu hohe Viskositat der Farbe

Die Farbe verdiinnen

Luftauslasse zum Teil verstopft

Den Zerstaubungskopf reinigen

Geringer
elektrostatischer Effekt

Keine Hochspannung (siehe
Anweisungen auf dem
Steuermodul)

Den Zerstaubungsluftdruck zum
Auslosen des Abzugs erhdhen (>
0,14 bar)

Hochspannung nicht ausreichend

Die Hochspannung erhéhen

Abstand zwischen
Zerstaubungskopf und Werkstuck
zu grof3

Die Spraymium-
Ausgangsspannung kontrollieren

Aus einer Entfernung von 200 bis
300 mm zerstauben

Werkstlick nicht geerdet

Die Klauen reinigen. Die Erdung
von Werkstiicken und Foérderband
Uberprifen

Ldftung zu stark

Die Kabinenabsaugung unter
Beachtung der geltenden
Bestimmungen reduzieren

Zerstaubungsdruck zu hoch

Den Zerstaubungsdruck reduzieren

Zu hoher Farbdurchfluss

Die Farbdurchflussmenge
reduzieren

Der elektrische Widerstand des
Mittels zu hoch

Den spezifischen elektrischen
Widerstand des Mittels reduzieren,
so dass p < 500MQ.cm

Generatorkurzschluss:
- durch Einfluss von auf3en

Die Pistole mit einem nicht
leitenden Losungsmittel reinigen (p
> 15 MQ.cm)

Einen neuen, sauberen und
trockenen Stoffiiberzug nehmen

Generatorkurzschluss:
- durch die Nadelfuhrung

Kartusche und Diisennadel
auswechseln

Generatorkurzschluss:
- durch die Luftkanale

Die Luftkanéle des Lauf reinigen

Generatorkurzschluss:
- durch den Materialschlauch

Die Widerstand des Produktes zu
erh6hen so dass p >5 MQ.cm
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Stoérungen

Mogliche Ursachen

Abhilfe

Der Bediener spirt
beim Bertihren des
Werkstiicks eine
elektrische Entladung

Werkstuick nicht oder nicht richtig
geerdet

Interner Uberdruck in
der Pistole

Interner Luftverlust der Pistole:

- Dichtung der Luftregulierung
beschadigt

- Dichtungen des Luftzufuhrnippels
beschadigt

Die Dichtungen der Luftregulierung
auswechseln.

Die Dichtungen des
Luftzufuhrnippels auswechseln.
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13. Ersatzteile

13.1. Spraymium-Spritzpistolen zum Zerstauben von lésungsmittelhaltigen Lacken mit hohem

elektrischem Widerstand (HR) p > 5MQ.cm
13.1.1. Pistolen in Niederdruckausfuhrung (LP)

L

MR Nl

Rundstrahlausfihrungen
SV 08/SV 12

Flachstrahlausfihrungen
SP

—
L

DES04113

Aktualisierungszeichen : E 57

7043




Verkauf

Ersatzteil

Nr. Art.-Nr. Beschreibung Anz. seinheit stufe (%)
910004881 Spraymium SV08 LP HR Rundstrahl 1 1 -
Dusennadel komplett, Niederdruck
1 910000405 (Siehe § 13.7 Seitg 70) 1 1 3
Luftregulierung SV-SSV
2| 910000524 | o RN Saie 71) 1 L 3
3 - Kernstlick HR- LR (Siehe § 13.4 Seite 65) 1 - -
4 X4FVSY118 | Befestigungsschraube Chc M4 X 10 Edelstahl 2 1 1
5 910003846 Materialschlauchhalter LP HR - 2D 1 1 3
910003931 Kurzer Materialschlauch D: 2,5 mm 1 1 1
6 J2FENV288 O-Ring FEP Viton 1 1 1
7 900000176 Zweifingerabzug 1 1 3
8 900003774 Luftkopfhaltering SV/SP 1 1 3
9 900000320 Luftkopfmutter LP/HP 1 1 3
Luftkopfadapter SV/SP/SSV
10 | 910003617 (Siehe% 13.5?1 Seite 68) 1 1 1
11 | 1406310 Luftkopf V08 1 1 1
12 | 1406309 Duse SV08 komplett 1 1 1
19 | 446028 Elektrode 1 5 1
Nicht dargestellt
050123306 Adapter M1/2 JIC - F3/8NPS Farbschlauch 1 1 3
_ Verkauf Ersatzteil
Nr. Art.-Nr. Beschreibung Anz. seinheit st(g)fe
910004887 Spraymium SV12 LP HR Rundstrahl 1 1 -
Dusennadel komplett, Niederdruck
1 910000405 (Siehe § 13.7 Seitg 70) 1 1 8
Luftregulierung SV-SSV
2 910000524 (Sieheg§ 13.8 Sgeite 71)) 1 1 8
3 - Kernstiick HR- LR (Siehe § 13.4 Seite 65) 1 - -
4 X4FVSY118 | Befestigungsschraube Chc M4 X 10 Edelstahl 2 1 1
5 910003846 Materialschlauchhalter LP HR - 2D 1 1 3
5 910003931 Kurzer Materialschlauch D: 2,5 mm 1 1 1
J2FENV288 | O-Ring FEP Viton 1 1 1
7 900000176 Zweifingerabzug 1 1 3
8 900003774 Luftkopfhaltering SV/SP 1 1 3
9 900000320 Luftkopfmutter LP/HP 1 1 3
Luftkopfadapter SV/ISP/SSV
10 | 910003617 (Siehep§ 13.5p.1 Seite 68) ! 1 !
11 | 1406507 Luftkopf V12 1 1 1
12 | 1406506 Duse SV12 komplett 1 1 1
19 | 446028 Elektrode 1 5 1
Nicht dargestellt
050123306 Adapter M1/2 JIC - F3/8NPS Farbschlauch 1 1 3

Ersatzteilstufe:

Stufe 1. Vorbeugende Standardwartung
Stufe 2: Korrektive Wartung

Stufe 3: AuBBerplanmalige Wartung

Fir die verfligbaren Optionen: Siehe § 13.12 Seite 76.
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Verkauf

Ersatzteil

Nr. Art.-Nr. Beschreibung Anz. ; .
seinheit stufe
910004885 Spraymium SSV08 LP HR Rundstrahl 1 1 -
Dusennadel komplett, Niederdruck
1| 910000405 | (giche § 13.7 Seite 70) 1 1 3
> 910000524 I%llj)ftregullerung SV-SSV (Siehe § 13.8 Seite 1 1 3
3 - Kernstiick HR- LR (Siehe § 13.4 Seite 65) 1 - -
4 X4FVSY118 | Befestigungsschraube Chc M4 X 10 Edelstahl 2 1 1
5 910003846 Materialschlauchhalter LP HR - 2D 1 1 3
6 910003931 Kurzer Materialschlauch D: 2,5 mm 1 1 1
J2FENV288 | O-Ring FEP Viton 1 1 1
7 900000176 Zweifingerabzug 1 1 3
9 900000320 Luftkopfmutter LP/HP 1 1 3
Luftkopfadapter SV/SP/SSV
10 | 910003617 (Siehe § 13.5.1 Seite 68) 1 1 1
16 | 430540 Luftkopf SSV08 1 1 1
17 | 910003847 Diise SSV08 komplett (Siehe § 13.6.1 Seite 69) 1 1 1
18 | 1404770 Luftkopfhaltering SSV 1 1 3
Nicht dargestellt
050123306 Adapter M1/2 JIC - F3/8NPS Farbschlauch 1 1 3
. Verkauf Ersatzteil
Nr. Art.-Nr. Beschreibung Anz. seinheit stufe
910004883 Spraymium SSV12 LP HR Rundstrahl 1 1 -
Dusennadel komplett, Niederdruck
1| 910000405 | (giche § 13.7 Seite 70) 1 L 3
> 910000524 I%llj)ftregullerung SV-SSV (Siehe § 13.8 Seite 1 1 3
3 - Kernstiick HR- LR (Siehe § 13.4 Seite 65) 1 - -
4 X4FVSY118 | Befestigungsschraube Chc M4 X 10 Edelstahl 2 1 1
5 910003846 Materialschlauchhalter LP HR - 2D 1 1 3
6 910003931 Kurzer Materialschlauch D: 2,5 mm 1 1 1
J2FENV288 | O-Ring FEP Viton 1 1 1
7 900000176 Zweifingerabzug 1 1 3
9 900000320 Luftkopfmutter LP/HP 1 1 3
Luftkopfadapter SV/SP/SSV
10 | 910003617 (Siehe § 13.5.1 Seite 68) 1 1 1
16 | 430179 Luftkopf SSV12 1 1 1
17 | 910003920 Dise SSV12 komplett (Siehe § 13.6.1 Seite 69) 1 1 1
18 | 1404770 Luftkopfhaltering SSV 1 1 3
Nicht dargestellt
050123306 Adapter M1/2 JIC - F3/8NPS Farbschlauch 1 1 3

Ersatzteilstufe:

Stufe 1: Vorbeugende Standardwartung

Stufe 2: Korrektive Wartung

Stufe 3: AuBBerplanmalige Wartung

Fiar die verfigbaren Optionen: Siehe § 13.12 Seite 76.
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Verkauf

Ersatzteil

Nr. Art.-Nr. Beschreibung Anz seinheit stufe
910004884 Spraymium SP LP HR Flachstrahl 1 1 -
Disennadel komplett, Niederdruck
1910000405 | o Y Seito 70) 1 1 3
2 | 910000404 Luftregulierung SP (Siehe 8§ 13.8 Seite 71)) 1 1 3
3 - Kernstiick HR- LR (Siehe § 13.4 Seite 65) 1 - -
4 X4FVSY118 | Befestigungsschraube Chc M4 X 10 Edelstahl 2 1 1
5 910003846 Materialschlauchhalter LP HR - 2D 1 1 3
6 910003931 Kurzer Materialschlauch D: 2,5 mm 1 1 1
J2FENV288 | O-Ring FEP Viton 1 1 1
7 900000176 Zweifingerabzug 1 1 3
8 900003774 Luftkopfhaltering SV/SP 1 1 3
9 900000320 Luftkopfmutter LP/HP 1 1 3
Luftkopfadapter SV/SP/SSV
10 | 910003617 (Siehep§ 13.5p.1 Seite 68) ! 1 !
13 | 737549 Luftkopf SP 1 1 1
14 | 900000183 Strahl-Richtring SP 1 1 2
15 | 1406402 Diise SP komplett 1 1 1
19 | 446028 Elektrode 1 5 1
Nicht dargestellt
050123306 Adapter M1/2 JIC - F3/8NPS Farbschlauch 1 1 3

Stufe 1: Vorbeugende Standardwartung

Stufe 2: Korrektive Wartung

Stufe 3: AuRRerplanméafRige Wartung

Far die verfigbaren Optionen: Siehe § 13.12 Seite 76.

Aktualisierungszeichen : E 60

7043




13.1.2. Fiur Hochdruckausfuhrungen

DES04109

Aktualisierungszeichen : E 61 7043




Verkauf

Ersatzteil

Nr. Art.-Nr. Beschreibung Anz. . .
seinheit stufe
910004888 Spraymium SX200 HP HR Flachstrahl 1 1 -
Dusennadel komplett, Hochdruck
1 910002031 (Siehe § 13.7 Seite 70) 1 1 3
Luftregulierung SX
2 | 910004753 | (siene § 13.8 Seite 71) 1 1 3
3 - Kernstlick HR- LR (Siehe § 13.4 Seite 65) 1 - -
4 XAEVSY118 Befestigungsschraube Chc M4 X 10 5 1 1
Edelstahl
5 910005988 Materialschlauchhalter HP HR - 2D 1 1 3
6 910003931 Kurzer Farbschlauch D: 2,5 mm 1 1 1
J2FENV288 | O-Ring FEP Viton 1 1 1
7 900000176 Zweifingerabzug 1 1 3
13 | 129500260 Flachdichtung 1 10 1
14 | 900000320 Luftkopfmutter LP/HP 1 1 3
15 | 910003441 Iég)ftkopfadapter SX (Siehe § 13.5.2 Seite 1 1 1
16 | 134509139 Diise SX 09139 1 1 1
17 | 132500410 Luftkopf X14 komplett 1 1 1
18 | 900004323 Luftkopfhaltering SX 1 1 3
Nr. Art.-Nr. Beschreibung Anz. Ve_rkauf Ersatzteil
seinheit stufe
910007016 Spraymium SX120 HP HR Flachstrahl 1 1 -
Dusennadel komplett, Hochdruck SX120
1 910007035 (Siehe § 13.7 Seite 70) 1 1 3
Luftregulierung SX 120
2 910007034 (Siehe § 13.8 Seite 71) 1 ! 3
3 - Kernstiick HR- LR (Siehe § 13.4 Seite 65) 1 -
4 XAFVSY118 Befestigungsschraube Chc M4 X 10 5 1 1
Edelstahl
5 910007084 Materialschlauchhalter HP HR - 2D 1 1 3
5 910003931 Kurzer Farbschlauch D: 2,5 mm 1 1 1
J2FENV288 | O-Ring FEP Viton 1 1 1
7 900000176 Zweifingerabzug 1 1 3
13 | 129500260 Flachdichtung 1 10 1
14 | 900000320 Luftkopfmutter LP/HP 1 1 3
Luftkopfadapter SX
15 | 910003441 (Siehe § 13.5.2 Seite 68) 1 1 1
16 | 134509139 Dise SX 09139 1 1 1
17 | 132500410 Luftkopf X14 komplett 1 1 1
18 | 900004323 Luftkopfhaltering SX 1 1 3

Ersatzteilstufe:
Stufe 1: Vorbeugende Standardwartung
Stufe 2: Korrektive Wartung

Stufe 3: AuBerplanmalige Wartung

Far die verfugbaren Optionen: Siehe § 13.13 Seite 78.

Aktualisierungszeichen : E 62
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13.2. Spraymium-Niederdruck-Spritzpistolen zum Zerstauben von l6sungsmittelhaltigen Lacken

VORSICHT :

0,5 MQ.cm < p <500 MQ.cm

Die Spraymium-Niederdruckpistolen mit niedrigem spezifischen elektrischem

Widerstand bestehen mit Ausnahme der Schlauchhalter aus den gleichen Einzelteilen. Der kurze

Materialschlauch wird durch einen 10 m langen Materialschlauch LR -HP LP ersetzt.

Nr. Art.-Nr. Beschreibung Anz. Verkau_fsein Ersatzteil
heit stufe
910005774 Spraymium SVO08 LP LR Rundstrahl 1 1 -
910006605 Materialschlauchhalter LR-W 1 1 3
Nr. Art.-Nr. Beschreibung Anz Verkau_fsein Ersatzteil
heit stufe
910005780 Spraymium SV12 LP LR Rundstrahl 1 1 -
910006605 Materialschlauchhalter LR-W 1 1 3
Nr. Art.-Nr. Beschreibung Anz. Verkau.fsein Ersatzteil
heit stufe
910005778 Spraymium SSVO08 LP LR Rundstrahl 1 1 -
910006605 Materialschlauchhalter LR-W 1 1 3
Nr. Art.-Nr. Beschreibung Anz. Verkau_fsein Ersatzteil
heit stufe
910005776 Spraymium SSV12 LP LR Rundstrahl 1 1 -
910006605 Materialschlauchhalter LR-W 1 1 3
Nr. Art.-Nr. Beschreibung Anz Verkau_fsein Ersatzteil
heit stufe
910005777 Spraymium SP LP LR Flachstrahl 1 1 -
910006605 Materialschlauchhalter LR-W 1 1 3
Aktualisierungszeichen : E 63 7043




13.3. Spraymium-Hochdruck-Spritzpistolen zum Zerstauben von l6sungsmittelhaltigen Lacken

VORSICHT :

0,5 MQ.cm < p < 500MQ.cm

Die Spraymium-Hochdruckpistolen mit niedrigem spezifischen elektrischen

Widerstand bestehen mit Ausnahme der Schlauchhalter aus den gleichen Einzelteilen. Der kurze

Materialschlauch wird durch einen 10 m langen Materialschlauch LR -HP LP ersetzt.

Nr. Art.-Nr. Beschreibung Anz. Verkau_fsein Ersatztel
heit stufe
910005781 Spraymium SX200 HP LR Flachstrahl 1 1 -
910006606 Materialschlauchhalter LR-W 1 1 3
Nr. Art.-Nr. Beschreibung Anz Verkau_fsein Ersatzteil
heit stufe
910007017 Spraymium SX120 HP LR Flachstrahl 1 1 -
910007090 Materialschlauchhalter LR-HP 120 1 1 3
Aktualisierungszeichen : E 64 7043




13.4. Kernstick

Einzelheit von Nr. 22

Sy @ |

o o] \
i I \ ;

g S i
27
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Verkau | Ersatzteil

Nr. Art.-Nr. Beschreibung Anz. fs stufe
einheit *
- Kernstuck 1 - -
A 910003614 Verschlusskopf komplett mit Elektroni- 1 1 3

kkarte und Klemme
1 250000036 Schraube K35 x 25 Edelstahl 6 1 1
JABRNDO039 Faserdichtung 3 1 1
2 900006025 Filter des Druckgebers 1 10 1
3 160000081 O-ring 1 1 1
4 160000082 O'ring 1 1 1
Hochspannungskaskade

129500200 (nicht in B inbegriffen) 1 L 3
6 X2BVKY043 Schraube C M 2,5/ 6 verzinkter Stahl 2 1 3
X2BDVX425 Facherscheibe AZ 2,5 2 1 3
129400915 Dichtung Kaskade 2 10 3
B 910008660 Griffstick komplett 1 1 3
5 160000066 O-ring - viton 1 1 2
7 160000068 O-ring 1 1 1
8 910006118 Luftnippel komplett 1 1 3
9 J2FTCFO018 O-Ring - Viton (in Nr. 8 inbegriffen) 2 2 1
10 | J3STKLO18 Perfluorierter O-Ring (in Nr. 8 inbegriffen) 1 1 1
11 | X3GJCP0O04 Schraube K25 x 6 Edelstahl zur Erdung 1 1 3
12 | 900000195 Griffendstlick 1 1 3
13 250000037 Schraube K35 x 14 Edelstahl 3 1 1
JABRNDO039 Faserdichtung 5 1 1
14 | 160000067 O-ring - viton 1 1 1
15 | 160000040 O-ring - viton 1 1 1
16 | 160000041 Perfluorierter O-Ring 1 1 1
17 | J2FTDF133 O-ring - viton 1 1 3
18 | 900000180 Seitlicher Stopfen 1 1 3
19 | 900006130 Abzugsachse 2 1 3
20 | J3STKL082 Perfluorierter O-Ring 4 1 3
21 | 900006093 Abzugslager 2 1 3
J3STKL102 Perfluorierter O-Ring 2 1 3
C 910003623 Lauf komplett 1 1 3
22 | 910005953 Dichtungstragerkartusche 1 1 1
23 | 910004269 Hochspannungskontakt 1 1 2
24 | JABRNDO039 Faserdichtung 1 1 1
25 | 900005980 Ring Anti-Strangpressen 1 1 1
26 | J3STKLO28 Perfluorierter O-Ring 1 1 1
27 | J3STKLO7S Weip perfluorierter O-ring (in Nr. 22 1 1 1

inbegriffen)

(*)

Stufe 1: Vorbeugende Standardwartung
Stufe 2: Korrektive Wartung
Stufe 3: AuRerplanmaRige Wartung

Aktualisierungszeichen : E 66
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13.4.1. Dichtungssatz fur das "Kernstick"

. Verkaufs Ersatzteil
Art.-Nr. Beschreibung Anz. cinheit st(t:;‘e
Dichtungssatz fir den
910006459 Spraymi%m_Griﬁ 1 1 1
Siehe 8§ 13.4 Seite 65 Nr.5 O-Ring - Viton 1 - -
Siehe 8§ 13.4 Seite 65 Nr.3 O-Ring 1 - -
Siehe § 13.4 Seite 65 Nr.7 O-Ring 1 - -
Siehe § 13.4 Seite 65 Nr.4 O-Ring 1 - -
Siehe 8§ 13.4 Seite 65 Nr.9 O-Ring - Viton 2 - -
Siehe 8§ 13.4 Seite 65 Nr.10 | Perfluorierter O-Ring 1 - -
Siehe § 13.4 Seite 65 Nr.14 | O-Ring - Viton 1 - -
Siehe 8 13.4 Seite 65 Nr.15 | O-Ring - Viton 1 - -
Siehe 8§ 13.4 Seite 65 Nr.16 | Perfluorierter O-Ring 1 - -
Siehe § 13.4 Seite 65 Nr.21 | Perfluorierter O-Ring 2 - -
Siehe § 13.4 Seite 65 Nr.20 | Perfluorierter O-Ring 4 - -
Siehe 8§ 13.4 Seite 65 Nr.17 | O-Ring - Viton 1 - -
. Verkaufs Ersatzteil
Art.-Nr. Beschreibung Anz. cinheit st(:;‘e
910006460 Elljin:gggssatz far den LP- 1 1 1
Siehe 8 13.5.1 Seite 68 Nr.1 | O-Ring - FEP viton 1 - -
Siehe § 13.4 Seite 65 Nr.25 | Ring Anti-Strangpressen 1 - -
Siehe 8§ 13.4 Seite 65 Nr.26 | Perfluorierter O-Ring 1 - -
Siehe 8§ 13.4 Seite 65 Nr.27 | Perfluorierter O-Ring 1 - -
. Verkaufs Ersatzteil
Art.-Nr. Beschreibung Anz. einheit st(t:;‘e
910006476 Dichtungssatz fur den HP- 1 1 1
Luftkopf
Siehe § 13.5.2 Seite 68 Nr.1 | Dichtung fur Dusensitz HP 1 - -
Siehe § 13.5.2 Seite 68 Nr.4 | O-Ring - FEP viton 1 - -
Siehe 8 13.5.2 Seite 68 Nr.5 | Perfluorierter O-Ring 1 - -
Siehe 8§ 13.1.2 Seite 61Nr.13 | Flachdichtung 1 - -
Siehe 8§ 13.4 Seite 65 Nr.25 | Ring Anti-Strangpressen 1 - -
Siehe 8§ 13.4 Seite 65 Nr.26 | Perfluorierter O-Ring 1 - -
Siehe § 13.4 Seite 65 Nr.27 | Perfluorierter O-Ring 1 - -
. Verkaufs Ersatzteil
Art.-Nr. Beschreibung Anz. cinheit st(ti)fe
910006477 Dichtungssatz fur die Kaskade 1 1 1
Siehe § 13.4 Seite 65 Nr.6 O-Ring 1 - -
Siehe 8§ 13.4 Seite 65 Nr.6 O-Ring 2 - -
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13.5. Luftkopfadapter komplett

13.5.1. Fir Niederdruckausfiihrungen

1
2
a]
Nr. Art.-Nr. Beschreibung Anz. Verkau_fsein Ersatzteil
heit stufe
910003617 Luftkopfadapter — LP-Ausfiihrungen 1 1 1
1 J2FENV094 | O-Ring, FEP Viton 1 1 1
13.5.2. Fir Niederdruckausfiihrungen
3
o
;
2
2
o]
Nr. Art.-Nr. Beschreibung Anz. Verkau_fsein Ersatzteil
heit stufe

910003441 Luftkopfadapter — HP-Ausfihrungen 1 1 1
1 129629922 Dl_chtung fur DUsensitz HP (Verpackung 1 1 1

mit 10 Dichtungen)
2 129670049 Dusensitz HP (Verpackung mit 2 Sitzen) 1 1 1
3 900002060 Halterungshilse des Sitzes 1 1 3
4 J2FENV288 | O-Ring, FEP Viton 1 1 1
5 160000065 Perfluorierter O-Ring 1 1 1

Aktualisierungszeichen : E 68 7043




13.6. Dusen komplett — LP-Ausfuhrungen
13.6.1. Disen SSV komplett

2
1 =
\ /7N
Nr. Art.-Nr. Beschreibung Anz. Ve_rkau_fs Ersatzteil
einheit stufe
910003847 Diuse SSV 08 komplett 1 1 1
1 455235 Einspritzdiise Kaliber 8 1 5 1
2 1305211 Vortex-Diise 1 1 1
3 448110 Elektrode (in Nr. 1 inbegriffen) 1 10 1
Nr. Art.-Nr. Beschreibung Anz. Ve_rkau_fs Ersatzteil
einheit stufe
910003920 Diuse SSV 12 komplett 1 1 1
1 455236 Einspritzdiise Kaliber 12 1 5 1
2 1305211 Vortex-Duse 1 1 1
3 448110 Elektrode (in Nr. 1 inbegriffen) 1 10 1
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13.7. Dusennadeln komplett

13.7.1. Fir Niederdruckausfiihrungen

1

\

DES04112

VORSICHT : Die Lange der kompletten Diusennadel (1+ 2 + 3) betragt ungefahr 189,5 mm.

Nr. Art.-Nr. Beschreibung Anz. Verkau.fsein Ersatzteil
heit stufe

910000405 Duse__nnadel komplett fur LP- 1 1 3
Ausfuhrung

1 910000403 LP-Disennadel 1 1 1

2 X9NEHUO003 | Nylonmutter H M3 U, glasfaserverstarkt 1 1 1

, 910003255 [S)Slay-box far Ausfihrungen SV/SSV/ 1 1 3

X4CGFNO0O01 | Splint, Edelstahl 1 1 3
13.7.2. Fur Hochdruckausfihrungen

DES04112

VORSICHT : Die Lange der kompletten Disennadel (1+ 2 + 3) betragt ungefahr 192,5 mm.

Nr. Art.-Nr. Beschreibung Anz. Verkau'fsein Ersatzteil
heit stufe
910002031 Dusgpnadel komplett fiir SX 200 1 1 3
Ausfiihrungen
1 910002030 HP-Disennadel 1 1 1
2 X9NEHUO003 | Nylonmutter H M3 U, glasfaserverstarkt 1 1 1
3 910000402 Delay-box fir Ausfithrungen SX200 1 1 3
X4CGFNO0O01 | Splint, Edelstahl 1 1 3
Nr. Art.-Nr. Beschreibung Anz. Verkau'fsein Ersatzteil
heit stufe
910007035 Dusepnadel komplett fir SX120 1 1 3
Ausfihrungen
1 910002030 HP-Disennadel 1 1 1
2 X9NEHUO003 | Nylonmutter H M3 U, glasfaserverstarkt 1 1 1
3 910006943 Delay-box fur Ausfiihrungen SX120 1 1 3
X4CGFNOO01 | Splint, Edelstahl 1 1 3
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13.8. Luftregulierungen komplett

13.8.1. Fir Niederdruckausfiihrungen

DES04107

Nr. Art.-Nr. Beschreibung Anz. Verkau_fseinh Ersatzteil
eit stufe (*)
Luftregulierung komplett fur
910000404 Ausfuihrungen SP 1 ! 3
Luftregulierung komplett fur
910000524 | 4\ stiihrungen SV/SSV 1 ! 3
1 | J3STKL102 | Perfluorierter O-Ring 4 1 1
2 | 900000231 Stopfbiichse fur Luftregulierung 1 1 3
3 | J3TPRF125 | Lippendichtung 1 1 1
4 | 548024 Luftregulierungsmutter 1 1 3
5 | 900003919 | Luftventil 1 1 2
Druckfeder fur die Ausfiihrungen SP, SV/
6 | 900002499 SSV LP 1 1 3
7 | J3STKL121 | Perfluorierter O-Ring 1 1 1
Ré&ndelschraube fir die Ausfuhrungen
8 | 900000310 SP. SV/SSV, LP 1 1 3
9 | 900000179 | Regler 1 1 3
*)
Stufe 1: Vorbeugende Standardwartung
Stufe 2: Korrektive Wartung
Stufe 3: AuBerplanmalige Wartung
Art-NI. Beschreibung Anz. Verkau.fseinh Ersatzteil
eit stufe (*)
910006119 chht"ungssatz far Luftregulierung aller 1 1 1
Ausfuhrungen
J3TPRF125 Lippendichtung 1 1 1
J3STKL102 Perfluorierter O-Ring 4 1 1
J3STKL121 Perfluorierter O-Ring 1 1 1
Aktualisierungszeichen : E 71 7043




13.8.2. Fiur Hochdruckausfuhrungen

DES04107

Nr. Art.-Nr. Beschreibung Anz. Verkau_fseinh Ersatzteil
eit stufe (*)
Luftregulierung komplett fur
910004753 | Asfithrungen SX200 ! ! 3
Luftregulierung komplett far
910007034 Ausfihrungen SX120 1 1 3
1 J3STKL102 | Perfluorierter O-Ring 4 1 1
2 900000231 | Stopfbuchse fir Luftregulierung 1 1 3
3 J3TPRF125 | Lippendichtung 1 1 1
4 548024 Luftregulierungsmutter 1 1 3
5 900003919 | Luftventil 1 1 2
5 900000193 | Druckfeder fir Ausfihrungen SX200 1 1 3
900005199 | Druckfeder fur Ausfihrungen SX120 1 1 3
7 J3STKL121 | Perfluorierter O-Ring 1 1 1
900000228 Réndelschraube fir Ausfuhrungen 1 1 3
8 SX200
Ré&ndelschraube fur Ausfuhrungen
900005200 SX120 1 1 3
9 900000179 | Regler 1 1
*)
Stufe 1: Vorbeugende Standardwartung
Stufe 2: Korrektive Wartung
Stufe 3: AuBerplanmalige Wartung
Art-NI. Beschreibung Anz. Verkau.fseinh Ersatzteil
eit stufe(*)
910006119 chht"ungssatz far Luftregulierung aller 1 1 1
Ausfuhrungen
J3TPRF125 Lippendichtung 1 1 1
J3STKL102 Perfluorierter O-Ring 4 1 1
J3STKL121 Perfluorierter O-Ring 1 1 1
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13.9. Elektropneumatische Verbindungen

Spraybox-Anschluss

DES0420

4
Nr. Art.-Nr. Beschreibung Anz. Verkau_fseinh Ersatzteil
eit stufe
Elektropneumatische Verbindung
910003619-10 HR-LR 10m 1 1
Elektropneumatische Verbindung 1 1
910003619-15 HR-LR 15m
Elektropneumatische Verbindung
910003619-20 HR-LR 20m 1 1
Elektropneumatische Verbindung
910003619-30 | HR-LR 30m (nur fur die HP- 1 1
Ausfuhrungen)
1 | F6RLUS225 Einfache Verbindung, AuRengewinde 1 1 3
2 | 130000527 Einfache Verbindung, Innengewinde 1 1 3
3 | F6RLHG362 Adapter NI_DT-Innengewmde / BSP- 1 1 3
AuRengewinde
10m
15m
4 | U1GLBT133 Polyurethanschlauch Auf3en-: 10, blau 50 m 1
30m

VORSICHT : Die 30m lange elektropneumatische Verbindung darf nur mit HP-Ausfuhrungen ver-
wendet werden.
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13.10. Farbschlauche

13.10.1. Fir Spraymium-Niederdruck-Pistolen mit hohem spezifischen elektrischen Widerstand

1
3
Ausfihrungen SV/SSV/SP Ausfiihrungen SX
Nr. Art.-Nr. Beschreibung Anz. Verkau_fsein Ersatzteil
heit stufe
Fur die Spraymium-Pistolen SV/SSV/SP
050450707 | Materialschlauch HR/LP 10m grau & 6,3 1 1 1
1 050450709 | Materialschlauch HR/LP 15m grau & 6,3 1 1 1
050450708 | Materialschlauch HR/LP 20m grau & 6,3 1 1 1
2 050123306 | Adapter M1/2 JIC - F3/8NPS 1 1 2
Fur die Spraymium-Pistolen SX
050450606 | Materialschlauch HR/HP 10m blau & 4,8 1 1 1
3 050450607 | Materialschlauch HR/HP 15m blau & 4,8 1 1 1
050450608 | Materialschlauch HR/HP 20m blau @ 4,8 1 1 1
050450609 | Materialschlauch HR/HP 30m blau & 4,8 1 1 1
13.10.2. Fir Spraymium-Niederdruck- und Hochdruck-Pistolen mit geringem spezifischen elektrischen
Widerstand
Nr. Art.-Nr. Beschreibung Anz. Verkau.fsein Ersatzteil
heit stufe
Fur die Spraymium-Pistolen SV/SSV/SP/SX
910002417 Z/Iglterialschlauch LR - HP/LP 10m schwarz & 1 1 1
1 910008120 Z/Igterlalschlauch LR - HP/LP 5m schwarz & 1 1 1
910006398 | Materialschlauch LR - HP/LP 15m blau & 4,8 1 1 1
910006463 | Materialschlauch LR - HP/LP 20m blau & 4,8 1 1 1
Fur die Spraymium-Pistolen SX
910006464 | Materialschlauch LR - HP/LP 30m blau & 4,8 ‘ 1 ‘ 1 2
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13.11. Spraybox-Steuermodul

Nr. Art.-Nr. Beschreibung Anz. Verkau_fsein Ersatzteil
heit stufe
110000352 CE Spraybox-Steuermodul 1 1 3
110000873 FM/CSA Spraybox-Steuermodul 1 1 3
910005759 Spraybox-Befestigungskit 1 1 3
842635 5-m Massekabel, Hilse D:6 1 1 3
910008791 Spraybox auf3er Abzug Kabel 1 1 3
Aktualisierungszeichen : E 75 7043




13.12. Optionen fur Spraymium-Niederdruck-Pistolen

7

13.12.1. Flachstrahl-Luftkopf

DES04202

Art.-Nr. Beschreibung Anz. Verkau.fseinh Ersatzteil
eit stufe
737550 Luftkopf SPE (schmaler Flachstrahl) Option 1 1
737552 Luftkopf SPL (breiter Flachstrahl) Option 1 1

13.12.2. Bausatz Vierfingerabzug

3
2
a
Nr. Art.-Nr. Beschreibung Anz. Verkau.fseinh Ersatzteil
eit stufe
910006140 Bausatz Vierfingerabzug LP-HR | Option 1 3
1 900000177 | Vierfingerabzug 1 1 3
2 910004279 | Schlauchhalter 1 1 3
3 XAEVSY118 ifgraube CHc M 4 x 10 Edelstahl 5 1 3
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13.12.3. Durchgangs-Materialfilter
Diese kleiner bemessenen Filter werden am Griffstiick der Pistole (bei den HR-Ausfuihrungen) montiert.

Bezeichnung Art.-Nr. Ausfuhrungen
Filter (AulRengewinde -
Innengewinde 1/2 JIC) 155010100 LP HR
12er-Sieb 129609909

VORSICHT : Die Filter werden original mit einem 6er-Sieb geliefert. Fur die LP-Ausfiihrungen
wird empfohlen, vor dem Einbau das urspriinglich vorgesehene 6er-Filtersieb gegen ein 12er-
Sieb auszutauschen.

Bei den LR-Ausfuhrungen muss zunachst der Anschluss F 3/8 NPT- M1/2 JIC am Pumpenausgang
ausgebaut und durch den Filter ersetzt werden.

Bezeichnung Art.-Nr. Ausfuhrungen
Filter Pumpenausgang
F 3/8 NPT- M1/2 JIC 155580300 HP LR
6er-Sieb 000161106
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13.13. Optionen fur Spraymium-Hochdruck-Pistolen

13.13.1. X14-Dusen fur SX-Ausfiihrung

Verkaufsein

Ersatzteilstu

Art.-Nr. Beschreibung Anz. heit fe
134506079 Duse 06-079 X14 Option 1 1
134506099 Duse 06-099 X14 Option 1 1
134506119 Dise 06-119 X14 Option 1 1
134506139 Duse 06-139 X14 Option 1 1
134509079 Duse 09-079 X14 Option 1 1
134509099 Dise 09-099 X14 Option 1 1
134509119 Duse 09-119 X14 Option 1 1
134512119 Duse 12-119 X14 Option 1 1
134512139 Dise 12-139 X14 Option 1 1
134514099 Duse 14-099 X14 Option 1 1
134514179 Duse 14-179 X14 Option 1 1

Aktualisierungszeichen : E
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13.13.2. Bausatz Vierfingerabzug

DES04205

Nr. Art.-Nr. Beschreibung Anz. Verkau.fsein Ersatzteil
heit stufe
910005973 Bausatz Vierfingerabzug HP - HR Option 1 3
1 900000177 | Vierfingerabzug 1 1 3
2 910005987 | Schlauchhalter 1 1 3
3 X4FVSY118 | Schraube CHc M 4 x 10 Edelstahl 316 2 1 3
Bausatz Vierfingerabzug HP .
910007093 (SX 120) - HR Option 1 3
1 900000177 | Vierfingerabzug 1 1 3
2 910007091 | Schlauchhalter 1 1 3
3 X4FVSY118 | Schraube CHc M 4 x 10 Edelstahl 316 2 1 3
13.13.3. Drehgelenk-Anschluss fur Farbschlauch
§
o]
Art.-Nr. Beschreibung Anz. Verkau_fsein Ersatzteil
heit stufe
129670405 Drehgelenk-Anschluss Option 1 2
Aktualisierungszeichen : E 79 7043




13.13.4. Durchgangs-Materialfilter
Diese kleiner bemessenen Filter werden am Griffstiick der Pistole (bei den HR-Ausfuihrungen) montiert.

Bezeichnung Art.-Nr. Ausfuhrungen
Filter (AulRengewinde -
Innengewinde 1/2 JIC) 155010100 HP HR
6er-Sieb 129609908

Bei den LR-Ausfihrungen muss zunéchst der Anschluss F 3/8 NPT- M1/2 JIC am Pumpenausgang
ausgebaut und durch den Filter ersetzt werden.

Bezeichnung Art.-Nr. Ausfuhrungen
Filter am Pumpenausgang
F 3/8 NPT- M1/2 JIC 155580300 HP LR
6er-Sieb 000161106

Aktualisierungszeichen : E 80 7043




13.14. Anhange
13.14.1. Schutzhiillen fur Schlauche

Diese Umhiillung schiitzt Schlauche und Kabel und garantiert Elastizitat und Langlebigkeit.

Bezeichnung Art.-Nr. Verkaufseinheit
Schutzhlle fir Schlauche 100000066 10 m-Rolle
(20m)
13.14.2. Pistolen-Stoffuberzug
Bezeichnung Art.-Nr. Verkaufseinheit
» Schutziiberzug 100000081 10
2
8
13.14.3. Warntafel und Wartungsschild
Bezeichnung Art.-Nr. Verkaufseinheit
Warn- tafel 1407684 1
Wartungsschild | 900004605 1
13.14.4. Sicherheitsventil
Bezeichnung Art.-Nr. Verkaufseinheit
Sicherheitsventil6,5 | 903080401 1

bar 1/4 G

Aktualisierungszeichen : E

81

7043
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